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MONTAGE SUPPORT PINCE EN G / ASSEMBLY OF G CLAMP SUPPORT / MONTAGE HALTERUNG «G» C-ZANGE /

MONTAJE DEL SOPORTE DE PINZA EN G / CEOPKA MOACTABKMW G-K/ELLE / MONTEREN VAN DE HOUDER G-
KLEM
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MONTAGE SUPPORT PINCE X, CABLES ET PISTOLET / ASSEMBLY OF X CLAMP SUPPORT, CABLES AND GUN / MON-
TAGE HALTERUNGEN X-ZANGE-, KABEL- UND PISTOLE / MONTAJE DEL SOPORTE PINZA EN X, CABLES Y PISTOLA

/ CBOPKA NOACTABKMW X-KJ1IELLEW, KABENEA U MUCTOJIETA / MONTEREN VAN DE HOUDER X-KLEM, KABELS EN
PISTOOL
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MONTAGE SUPPORT BRAS ET POTENCE / ASSEMBLY OF ARM SUPPORT AND OVERHANGING ARM / MON-
TAGE ARM- UND AUSLEGERHALTERUNG / MONTAJE DEL SOPORTE PARA BRAZO Y SOPORTE GRUA / CEOPKA
NOACTABKW MJIEY U KPOHLUTEMHA / MONTEREN VAN DE HOUDER ARM EN HOUDER
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MONTAGE SUPPORT BRAS G9 / ASSEMBLY OF G9 ARM / MONTAGE ARM- G9 / MONTAJE DEL SOPORTE PARA

BRAZO G9 / CBOPKA NMOACTABKHU NJIEY G9 / MONTEREN VAN DE HOUDER ARM G9
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MONTAGE POTENCE /| ASSEMBLY OF OVERHANGING ARM / MONTAGE AUSLEGER / MONTAJE DEL SOPORTE GRUA
/ CBOPKA KPOHLUTEMHA / MONTAGE STEUN
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GYSPOT BP GENIUS

99 inch max.

ey DETAIL A

14 kg max.
31 Ib max.

Pour régler la tension du cable de I'équilibreur, I'utilisateur doit impérativement mettre la pince en charge sur le cable.

To adjust the tension of the cable in the pulley system, the user must place the clamp on the cable.

Einstellung des Federzugbalancers immer unter Last! Zuvor Zange einhangen!

Para ajustar la tension del cable del equilibrador, el usuario debe imperativamente colocar la pinza en carga sobre el cable.

[INsi HAaCTPOVKM HaTskeHusi kabensi 6anaHcupa nosib3oBaTesb A0/HKEH B 06513aTeNbHOM nopsiake A06aBUTb KNELM B
Harpysky kabento.

Voor het afstellen van de spanning van de kabel van de stabilisator moet de gebruiker de klem op de kabel opladen.
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MONTAGE POTENCE SUR GENERATEL’IR / ASSEMBLY OF THE OVERHANGING ARM ON THE MACHINE / MONTAGE
AUSLEGER / MONTAJE SOPORTE GRUA SOBRE EL GENERADOR / YCTAHOBKA KPOHLUTEMHA HA UCTOYHMUK /
AANSLUITEN VAN DE STEUN OP DE GENERATOR

Montage du palier pivot bas (fourni dans kit potence) / Assembly of the lower pivot (included with the overhanging arm). / Montage der unteren
Auslegeraufnahme (Lieferumfang des Auslegers). / Montaje del cojinete de deslizamiento (incluido en el kit del soporte gria). / C6opka HUXHel
NMOBOPOTHOM CTyneHu (NMOCTAB/AETCA B KOMIMIEKTE C KPOHLLTENMHOM) / Montage van de onderste scharnierlager (geleverd met de houder).
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Enclencher le frein d’une des 2 roues avants du générateur. / Set the brake in one of the two front wheels of the machine. / Radbremsen blockie-
ren. / Accione el freno de una de las 2 ruedas delanteras del generador. / 3abnokupyiite TOpMO3 OAHOMO M3 ABYX NEPEeAHUX KOMeC UCTOYHUKA. /

i

A
(]
O

T

. e
A

T
I,

V)
V),

VGG
© Mg

Zet één van de twee voorste wieltjes van de generator op de rem.

Ne pas sous évaluer le poids de la potence ! / Do not underestimate the weight of the overhanging arm ! / Das Gewicht des
Ausleger nicht unterschatzen! / iNo subestime el peso del soporte gria! / He HepooueHuBalTe Bec kpoHwTelHa! / Onder-
schat het gewicht van de steun niet !

Verrouiller I'équilibreur avant de positionner la potence sur le générateur. / Lock the pulley system before adding the overhan-
ging arm to the machine. / Vor Aufsetzen des Auslegers den Federblancer in der Schiene arretieren. / Bloquee el equilibrador
antes de colocar el soporte gria sobre el generador. / 3abnokupyiiTe 6anaHcmp nepea TeM, Kak yCTaHOBUTb KPOHLUTEMH Ha
ncrounuk. / Vergrendel de stabilisator alvorens de steun op de generator te plaatsen.

Pour faciliter le montage/démontage de la potence sur le générateur, 2 personnes sont requises. / In order to assemble or
disassemble the overhanging arm smoothly and easily, 2 people are required. / Montage/Demontage des Auslegers mit 2
Personen vornehmen. / Para facilitar el montaje/desmontaje del soporte gria sobre el generador, es necesario 2 personas. /
[ns oNnTMMK3aLMK OnepaLmmn YCTaHOBKM/CHSTUSI KPOHLLITENHA Ha UCTOYHMK TpebyeTcst yyactue 2 Yenosek. / Twee personen
zijn nodig om de steun op de generator te monteren of te demonteren.
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Faire pivoter la potence jusqu’a ce que la vis se loge dans I'empreinte. / Rotate the overhanging arm until the screw fits into the line. / Den Aus-
leger so drehen dass die Schraube in die obere Aufnahme einrastet. / Haga girar el soporte gria hasta que el tornillo se sitlie en la impronta. /
MoBopaumBaiTe KPOHLLTENH MOKa BUHT He BOMAET B yrnybneHue. / Laat de steun draaien tot de schroef in de uitsparing valt.
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M5X12 (2) | g nom

Verrouiller la potence en fixant le support. / Lock the overhanging arm in place by fixing the supporting fixtureport. / Ausleger durch Befestigen
des oberen Halteblechs arretieren. / Bloquee el soporte grda fijando la base de soporte. / 3a610KMpYyITe KPOHLITENH, NPUBUHTUB AepXaTesb. /
Vergrendel de steun door de houder te bevestigen.
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

rungen am Gerdt vor, wenn diese nicht explizit in der Anleitung gennant werden. Bewahren sie diese Bedienungsanleitung

/\ Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates die Anleitung sorgfaltig durch. Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Verande-
N
2 sorgfaltig auf.

Der Hersteller haftet nicht flir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméaBe Handhabung dieses Gerates enstanden sind.

Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.
Diese Anweisungen beziehen sich auf das Material im Auslieferungszustand. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, bei Nichteinhaltung dieser
Anweisungen eine Risikoanalyse durchzufthren.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fiir SchweiBarbeiten und fiir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung angegebenen Materialanforderungen
(Material, Materialstérke, usw) verwendet werden. Respektieren Sie die Sicherheitsanweisungen. De Hersteller ist fiir Schaden bei fehlerhaften oder
gefdhrlichen Verwendung nicht verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerdt nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kdnnen. Achten Sie
sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von Sauren, Gasen und anderen dtzenden Substanzen ist.
Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:

zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).

Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).
Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).

Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).

Das Gerat ist bis in einer Hohe von 1000m (liber NN) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

Widerstandpunktschweien kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umstanden auch tddlichen - Verletzungen filhren. Das Gerat ist flir den
Gebrauch durch qualifiziertes Personal geeignet, das eine an den Gebrauch der Maschine angepasste Ausbildung erhalten hat (z.B. Karosserie-
Ausbildung).

Beim SchweiBen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: gefahrliche Hitzequelle, elektromagnetische Strahlung (Personen
mit medizinischen Implantaten oder Geraten wie z.B. Herzschnittmacher, Horgerate, Insulinpumpen, etc., sollten sich vor Arbeiten in der Néhe der
Maschinen von einem Arzt beraten lassen), elektrische Schldge, SchweiBldrm und -rauch.

Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Lichtbogenstrahlung kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch geeignete trockene
Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Tragen Sie bitte Elekro- und Warmeisolierungshandschuhe.

Tragen Sie bitte SchweiBschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach SchweiBart und
-strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten durch eine geeignete Schutzbrille (Kontaktlinsen sind nicht ausrechend)!
Schirmen Sie den SchweiBbereich bei enstprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvorhdnge ab, um Dritte vor
SchweiBspritzen, usw. zu schiitzen.

In der Nahe der SchweiBzone befindliche Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den nétigen Schutz
ausgerustet sein.

Bei Gebrauch des SchweiBgerates ensteht sehr Larm, der auf Dauer das Gehor schadigen kann. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehdrschutz und schiitzen Sie in der Nahe arbeitende Personen.

© @ 68

Bewegliche Teile (Lifter, Elektroden...), ungeschiitzte Hande, Haare und Kleidungstiicke miissen auf Distanz gehalten werden.
Entfernen Sie unter keinen Umsténden das Gehduse des Gerates, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller
haftet nicht fur Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem SchweiBen sehr hei! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung einer wassergekiihlten Zange oder Pistole darauf, das
Kiihlaggregat nach SchweiBende ca. 10 min weiterlaufen zu lassen. Bei der Anwendung einer wassergekiihlten Zange muss die
Kiihleinheit eingeschaltet werden, damit die Kihlflissigkeit entsprechend abkiihlt und Verbrennungen vermieden werden.

Der Arbeitsbereich muss vor dem Verlassen abgesichert werden um Personen und Sachen zu schiitzen.

SCHWEISSRAUCH/-GAS

Q' Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft fiihren kdnnen. Sorgen Sie
daher immer fir ausreichend Frischluft, technische Belliftung, oder ein zugelassenes Atemluftfiltergerat.
= Priifen Sie, dass die Absaugung ausreichend stark ist und den aktuellen Sicherheitsstandards entspricht.
56 =
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Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Raumen miissen Sicherheitsabstande besonders beachtet werden. Beim SchweiBen von Blei, auch in Form
von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere
Metalle entstehen giftige Dampfe. Erhdhte Vorsicht gilt beim SchweiBen von Behaltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die Bildung von
Giftgasen zu vermeiden bzw. zu verhindern, muss der SchweiBbereich des Werkstiickes von Lésungs- und Entfettungsmitteln gereinigt werden.

Die zum SchweiBen bendtigten Gasflaschen miissen in gut bellifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich in
vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen
Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie von Ihrem Gaselieferanten. SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fett und Farben ist grundsatzlich
verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

$ Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und
T andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
‘;él Brandschutzausriistung muss im SchweiBbereich vorhanden sein.

Beachten Sie die beim Schweien entstehende heie Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder
Explosionen.

Behalten Sie einen Sicherheitsabstand zwischen Personen, entflammbaren Materialien und Druckbehaltern.

SchweiBen Sie keine Behalter, die brennbare Materialien enthalten ((auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer Gase). Falls Behdlter gedffnet
sind miissen diese von entflammbaren oder explosiven Materialen vollstédndig gereinigt werden.

Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerat und entflammbaren Materialen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
- e

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung angeschlossen werden. Das Beriihren stromfiihrender
Teile kann tddliche elektrische Schldge, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geré&teinneren oder das gedffnete Gehduse wenn das Gerat mit dem Stromnetz verbunden
ist.

Trennen Sie IMMER das Gerdt vom Stromnetz und warten Sie 2 weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat offnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann.

AusschlieBlich qualifiziertem und geschultem Fachpersonal ist es vorbehalten beschadigte Kabel und Pistole auszutauschen. Achten Sie beim Austausch
stets darauf das entsprechende Aquivalent zu verwenden. Tragen Sie zur Isolierung beim SchweiBen immer trockene Kleidung in gutem Zustand, um
selbst vom SchweiBstromkreis getrennt zu sein. Achten Sie unabhangig der Umgebungsbedingungen stets auf isolierendes Schuhwerk.

Achtung! Sehr heiBBe Oberfldche. Verbrennungsgefahr.

o ACHTUNG! Die Werkstiicke und Gerate sind nach Anwendung sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit den Werkstiicken und
Geraten vorsichtig, um Verbrennungen zu vermeiden.

e Bertihren Sie die heiBen Werkstlcke nicht mit bloBen Handen.

» Vor der Bedienung missen die Werkstlcke sich abkiihlen.

e Im Falle einer Verbrennung, sofort griindlich mit Wasser kiihlen und Arzt konsultieren.

CEM-KLASSE DES GERATES

ACHTUNG! Dieses Gerat wird als Klasse A Gerdt eingestuft. Es ist nicht fiir den Einsatz in Wohngebieten bestimmt, in denen
die lokale Stromversorgung Uber das 6ffentliche Niederspannungsnetz geregelt wird. In diesem Umfeld ist es auf Grund von
Hochfrequenz-Stérungen und Strahlungen schwierig die elektromagnetische Vertraglichkeit zu gewahrleisten.

angeschloBen zu werden, die an offentliche Stromnetze mit einer mittleren und hohen Spannung verbunden sind. Wenn
das Gerdt an einem offentlichen Niederspannungsnetz betrieben wird, sind der Installateur und der Anwender des Gerats
2 dafiir verantwortlich, zu gewahrleisten, ob die MAschine verbunden werden kann, indem sie sich beim Betreiber des Netzes

D D ACHTUNG! Dieses Gerat ist nicht mit der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es ist dafiir bestimmt, an private Niederspannungsnetze

informieren wenn nétig.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

Schweifanlagen kann es zu elektromagnetischen Stérungen kommen.

Q.
== Der durch Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMF). Beim Betrieb von

Durch den Betrieb dieses Gerdtes kdnnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Gerdte in ihrer Funktionsweise beeintrachtigt
werden. Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine, von einem Arzt beraten lassen.
Zum Beispiel Zugangseinschrankungen fiir Passanten oder individuelle Risikobewertung fiir SchweiBer.

Alle SchweiBer sollten gemaB dem folgenden Verfahren die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus Schweif3gerdten minimieren :
e Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn mdglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

¢ Achten Sie darauf, dass ihr Oberkérper und Kopf sich so weit wie mdglich von der SchweiBarbeit entfernt befinden;

e Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, den Brenner oder die Masseklemme nicht um Ihren Koérper wickeln;

» Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Seite liegen;
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¢ Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick moglichst nahe der SchweiBzone;
e Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der SchweiBstromquelle;
e Wahrend des Transportes der Stromquelle oder des Drahtvorschubkoffer nicht schweiBen.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine, von einem Arzt
beraten lassen.

Durch den Betrieb dieses Gerates konnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Gerate in Ihrer Funktionsweise
beeintrachtigt werden.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist fiir die korrekte Benutzung des Schweigerates und des Materials gemaB der Herstellerangaben verantwortlich. Treten
elektromagnetischer Stérungen auf, liegt es in der Verantwortung des Anwenders mithilfe des Herstellers, eine Losung zu finden. Die korrekte Erdung
des SchweiBplatzes inklusive aller Gerdte hilft in vielen Fallen. In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des SchweiBstroms
erforderlich sein. Eine Reduzierung der elektromagntischen Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des SchweiBBplatzes

Der Anwender muss potenzielle elektromagnetische Probleme der Umgebung priifen vor dem Installieren der WiderstandspunktschweiBeinrichtungen.
Zur Bewertung potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung sollte der Anwender folgendes ber{icksichtigen:

a) Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen;

b) Radio- und Fernsehgerdte;

c) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, zum Beispiel, Industriematerialschutz;

e) die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerdte tragen;

f) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, dass andere Materialen in der Umgebung benutzt werden konnen. Weitere SchutzmaBnahmen kdnnen dadurch
erforderlich sein;

h) die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden miissen.

Die GroBe der zu beachtenden Umgebung ist von der Struktur des Gebdudes und der anderen dort stattfindenden Aktivitdten abhangig. Die Umgebung
kann sich auch auBerhalb der Grenzen der SchweiBanlagen erstrecken.

Priifung des SchweiBgerites )
Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerates weitere Probleme Iésen. Die Priifung sollte gemaB Art. 10 der
IEC/CISPR 11:2009 durchgefiihrt werden. In-situ Messungen kdénnen auch die Wirksamkeit der MinderungsmaBnahmen bestatigen.

HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDER

a. Offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das WiderstandspunktschweiBgerit gemaB der Hinweise des Herstellers an die dffentliche
Versorgung anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, kénnen weitere MaBnahmen erforderlich sein (z.B. Netzfilter). Eine Abschirmung der
Versorgungskabel durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrommeln sollten vollsténdig abgerollt werden. Abschirmung von anderen
Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kénnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerates und des Zubehors: Es wird empfohlen das SchweiBgerdt gemaB der Hinweise des Herstellers an die offentliche
Versorgung anzuschlieBen. Alle Zugange und Gehduseteile miissen geschlossen und korrekt verriegelt werden, wenn das Gerat in Betrieb ist. Das
SchweiBgerat und das Zubehor sollten in keiner Weise geandert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Gerdteherstellers erwahnten
Anderungen und Einstellungen.

c. SchweiBkabel: SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich und eng zusammen sein und am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten des SchweiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen werden.
Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt werden. Der Anwender muss sich
von metallischen Besttickungen isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstlicks kann in bestimmte Falle die Stérung reduzieren. Die Erdung von Werkstlicken, die
Verletzungsrisiken fiir Anwender oder Beschddigung anderer elektrischen Materialen erhéhen kénnen, sollen vermieden werden. Die Erdung kann
direkt oder liber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator sollte gemaB der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kann die Stérungen
reduzieren. Die Abschirmung der ganzen SchweiBzone kann fiir Spezialanwendungen in Betracht gezogen werden.

TRANSPORT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Das SchweiBgerat lasst sich mit den Griffen auf der Gerateoberseite bequem bewegen. Unterschdtzen Sie jedoch nicht dessen
Eigengewicht! Die Handgriffe sind jedoch kein Lastaufnahmemittel.

Ziehen Sie niemals an Kabeln, um das Gerat zu bewegen. Das Gerat darf nicht tiber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.
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AUFSTELLUNG

e Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Grund, dessen Neigungswinkel nicht groBer als 10° ist und sichern Sie es gegen weg
rollen.

e Schitzen Sie das Gerat vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

e Das Gerat ist IP20-Schutzart konform, d. h:

- das Gerdt schiitzt die eingebauten Teile vor Beriihrungen und mittelgroBe Fremdkorpern mit einem Durchmesser >12,5 mm,

- keinen Schutz gegen Spritzwasser

Die Versorgung-, Verlangerung- und SchweiBkabel miissen komplett abgerollt werden, um Uberhitzung zu verhindern.

Der Hersteller GYS haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates entstanden
sind.

WARTUNG / HINWEISE

» Die Anwender dieser Anlage miissen angemessen ausgebildet sein, um die Anlange problemlos nutzen zu kénnen und ein optimales Arbeitsergebnis
zu erzielen (Beispiel: Karosserieausbildung).
« Vor jeder Fahrzeugreparatur ist zu Uberpriifen, ob der SchweiBprozess vom Hersteller genehmigt ist.

Die Wartung und Reparatur des Stromgenerators kann nur von GYS Fachleuten durchgefiihrt werden. Jedes Eingreifen einer dritten
Person fiihrt zum Verlust der Gewahrleistung. Die Firma GYS lehnt jegliche Verantwortung fiir jeden Zwischenfall oder Unfall nach
unbefugtem Eingriff ab.

-> Es ist erforderlich die Stromversorgung auszuschalten und zu warten Sie bis die Lifter komplett still stehen, bevor das Gerat geof-
_=|D— fnet wird. Die Spannungen und Leistungen in dem Gerat sind hoch und gefahrlich.

o Vor Arbeiten am Druckluftkreis muss die Druckluftversorgung abgekoppelt sein, und der Druckluftkreis entliiftet werden.

e Der Filter des Entfeuchters an der hinteren Seite des Gerats soll regelmaBig gereinigt werden.

e Das Gerat ist mit einem Federbalancer ausgestattet, die eine einfachere Handhabung der Zange ermdglicht. Die Zange sollte allerdings nicht auf
Dauer am Balancer einghangen bleiben, da dies zur vorzeitigen Ermiidung der Federeinhait fiihren kann. Bitte die Zange nicht ins Seil fallen lassen,
ohne sie zuriickzuhalten, da dies ebenfalls zu Beschadigungen fiihren kann.

e Die Federspannung lasst sich mit dem mitgelieferten Werkzeug einstellen.

e Das KihImittelniveau ist fir die Funktion der Anlage wichtig und muss sich zwischen Minimum und Maximum befinden (Kennzeichnung an der
Anlage). Dieses Niveau regelmaBig priifen und auffiillen wenn notwendig.

» Das Kiihimittel sollte spatetestens alle 2 Jahre gegen geeignetes Ersatzkiihimittel ausgetauscht werden.

e SchweiBwerkzeuge sind einem gewissen Verschlei3 ausgesetzt. Um die optimale Leistung der Anlage zu gewahrleisten, ist eine regelmaBige
Reinigung bzw. Austauschen der SchweiBelektroden (Kappen) unbedingt erforderlich.

« Uberpriifen Sie regelm&Big den Zustand der Elektrodenkappen (flach, gerundet oder abgeschrégt)
und reinigen Sie die Kappen gegebenenfalls mit Schleifpapier (feine Kérnung) oder ersetzen Sie diese
(Referenz am Gerat).

e Um qualitativ hochwertige SchweiBpunkte zu setzen, ist es ndtig nach ca. jedem 200sten Punkt die
Elektrodenkappe zu wechseln. Benutzen Sie hierzu den entsprechenden Elektrodenkappen- Schliissel.
(Art-Nr. 050846)

e Setzen Sie die Elektrodenkappen mit Kupferpaste ein (Art-Nr: 050440)

o Elektrodenkappe Typ A (Art-Nr: 049987)

o Elektrodenkappe Typ F (Art-Nr: 049970)

o Schrage Elektrodenkappe (Art-Nr: 049994)

ACHTUNG! Die Elektrodenkappen miissen einander exakt gegenuberstehen. Sollte dies nicht der Fall
sein, justieren Sie bitte die Elektrodenarme. (siehe Abschnitt zur Einstellung der Zangenarme)

» Bevor Sie die Monopunktpistole benutzen, tberpriifen Sie den Zustand der Werkzeuge (Stern, Monopunktelektrode, Karbonelektrode...) und reinigen
oder ersetzen Sie diese gdf.

¢ Nehmen Sie regelmaBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerdtes mit trockener Pressluft. Lassen
Sie regelmaBig Priifungen des GYS-Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Technikern durchfiihren.

« Uberpriifen Sie regelm&Big den Zustand des Versorgungskabels und des SchweiBkreislaufs. Wenn Beschadigungsspuren sichtbar sind, lassen Sie sie
durch den Hersteller, dessen Kundendienst oder qualifiziertes Personal ersetzen, um Risiken zu vermeiden.

e Liftungsschlitze nicht bedecken.

AUFBAU UND FUNKTION

Das Gerat darf nur von qualifizierten und befugten Personen montiert und in Betrieb genommen werden. Der Aufbau darf nur im ausgeschalteten,
nicht angeschlossenen Zustand vorgenommen werden. Serien- oder Paralellanschliisse von Generatoren sind untersagt.

BESCHREIBUNG (ABB.1)

Diese Anlage wurde konzipiert, um folgende Funktionen bei Karosseriereparaturen zu erfiillen:
- PunktschweiBen mit pneumatischer Zange

- SchweiBen mit dem StoBpunkter (Pistole),

- Anschwei3en von Bolzen, Nieten, Unterlegscheiben, Grobgewindebolzen,

- Ausbeulen von kleinen Beschadigungen (Beulen, Dellen, Hagelschaden).
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1-  SD-Kartenleser 6- Ventilator

2- Bedienfeld 7- Einschaltschalter

3- Kihleinheit 8- Netzleitung

4- Halterung fir Verriegelung des Auslegers 9- Behalterverschluss

5-  Filterdruckminderer 10-  Kihlflissigkeitsfiillstandanzeige
BESCHREIBUNG DER ZANGE (ABB. 2)

1- Ver-/Entriegelungshebel fiir Biigel 7-  Seitengriff

2-  Kihlschlauch 8-  Verriegelung

3-  Orbitalfiihrung 9-  Ver-/Entriegelungshebel fiir Orbitalfiihrung

4-  Schlauchkérper 10-  Offnungstaste

5-  Offnungselektrode 11-  Taste Monopunkschweien

6- Bigel 12- Taste Fernregelung

Uberdffnen: durch Driicken der Taste (ABB 2 - 10) wird die bewegliche Elektrode der Zange von 20mm auf 80mm Offnung zuriick gezogen um
eine bessere Zuganglichkeit zur SchweiBposition zu ermdglichen.

ZUBEHOR UND OPTIONEN
- “C I ez
= ?\v& D)
4 ' % |
a ™ 2
=2 Ve S| e !
) ) ) v
KihImittel 40 Kappen@ A O G B Schutzhaube §rDc;;zrrtT:emr2|: Fe?g;bf‘llal?ger
x10;x18;x18§ X6
51:062511
101 052246 048935 050068 050853 050914 059696

Elektrodenkappenschleifer Kraftsensor SchweiBtestkoffer Europax Rostschutzpaste
048966 052314 050433 052758
VERSORGUNG

 Dieses Gerat darf ausschlieBlich an einer dreiphasigen 380V/400V (50-60 Hz) Steckdose mit Schutzleiter, abgesichert mit einem Sicherungsautoma-
ten Typ D 32 A, 40 A oder 50 A (oder Neoz Sicherung aM Typ), betrieben werden.

Der dauerhafte Versorgungsstrom (I1p oder ILp) ist im Abschnitt «Elektrische Daten» angezeigt und entspricht der maximalen Einsatzbedingungen.
Beachten Sie, dass die Versorgung und der Schutz (Sicherung und/oder Ausschalter) Ihres Stromnetzes mit dem erforderlichen Strom kompatibel sein
muss. In Landern mit abweichender Netzversorgungswerten kann ein Tausch des Netzsteckers erforderlich sein, um die maximale Leistung abrufen
zu konnen.

o Empfohlen auf der Netzleitung:
Um den Spannungsabfall in der Versorgungsleitung zu begrenzen und das Risiko einer Trennung der Schutzeinrichtung zu vermeiden, ist

es unerlasslich, das Gerdt an eine «dedizierte» Steckdose anzuschlieBen. Dieser Stecker muss an die Schalttafel angeschlossen werden und
darf nur an dieses Gerdt angeschlossen werden. Die Schutzart ist unter Beriicksichtigung der folgenden Randbedingungen zu bestimmen:

Um die volle Leistung Ihrer Gerate und insbesondere deren Einsatz bei hdchster Einschaltdauer auszunutzen, wird empfohlen, eine beson-

50A ders geschiitzte Stromversorgungsleitung mit einer 50 A-Leistungsschalterverzégerungskurve D vorzusehen.

Es ist jedoch mdglich, das Gerét auf einer geschiitzten Leitung mit einer 40 A verzdgerten Kurve D des Leistungsschalters zu betreiben.
Bei der Montage uber dickere Dicken (> 4 mm) muss der Anwender zwischen jedem SchweiBpunkt eine Erholungszeit von mindestens
30 Sekunden einhalten.

40 A

Es ist jedoch mdglich, das Gerat auf einer geschiitzten Leitung mit einer verzégerten Kurve D des Leistungsschalters 32 A zu betreiben.
Bei der Montage Uber dickere Dicken (> 4 mm) muss der Anwender zwischen jedem SchweiBpunkt eine Erholungszeit von mindestens
60 Sekunden einhalten.

32A
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Wenn der Anwender diese Wiederherstellungszeiten nicht einhdlt, kann der Schutz der Stromleitung nach wenigen Schwei3punk-
ten ausgelost werden. Der Querschnitt der Leiter der Versorgungsleitung ist nach folgender Regel zu bestimmen:

Schutzart Lange der Stromleitung Querschnitt durch die Leiter der Stromleitung
A < 100 m (30 ft) 10 mm2 (8 AWG)
> 100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
40 A <50 m (15 ft) 10 mm2 (8 AWG)
> 50 m (15 ft) 16 mm2 (6 AWG)
50 A < 100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
> 100 m (30 ft) 25 mm2 (4 AWG)

Bei Verwendung eines Verldngerungskabels muss es eine Lange und einen Querschnitt aufweisen, die der Spannung des Gerates entsprechen.
Verwenden Sie ein Verlangerungskabel, das den nationalen Vorschriften entspricht.

Netzkabel 400 V Steckdose / 3 Phasen + Erdung
E L1 L2
: O O
L1 , L3
L2 o
| Q
1 L3
L1 : Phase 1 L3 : Phase 3 E @ Neutral (nicht benutzt)
L2 : Phase 2 —L : Erdung (Griin/Gelb oder Griin) :

« Die SchweiBstromquelle verfiigt tiber einen Uber- und Unterspannungsschutz, welcher das Gerat beim Uberschreiten der zuldssigen Netzspannung
(+ / - 15%) in den Stand-By-Modus schaltet. Eine Fehlermeldung erscheint im Bedienfeld.

¢ Die Druckluftzufuhr sollte zum stérungsfreien Betrieb 8 Bar (116 Psi) mit ausreichender Literleistung betragen (trockene Luft). - Anschluf3 an der
Geratertckseite. Druckluftanschliisse unterhalb 4 Bar (58 Psi) oder oberhalb 10 Bar (145 Psi) sind zum Betrieb dieser Anlage nicht geeignet.

ANSCHLUSS AN STROMAGGREGAT

Das Gerét ist nicht gegen die von Stromaggregaten regelmaBig gelieferten Uberspannungen geschiitzt, also wird es nicht empfohlen, das Gerét an
einer solchen Versorgung anzuschlieBen.

BEFULLUNG DES KUHLMITTELTANKS

Das von GYS empfohlene Kiihimittel muss verwendet werden :
51: Art.-Nr. 062511 ¢ 10 | : Art.-Nr. 052246

Die Verwendung anderer Kiihlfliissigkeiten, insbesondere von Standardkiihlifliissigkeiten, kann wegen der Elektrolyseprozesse zur Bildung von festen
Substanzen innerhalb des Kihlkreislaufes fiihren, die der Effizienz der Kiihlung schaden und unter Umstanden zum Totalausfall des Systems durch
Verstopfen fiihren konnen. Jegliche Schaden an der Maschine, die durch die Verwendung eines anderen KihImittels verursacht werden, fallen nicht
unter die Garantie.

Bei unverdiinntem Einsatz bietet es einen Frostschutz bis zu -20°C. Fir die Verdiinnung darf nur destilliertes Wasser verwendet werden: Die Fliissig-
keit darf nicht mit Leitungswasser oder anderen Stoffen verdiinnt werden! In jedem Fall miissen mindestens 10 Liter pro Fiillung verwendet
werden, um einen Mindestschutz des Kiihlsystems zu gewahrleisten.

30 Liter KihImittel unverdiinnt Frostschutz bis zu -20°C
20 Liter Kihlmittel + 10 Liter destilliertes Wasser Frostschutz bis zu -13°C
10 Liter Kiihimittel + 20 Liter destilliertes Wasser Frostschutz bis zu -5°C

Schéaden durch Einfrieren der Kihlflissigkeit in der Maschine sind nicht von der Garantie abgedeckt!

Um den Tank zu fiillen, gehen Sie wie folgt vor:

- Legen Sie die SchweiBzange in ihrer Halterung ab.

- Fillen Sie den Tank mit 30 Litern Kiihimittel (Flissigkeit + destilliertes Wasser), bis die Mitte der Min/Max-Markierung auf der Tankfillstandsanzeige
erreicht ist.

Sicherheitsanweisungen zur Kiihlfliissigkeit:
- Im Falle eines Kontaktes mit den Augen, entfernen Sie, falls vorhanden, Ihre Kontaktlinsen und spiilen Sie Ihre Augen grindlich mit
. Wasser aus. Wenn ndtig, konsultieren Sie einen Arzt.
e - Im Falle eines Kontaktes mit der Haut, waschen Sie diese griindlich mit Seife und Wasser, und ziehen Sie die kontaminierte Kleidung
by SOOIt @aus. Wenn Hautirritationen (Rétung,...usw.) auftreten, konsultieren Sie einen Arzt.
- Wenn Sie das Kiihimittel verschluckt haben, spulen Sie Thren Mund griindlich mit Wasser aus. Viel Wasser trinken und sofort einen
Arzt aufsuchen.

Wartung: Siehe Kapitel «<BEDIENUNGS- UND WARTUNGSHINWEISE»
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D

INBETRIEBNAHME

» Den Schalter/ Riickstromschalter (Riickseite) auf Position ON stellen (Abb. 1 - 7), zum Abschalten auf Position OFF stellen. Achtung! Niemals die
Spannungsversorgung abschalten, wenn noch geschweiBt wird. Die elektronische Steuerung fiihrt einen Testzyklus und die Initialisierung
der Parameter durch. Nach ca. 10 Sekunden ist die Maschine zur Anwendung bereit.

* Nach dem Start der Maschine flieBt Kiihlfliissigkeit durch Zangen und Kabel. Achten Sie darauf, dass keine undichten Stellen vorhanden sind.

QO ©

BEDIENFELD
mooe NORMAL
Oo—@ 439 —== THLE
=9 ® .
(> v o
50 o
@ Taste &

¢ Driicken dieser Taste um den Modus zu wahlen: C-Zange, Monopun-
ktpistole Zangen-Einstellungs-Modus.

e Ist ein beliebiger Modus angewahlt, bringt 2-sekiindiges Driicken der
Taste den Anwender zuriick in den Standard Modus.

o Ist der SchweiBpunktzahler angewahlt, setzt 2-sekiindiges Driicken
der Taste die SchweiBpunktzahl zuriick auf null.

e 2-sekiindiges Driicken der Taste bringt den Anwender zum Einstellun-
genmenu

e Ist der Bericht- Modus angewahlt, 16scht zweimaliges kurzes Driicken
der Taste den aktuell ausgewahlten Bericht.

e Ist der Modus «Speicherung der Parameter» angewabhlt, |6scht ein-
maliges kurzes Driicken der Taste die aktuell ausgewahlten Parameter.

@ Speicherung von selbst erstellten Parametern

« Mit der ') Taste legen sie die im Expert-Modus selbst erstellten
Parameter im Geratespeicher ab. (Modus, Blechstarke, Schweilstrom,
SchweiBzeit, Anpressdruck).

 Die [@r Taste legt die abgespeicherten Parametersatze wieder in den
Arbeitsspeicher und stellt alle Parameter automatisch ein. Das Gerat
stellt sich automatisch im EXPERTEN Modus mit den eingestellten
SchweiBparameter (Leistung, Zeit und Spannungskraft) und Werkzeug
(Zange oder gespeicherte Pistole).

@ Speichern von Berichten

Eine ausfiihrliche Beschreibung zu dieser Funktion finden Sie in einem
separaten Kapitel dieser Betriebsanleitung.

Die «BERICHT» Taste '@ dient zur Aktivierung / Deaktivierung der
Berichtsfunktion.

Die «ANZEIGE» Taste P aktiviert die Anzeige der geschweiBten
Punktfolge.

@ Anzeige Blechstdrke

Die angewahlte Starke der zu schweiBenden Bleche wird angezeigt.
Die Auswahl erfolgt liber die + und - Pfeiltasten innerhalb der
voreingestellten Werte 0.6 - 0.8-1.0-1.2-15-1.8-2.0-2.5-
3.0mm.

@ Nutzung der Modi

Die Taste M |4sst die Steuerung zwischen allen verschiedenen

Parametereinstellungsmodi wechseln. Langeres Driicken der MODE
Taste aktiviert den Konfigurationsmodus. Dieser Modus ermdglicht die
Auswahl der Sprache, die Einstellung des Datums und die Aktivierung
des Tonalarms («niedriger SchweiBstrom» oder «niedriger Luftdruck»).
Mit den Pfeilen (M oder W) lassen sich die Werte dndern oder
auswahlen; die + und — Tasten erhéhen bzw. verringern den aus-
gewahlten Wert.

@ Anzeige Blechtyp

Hier wird die angewahlte Art der zu schweiBenden Bleche angezeigt,
innerhalb der voreingestellten Typen: beschichteter Normalstahl, HSS
-Stahl, UHSS -Stahl und BTH-Stahl. Die Auswahl erfolgt tber die + und
- Pfeiltasten.

@ Anzeige Armtyp/Armlange
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EINSTELLUNG G-ZANGE

dj Den G-Arm mit dem Spannhebel (ABB 2 - 1) verriegeln.

wooe MANUEL W Dic Taste € ermdglicht, die Funktion « Zangeneinstellung » auszuwahlen. Die Funktion « Zangeneinstel-
lung » ermdglicht, die Zange zu schlieBen und den Anpressdruck aufzubringen, ohne dass Strom flieBt.

Die Zange bleibt geschlossen, solange der Anwender den Ausloser driickt. Diese Funktion ermdglicht, die
Zentrierung der Kappen zu tberprifen.

2-sekiindiges Driicken auf die @ Taste ermdglicht, im AUTO Modus zuriickzukehren.

Es ist erforderlich, immer im AUTO Modus zu sein, um beim Bugelwechsel die Pumpe zu stoppen. Die
Elektrode zieht sich zurlick in die Zange. Die rote Kontrollleuchte auf die Taste (ABB 2 - 12) leuchtet, d.h. die
Pumpe ist aus.

DIE VERSCHIEDENEN SCHWEISSMODI

Fiir alle Modi:

Die Pfeiltasten (M oder W) ermdglichen, die zu modifizierenden Parameter auszuwahlen. Die Einstellung erfolgt durch Driicken
I l der + und - Tasten.

Die Taste (ABB 2 -12) der Zange ermdglicht die Ferneinstellung der SchweiBparameter (Starke, Blechtyp):
- Langes Driicken: Wechsel von einem Parameter zu einem Anderen
- Kurzes Driicken: Anderung des Werts des Parameters

Mit dieser Taste kann nicht der Wechsel des Biigels im Bedienfeld eingetragen werden. Um die Bligelbezeichnung zu wechseln, (z.B. G1 -> G2),
muss der Anwender das Bedienfeld benutzen.

Zu niedriger Anpr ruck:

Ist der Eingangsluftdruck zu niedrig um den korrekten Elektrodenanpressdruck zu erzeugen, gibt die Maschine ein Tonsignal und die Meldung
«Anpressdruck zu niedrig» aus, bevor der SchweiBpunkt ausgeldst wird. Erneutes Driicken des Auslosers zwingt die Maschine, den SchweiBpunkt
mit dem vorhandenen Druck auszufiihren.

Zu niedriger SchweiBstrom:
Liegt der SchweiBstrom wahrend der SchweiBung mehr als 6% unter dem Sollwert, meldet die Steuerung «SchweiBstrom zu niedrig», sobald der
aktuelle SchweiBpunkt beendet wurde. Der Punkt muss kontrolliert werden.

Nach jedem SchweiBpunkt werden im Display des Gerdtes die gemessenen Werte fiir Schweistrom und Anpressdruck angezeigt bis ein neuer Punkt
gesetzt oder eine Taste am Bedienfeld gedriickt wird. (ABB 2 - 11).

Zur Sicherung der SchweiBpunktqualitat empfehlen wir vor jeder SchweiBaufgabe das Erstellen von ProbeschweiBpunkten mit
anschlieBender Auskndpfprobe mit den der Verbindung entsprechenden Materialproben. In Abhdngigkeit der Blechdicken ergeben
sich unter Beachtung der KFZ-Herstellervorgaben entsprechende MindestmaBe.

StandardmaBig ist dieser Modus beim Start der Maschine angezeigt.

AUTO Modus Dieser Modus ermdglicht auf Basis verschiedener Sensoriken das effektive Schweifen unterschiedlichster
Blechkombinationen ohne vorherige Einstellung der Parameter an der Maschine. Sie bestimmt selbststdndig
die geeigneten SchweiBparameter.

wooe  AUTO

ETALONNAGE A VIDE

Gl 188w

Gl 188w

Effectuer un point & vide

Setzen Sie zuerst einen ,Kalibrierungspunkt" (ohne Material), wie auf dem Display angezeigt, um diesen Modus benutzen zu kénnen. Driicken Sie
auf den Knopf ,SchlieBen Zange / SchweiBen™ (ABB 2 -11). Die Meldung ,Nullpunkt kalibrieren®™ erscheint auf dem Display. Driicken Sie erneut auf
den Knopf, um die Kalibrierung zu starten. Wenn die Kalibrierung erfolgt ist, zeigt das Display bei allen Parametern ,,0" und die Maschine ist bereit zu
schweiBen. Setzen Sie die Zange auf die zu verschweiBende Zone und schweiBen Sie ohne jegliche Einstellung der Parameter. Nach 30 Schweipun-
kten wird die Maschine eine neue Kalibrierung anfordern.

Dieser Modus kann mit allen Armen bis auf dem G7 verwendet werden.
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STANDARD Modus Dieser Modus stellt die Schwei3parameter von der Blechstarke und -typ aus ein.
xoor NORMAL Pt Die einzustellende SchweiBparameter sind:

- Blechstédrke (0.6 -0.8-1.0-1.2-15-1.8-2.0-2.5-3.0mm)

Bei einer 2-Blechkombination gilt der Wert des diinneren Bleches.

Bei einer 3-Blechkombination gilt der Gesamtwert dividiert durch 2.

- Blechtyp (Beschichteter Stahl, HTS Stahl, UHTS Stahl, BTH-Stahl)

Bei der Wahl des Stahltypen, geben Sie bitte den hértesten Stahl der zu verschweiBenden Bleche an.
- Armtyp und —ld@nge.

Der EXPERT Modus ermdglicht dem Anwender alle Parameter selbst zu wahlen und beispielsweise nach KFzZ-
Herstellervorgaben einzustellen.

Die einzustellende SchweiBparameter sind:

T 310.. - SchweiBstrom in kA (2.0 bis 13 kA, in Schritten von 100A).

- SchweiBzeit in ms (von 100 bis 850 ms, in Schritten von 10ms).

F 195w - Anpressdruck in daN (von 100 bis 5500 daN, in Schritten von 5 daN).
- Armtyp und -lange in mm.

In diesem Modus wahlen Sie Blechstarke und Blechtyp fiir jedes Blech einer Zwei- oder Mehrfachkombination
separat.

Der erste Parameter (Starke des Blechs 1) ist ausgewahlt. Mittels der HOCH und RUNTER Tasten wahlen Sie
die Parameter fiir die einzelnen Bleche aus. Sind die entsprechenden Parameter hell hinterlegt, lassen sich
Blechstérke und Blechtyp mithilfe der + und — Tasten einstellen.

Die einzustellende SchweiBparameter sind:

- Blechstdrke (0.6 -0.8-1.0-1.2-15-1.8-2.0-2.5-3.0mm).

- Blechtyp : (Beschichteter Stahl, HSS Stahl, UHSS Stahl, BTH-Stahl)

Bei der Wahl des Stahltypen, geben Sie bitte den héartesten Stahl der zu verschweiBenden Bleche an.

- Um das 3te Blech zu aktivieren, navigieren Sie durch driicken der (A und W) Pfeiltasten durch das Menii,
bis die entsprechende Einstellung hell hinterlegt ist und nehmen dann die Einstellung vor.

- Armtyp und —lénge.

2-sekiindiges Driicken der Taste @ bringt den Anwender zuriick in den AUTO Modus.

Der GYSTEEL Modus ist optional. Er kann im Einstellungsment aktiviert werden.

Dieser GYSTEEL Modus ist dhnlich dem STANDARD Modus, wobei hier der Anwender den ,Re-Wert" des
Materials direkt eingibt und sich daraus der Materialtyp ergibt. Der ,Re-Wert" kann durch einen Hartepriifer
wie den GYSTEEL VISION ermittelt werden.

Re: 1-10 entspricht milden Stdhlen.

Re: 11-18 entspricht HSS Stdhlen.

Re: 19-35 entspricht UHSS Stéahlen.

Re: 36-99 entspricht BTR Stahlen.

Die einzustellende SchweiBparameter sind:

- Blechstdrke (0.6 -0.8-1.0-1.2-15-1.8-2.0-2.5-3.0mm).
Bei einer 2-Blechkombination gilt der Wert des diinneren Bleches.

Bei einer 3-Blechkombination gilt der Gesamtwert dividiert durch 2.

- Armtyp und —ld@nge.

2-sekiindiges Driicken der Taste @ bringt den Anwender zuriick in den AUTO Modus.

Der HERSTELLER Modus kann optional im Meni ,Einstellungen™ konfiguriert werden.
Dieser Modus ermdglicht es, einzelne nach den Reparatur-Lastenheften der Hersteller vorgespeicherte Pun-
kte abzurufen.

wooe CONSTRUCTEUR a4 8418 e8s15
4

mope CONSTRUCTEUR  g4.04-18 0812
4

UL SEL
,_pULSEiJ

GME 81 N

G M _EUROPE GME
_GME

|USER

PSA
RENAULT
TOYOTA

BMW
VOLKSWAGEN
MERCEDES

G M _EUROPE [

Die vom Anwender programmierten SchweiBpunkte kdnnen durch die Auswahl von USER in der Hersteller-Liste abgerufen werden. Die Schwei3punkte
kénnen mithilfe der GYSPOT-Software programmiert werden.
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2-sekiindiges Driicken der Taste @ bringt den Anwender zuriick in den AUTO Modus.

Der ENERGIE Modus kann optional im Meni ,Einstellungen™ konfiguriert werden.

ENERGIE Modus Dieser Modus ermdglicht die Ausfiihrung von SchweiBpunkten mit zuvor festgelegter Energieeinbringung.
Dieser Modus ist nicht fiir Reparaturen geeignet sondern dient zur Ausfiihrung von Tests durch Automobil-
hersteller oder Priifstellen.

IETALONNAGE A VIDE ||

Effectuer un point a vide

Um in diesem Modus arbeiten zu kénnen, setzen Sie zuerst einen ,Kalibrierungspunkt® (ohne Material) Driicken Sie auf den Knopf ,SchlieBen Zange
/ SchweiBen®™ (ABB 2 -11). Die Meldung ,Nullpunkt kalibrieren™ erscheint auf dem Display. Driicken Sie erneut auf den Knopf, um die Kalibrierung
zu starten. Wenn die Kalibrierung erfolgt ist, werden die letzten in diesem Modus verwendeten Parameter fiir Strom und Energie auf dem Display
angezeigt. Der Anwender kann anschlieBend die Parameter fiir Schweistrom, Energie und Impedanz einstellen. Die Maschine schweiBt so lange bis
sie die erforderliche Energie erreicht. Wenn die SchweiBdauer zu hoch sein sollte, erscheint die Fehlermeldung: « Maximale SchweiBzeit erreicht »

2-sekiindiges Driicken der Taste @ bringt den Anwender zuriick in den AUTO Modus.

EINSTELLUNG

B s t1ese Driicken Sie 2 Sek. auf die MOPE Taste um in das Meni Einstellung zu gelangen.
SONS ON

e eicar:s e Wahlen Sie die gewiinschte Meniisprache in der 1. Zeile.

'MODE CONSTRUCTEUR oW Programmieren Sie Datum und Uhrzeit in der 2. Zeile.

Kb RANEs

MODE MULTITOLES i Die Modi GYSTEEL, HERSTELLER, AUTO, ENERGIE, STANDARD und MEHRFACH k&nnen in dieses Men( akti-
HODE GYSTEEL viert / deaktiviert werden.

REGLAGES 5 :noce 25 Kontrolle kA/daN

LANGUE ) :

e R Dieses Menii erlaubt, die Schwelle des in der Versorgungsspannung des Geréts installierten Schutzschalters
auszuwihlen

IDENTIFICATION oF Ny oL ) . ) ) i .

MODE COLLE Einmal ausgewahlt, wird das Gerat die SchweiBfrequenz begrenzen, um ein Ausldésen des Schutzschalters zu

MODE CONSTRUCTE - .

MODE AUTG vermeiden.

MODE ENERG 0 i i dalich -

HEI ERY 5 Einstellungen sind mdéglich :

MODE MULTITOLES 0 - 32A

MODE GYSTEEL

: - 40A

- 50A

- ON (das Gerat begrenzt die SchweiBfrequenz nicht)
- OFF (das Gerat begrenzt die SchweiBfrequenz nicht und zeigt keine Fehlermeldung beim Schweien an).

27711719 11:37

Im Falle eines Uberschreitens der gesetzten Grenze fiir die SchweiBfrequenz blockiert das Gerat und zeigt die
folgende Meldung an

Patientez
Cadence de soudage trop élevée

KLEBER Modus :

Die Einstellung dieser Option dient zur Kompensation von besonderen «Oberflachenrandbedingungen» wie Kleber oder anderen problematischen
Beschichtungen auf oder zwischen den zu verschweiBenden Blechen. Es wird ein Vorpunkt mit der eingestellten Zeit initiiert der die Beschichtung
«freibrennt». Die Dauer kann von 0 bis 400ms in 50ms-Schritten eingestellt werden und richtet sich nach Schichtdicke und Art. Bei aktiviertem Modus,
erscheint « GLUE » im Display der SchweiB-Modi NORMAL, MANUEL, MULTI, GYSTEEL und AUTO.

wooe GYSTEEL
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VERWENDUNG DER MONOPUNKTPISTOLE

¢ Verbinden Sie den Kupferwinkel mit dem Kabelschuh der Masseleitung.
 Befestigen Sie die Masseklemme am Werkstlick, moglichst in der Néhe der zu bearbeitenden Stelle.
Befestigen Sie beim MonopunktschweiBen mit der Pistole die Masse immer am Unterblech, damit sichergestellt ist, dass der SchweiBstrom durch

beide Bleche flieBt.

¢ Die SchweiBarbeit mit dem Punkt beginnen, der am weistesten von der Masse ist, und sich dieser nahern.

e Wahlen Sie das Werkzeug MONOPUNKTPISTOLE mithilfe der Taste & oder durch Betdtigen des Pistolentasters aus.
¢ Automatisch wird der STANDARD Modus mit den Einstellungen fiir das Schweien von Ausbeulsternen gestartet.
» Die Monopunktpistole kann sowohl im STANDARD als auch im EXPERTEN Modus verwendet werden.

A Entfernen Sie immer erst den Schlaghammer von der Pistole, wenn Sie diese in den Ausleger hangen. Kabelbeschadigungsrisiko.

nwooe NORMAL

A ETOILE
| e

Im STANDARD Modus ist die maximale Blechstarke auf 1.5mm begrenzt.

Neben dem einseitigen StoBpunkten kdnnen mit der Monopunktpistole eine Reihe von weiteren Werkzeugen
fuir z.B. diverse Ausbeularbeiten genutzt werden (Schnellausbeulhammer (Stern), AnschweiBen von Well-
draht, Ausziehbits, AnschweiBen von Scheiben, Nieten, Bolzen, Muttern, Rollnaht-SchweiBen, Schrumpfen,
Tempern, Harten (Kohleelektrode)). Mittels der HOCH und RUNTER Pfeiltasten navigieren Sie durch das
Menu, um mit den + und — Pfeiltasten die korrekte Einstellung vorzunehmen.

Im EXPERTEN Modus ist die maximale SchweiBleistung auf 9.0 kA und 600 ms limitiert. Die Einstellungen im
Bedienfeld werden also bei diesen Werten eingeschrankt.

Hell hinterlegte Parameter kdnnen mithilfe der + und — Tasten an die jeweiligen Blechdicken und Bedingun-
gen angepasst werden. Im EXPERTEN Modus ist es mdoglich, die Strom- und Zeitparameter zu andern.

Zwei sekiindiges Driicken der @ Taste wechselt zuriick in den STANDARD Modus.

SchweiB3zange und Pistole werden beide Uber ein und dieselbe Stromversorgung gespeist. Das heiBt, wenn ein dieser Werkzeuge benutzt
wird, flieBt auch Strom in den anderen Werkzeuge. Es ist notwendig, dass die nicht verwendete Werkzeuge auf ihren jeweiligen Halte-
rungen angeordnet werden. Nichtbeachtung kann zu Beschadigungen der Anlage fiilhren! Zudem besteht Gefahr fiir den Benutzer durch
unkontrollierten Lichtbogen und Funkenflug!

FEHLER MANAGEMENT

Surchauffe

Batterie faible

Outil non valide

Verschiedene Ereignisse kdnnen zum Anzeigen einer Fehlermeldung im Display fiihren, welche in 4
Kategorien unterteilt werden :

1/ Uberhitzung des Systems, Anpressdruck zu niedrig, SchweiBstrom zu niedrig usw. Diese Meldungen
bleiben bestehen bis erneut eine Taste gedriickt wird.

2/ Fehlende Netzversorgung (Phasenfehler), Unterversorgung mit Eingangsluftdruck

3/ die Fehler, die das Gerat blockieren. In diesem Fall, kontaktieren Sie bitte den Kundendienst.

4/ Der thermische Uberlastschutz arbeitet {iber einen Temperatursensor auf der Diodenbriicke des
Gerates, welcher bei Uberhitzung des Systems eine entsprechende Meldung auf dem Display anzeigt.

Die Meldung ,Backupbatterie defekt" erscheint, wenn die Anlage eingeschaltet wird, und weist den
Anwender darauf hin, dass die Spannung der Batterie auf der Steuerkarte schwach ist. Diese Batterie
sichert die Speicherung des Datums und der Uhrzeit wenn die Anlage ausgeschaltet wird.

Die Meldung ,Werkzeug nicht verfiigbar® erscheint wenn die Anlage eingeschaltet wird und weist den
Anwender darauf hin, dass ein Knopf oder Taster noch aktiv ist oder ein permanenter Kurzschluss
ermittelt wurde. Kontrollieren Sie den Ausloser der Pistole und die Kndpfe auf der oder den Zange(n),
um diese Fehlermeldung zu beheben.
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Der Arm der Zange ist nicht kompatibel mit dem ausgewahlten Schweimodus.

Bras non valide

1/ Kabel priifen

Liegt der SchweiBstrom wahrend der SchweiBung mehr als 6% unter dem Sollwert, meldet die Steue-
rung «SchweiBstrom zu niedrig», sobald der aktuelle SchweiBpunkt beendet wurde. Der Punkt muss
kontrolliert werden.

2/ Bleche priifen

Kann das Gerat nicht den benétigten Strom liefern, erscheint die Anzeige «Strom zu niedrig, Bleche
Courant trop faible prifen». Der SchweiBpunkt wird nicht ausgeldst, solange die Fehlerquelle nicht behoben wird.

POINTS 1115 PR Ist der Eingangsluftdruck zu niedrig, um den korrekten Elektrode-

3 nanpressdruck zu erzeugen, gibt die Maschine ein Tonsignal und die
Meldung «Anpressdruck zu niedrig» aus, bevor der SchweiBpunkt
Pression faible ausgelost wird.

Erneutes Driicken des Pistolenausldsers zwingt die Maschine, den
-~ _ SV LI SchweiBpunkt mit dem vorhandenen Druck auszufihren. Ist der gemes-
Pression réseau insuffisante . sene Elektrodenanpressdruck zu niedrig, wird folgende Fehlermeldung
. ausgegeben «Druck unzureichend».
Diese Fehlermeldung wird auch im Bericht festgehalten.

Der SchweiBpunktzahler liberwacht die Anzahl der mit einem Satz Elektrodenkappen ausgefiih-
o K rten SchweiBpunkte. Wird der SchweiBpunkt ohne Probleme ausgefiihrt, erscheint nach jedem
SchweiBvorgang folgende Meldung.
C Der Zahler wird in der oberen linken Ecke des Displays angezeigt. 2-sekiindiges Dricken der @
RS s Taste setzt den SchweiBpunktzahler zuriick auf null, nachdem die Kappen getauscht wurden.

e Sl or

z = Das Gerat zahlt die mit jedem Arm durchgefiihrten SchweiBpunkte unabhdngig voneinander. Eine
Vérifier les caps Warnmeldung erscheint auf dem Bildschirm, wenn die Maximalzahl der von den Elektrodenkappen
«C ausgefiihrten SchweiBpunkte erreicht ist. Die Meldung bleibt nach jedem Schweipunkt angezeigt,
solange der Zahler nicht auf null gesetzt wird.

Iw.d 72 kA F : 233 daN

T: 350

Tauschen Sie bitte die Elektrodenkappen aus, wenn diese Warnmeldung erscheint, und setzen Sie den SchweiBpunktzahler zuriick auf
Null. Andernfalls vermindern die abgenutzen Kappen erheblich die Qualitdt Ihres SchweiBergebnisses.

SPEICHERUNG DER PARAMETER

Der Identifikationsmodus ist optional verfiigbar; Sie konnen ihn im Einstellungsmeni aktivieren bzw. deaktivieren. Driicken Sie hierzu 2 Sek. die
Modustaste (Identifikationsmodus AN/AUS). Ist der Identifikationsmodus ,,OFF", geben Sie auf dem Display den Namen eines Berichtes ein und akti-
vieren diesen, um die Speicherung der zu machenden SchweiBpunkte zu starten.

Im Bericht-Modus werden alle mit der Zange geschweiBten Punkte festgehalten. Er kann in allen Modi durch Driicken der '@ und | » Tasten aktiviert
bzw. aufgerufen werden.

Der Anwendermodus kann in allen Modi durch Driicken der ([2) und @ Tasten aktiviert bzw. aufgerufen werden.
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— L = Die Aufnahme und Speicherung eines Berichtes auf der SD-Karte bietet die Mdglichkeit eine Serie

wINom Cu Journal; B i von SchweiBpunkten auf Ihren PC zu Gbertragen und zu archivieren. Die hierfiir benétigte Software
1877A D88 wird Ihnen zusammen mit einer Kopie der Betriebsanleitung auf der im Lieferumfang enthaltenen
e 17 4 SD-Karte mitgeliefert.
«C ‘ @, StandardmaBig ist diese Funktion beim Start der Maschine deaktiviert. Driicken der Speichern-Taste
(on/off) und der MODUS Taste startet die Aufzeichnung unter der gewahlten Bezeichnung. Erneutes
&P Driicken der Speichern-Taste stoppt die Aufzeichnung wieder.

Der Bericht beinhaltet: Den vom Anwender gewahlten Berichtsnamen, laufende SchweiBpunktnummer, Datum, Uhrzeit, Eingabemodus, Arm- bzw.
Bligeltyp, Sollwerte fiir Schweistrom, SchweiBzeit, Anpressdruck und die gemessenen Istwerte fiir SchweiBstrom, Anpressdruck u. Blechdicke. Even-
tuelle Fehlermeldungen werden ebenfalls angezeigt: Niedriger Strom, Niedriger Luftdruck, Problem Kappen.

Die Eingabe des Berichtsnamens erfolgt alphanumerisch mit den Tasten A\ oder W. Bei Anwahl eines bestehenden Berichtes werden die folgenden
SchweiBungen an die bereits gespeicherten angefiigt, ohne diese zu léschen.

Mit der | > Taste kann ein bereits gespeicherter Bericht ausgewdhlt und im Display angezeigt werden.

Bevor die Anzeige eines Berichtes méglich ist, muss jedoch die Aufzeichnung durch Driicken der ‘@ Taste gestoppt werden. Mittels der Mope Taste
verlassen Sie den Berichtansichts-Modus.

Um einen Bericht zu léschen, wéhlen Sie ihn aus  AnschlieBend driicken Sie die @&

und driicken die | » Taste. Taste.
Es erscheint folgende Meldung.

94-04/18 0813¢

CATALOGUE

Erscheint diese Meldung mit dem Warndreieck,
kdnnen Sie den angezeigten Bericht durch er-

Observation |

neutes Driicken der @& Taste I6schen.

Die Meldung erlischt automatisch nach 3 Sekun-

den.

REGLAGES Ist der Identifikationsmodus auf ,ON" eingestellt, miissen Sie, um SchweiBen zu kénnen, alle obli-
DATE Heure s ia o0, 57 gatorischen Felder der Reparaturreihenfolge ausfiillen. Andernfalls zeigt die Maschine die Meldung
SONSUIN. cgy ot ,Identifikationsfehler" an.
el Um den Identifikationsmodus zu aktivieren bzw. zu deaktivieren, missen Sie anstelle der SD-Karte,
., CONSTRUCTEUR welche die Programme beinhaltet, eine SD-Identifikationskarte in den SD-Kartenleser einlegen.

AnschlieBend zwei Sekunden die mope Taste driicken, um in Einstellung zu gelangen.

MODE MULTITOLES
MODE GYSTEEL

SUPERVISION iHO0E 25 Nach Einfligen der SD-Karte , Identifikation™ nun ,Identifikation ON" auswahlen, um in das folgende
Steuerungs-Display zu gelangen.
Er Dieses Display ermdglicht es, wahrend der Eingabe der Reparaturreihenfolge (JOB) die ,Registrie-
rung, Fahrzeug- Marke, Fahrzeug- Modell und Fahrgestell- Nummer" -Felder in obligatorische Felder
Fapashionle umzuwandeln.

Modéle véhicule

Driicken Sie zwei Sekunden die M°PF Taste, um dieses Display zu verlassen. AnschlieBend kénnen
Numéro chassis Sie die SD-Karte, die die Programme beinhaltet, wieder in den SD-Kartenleser einlegen.

Wenn bereits eine Reparaturreihenfolge (JOB) angelegt wurde, kann sie auf dem Gerat nicht gedndert oder geldscht werden. Benutzen Sie die GYS-
POT Software fiir PC, um die Reparaturreihenfolge (JOB) zu I6schen. Es ist méglich, maximal 100 Reparaturreihenfolgen (JOBS) auf der SD-Karte zu
speichern.

"Display ,Registrierung"

Display ,Reparaturreihenfolge™ (JOB) Display ,, Anwender Identifikation (KFZ- Kennzeichen- OPTIONAL)"

& :HoDE 2

Bl  ordre de réparation B 1dentification Utilisateur B3 1mmatriculation
|

© 4o 43 o 4o
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Display ,Fahrzeug- Marke" Display ,Fahrzeug- Modell® Display ,Fahrgestellnummer" (OPTIONAL)

Cursor in das Feld bewegen. Driicken Sie bitte kurz auf die (@ Taste, um das Feld zu I6schen. Die mope Taste ermdglicht es, durch

‘0‘ Mittels der (A oder W) Pfeiltasten kdnnen Sie die Buchstaben oder die Ziffern &ndern. Mit den - und + Pfeiltasten kénnen Sie den
die Felder zu scrollen, um diese zu éndern oder zu lesen.

Katalog

___CATALOGUE & unoce 2

[BipRr s <l
JoB2 Die ' P Taste ermdglicht das Durchblattern der Reparaturreihenfolgen (JOBS) , das KATALOG- Display

gggg wird angezeigt. Die Seitenzahl wird angezeigt (max. 13).
JOBS
JOB6

4784718 0835

1

Observation

Mittels der + und - Pfeiltasten kénnen Sie die Seiten wechseln. Mit den A\ und W Pfeiltasten kdnnen

Sie die verschiedenen Jobs auswahlen. Die mobE Taste ermdglicht es, die ausgewahlte Reparaturrei-
henfolge anzuzeigen.

Mittels der @ Taste verlassen Sie den Berichtansichts-Modus.

 Die Verwaltungsbibliothek der SD-Karte ermdglicht die Verwaltung der SD-Karten, deren Speicherkapazitat groBer als 2 GB ist.

e Fir jede Reparaturreihenfolge (JOB) existiert eine Berichtdatei xxx.dat (mit xxx=ID von 001 bis 100). In jedem Bericht kdnnen maximal 500
SchweiBpunkte abgespeichert werden. Auf dem Display werden die Namen der Reparaturreihenfolge (JOB) und des Anwenders angezeigt.

» Die Seitenzahl erscheint oben links.

» Die gesamte Reparaturreihenfolge (JOB) ist in der Datei catalog.GYS abgespeichert.

e Diese Datei enthdlt die Gesamtzahl der Reparaturreihenfolgen (JOBS), sowie deren Namen und die der Anwender. Es gibt maximal 100 Reparatur-
reihenfolgen (JOBS).

Ben rdefini Parameter ichern

Die Speicherung von benutzerdefinierten Parametern fiir zwanzig verschiedene Profile ermdglicht die Festlegung von individuellen Parametersdtzen in
entsprechender Anzahl. In jedem Profil werden Werkzeug, Armtyp, SchweiBstrom und -zeit, sowie Anpressdruck gespeichert.
Ein Profil kann direkt mit einer Zange bzw. einer Pistole verlinkt werden.

Die ‘[ Taste speichert die Einstellungen des EXPERTEN Modus (SchweiBstrom, SchweiBzeit, Anpressdruck). Es werden alle zwanzig Benutzerprofile
mit Kiirzel (z.B. ,AAA") bzw. (,---") angezeigt, sofern diese noch nicht belegt sind.

\a/

Uber die 4‘ °Tasten wird das Kiirzel angewahlt. Wahlen Sie ein bereits vorhandenes Kiirzel, werden die alten Daten (berschrieben.
Die 'lar Taste%méglicht den Aufruf von bereits gespeicherten Profilen. Die Wahl eines leeren Platzes hat keinerlei Auswirkung.

Um das Programm zu deaktivieren, driicken Sie die & Taste.

Mit der MOPE Taste verlasen Sie das Menl wieder. Sie kehren dann wieder in den EXPERTEN Modus mit gespeichertem Parameter und Werkzeug
zurlick.
Um ein Programm zu deaktivieren, andern Sie einfach einen eingestellten Parameter in einem der drei Modi (Standard, Expert oder Mehrfach) oder

wechseln Sie das Werkzeug (Zange oder Pistole), durch Driicken der & Taste.

Driicken der | » Taste erméglicht die Anzeige und Uberpriifung des gespeicherten Berichtes.
D-K Art.-Nr. 14

Die SD-KARTE Karte ermdglicht dem Anwender Daten von der Maschine zum PC und zurlick zu tUbertragen:

e Speichern und Archivieren von Schweidaten z.B. zur Sicherung und als Nachweis gegentiiber Versicherungsgesellschaften.

¢ Update von SchweiBparametern und Programmen, hinzufiigen von neuen Sprachen fiir die Anwenderfiihrung.

¢ Die hierfirr benétigte Software wird Ihnen zusammen mit einer Kopie der Betriebsanleitung auf der im Lieferumfang enthaltenen SD-Karte mitge-
liefert.
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Der Speicherplatz der Karte erlaubt das Speichern von mehr als 65 000 SchweiBpunkten.

Ohne SD-Karte kann die Maschine nur im EXPERTEN Modus betrieben werden.

Wenn sich keine SD-Karte im Kartenleser befindet, wird folgende Meldung angezeigt: Nachdem Sie die SD-
Karte eingesetzt haben, muss das Gerat ausgeschaltet und neu gestartet werden.

Achtung! Schalten Sie die Anlage ab bevor Sie die SD-Karte aus dem Kartenleser entfernen bzw. starten Sie
die Anlage neu, nachdem Sie eine SD-Karte in den Kartenleser gesteckt haben. Andernfalls konnen die von
Thnen gespeicherten Daten unwiderruflich geléscht werden.

MONTAGE UND WECHSEL DES G-SCHWEISSBUGELS

A Die Garantie erfolgt nicht bei Defekten, die durch eine falsche Montage des G-SchweiBbligels hervorgerufen worden sind.

ACHTUNG:

- Bligel-Aufnahme und Bligel der Zange nicht mit Kupferpaste versehen.

- Flir einwandfreien Bertrieb und SchweiBstromfluss genligt eine regelmaBige Reinigung des Bligels und der Aufnahme.

- Bei langerem Nichtgebrauch, immer die Zange mit einem montierten SchweiBbiigel lagern, um Staub- u. Schmutzablagerung in der Aufnahme zu
vermeiden.

Biigel wechseln:
Die Kihlmittelpumpe vor Austausch des Biigels unbedingt mittels Aktivierung des Montage-Modus ausschalten. Die Pumpe ist erst ausgeschaltet,
wenn die rote Anzeigeleuchte des Zangentasters (ABB 2 -12) leuchtet. Das Entfernen des Bligels ist nur bei zurlick gezogener Elektrode mdglich.

Der Verriegelungsknopf ragt an der Seite mit dem geschlossenen Biigelschloss-Symbol (iber.
Der Hebel soll hinten am Anschlag sein (~120°)

Die Pfeile sollen tibereinstimmend sein

Den Bligel 15° neigen und zuriicknehmen (die Stifte sollten in die Flihrungen rutschen)

ARMBUGEL-OFFNUNG

Sollte der Zugang zum SchweiBbereich mit geschlossenem Biigel nicht mdglich sein, kann dieser ohne ihn zu entfernen kurzzeitig nach oben
geschwenkt werden. Uberdffnen der Elektrode (iber den Taster (ABB 2 -10). Die Kiihimittelpumpe wird automatisch deaktiviert.

Driicken die den Knopf (ABB 2 -10).

Der Verrieglungsknopf ragt an der Seite mit dem gedffneten Bligelschloss-Symbol tiber.
Den Hebel komplett (~90°) bis zum Anschlag auf dem Verriegelungsknopf 6ffnen.

Die Pfeile sind nicht in Deckung.

Den Bligel aufklappen.

Q-
N

@)
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VERRIEGELUNG/ENTRIEGLUNGS DER 360°-ORBITALFUHRUNG

Ist der Hebel nach unten geneigt, wird die Orbitalfiihrung verriegelt.

Ist der Hebel nach oben geneigt, wird die Orbitalfiihrung entriegelt.
Er kann um 360° rund um die Zange drehen.

)

VSR

i) e
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128

G4 (550 daN) - Art.-Nr. 022799

235
E=—
177

G5 (550 daN) - Art.-Nr. 022805

i

G8 (550 daN) - Art.-Nr. 022836

X1 - Art.-Nr. 050501

X2 - Art.-Nr. 050518

G9 + X1 (550 daN) - Art.-Nr. 022881

Q X6 - Art.-Nr. 050587
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71



72

GYSPOT BP GENIUS @

GYSPOT SOFTWARE

Diese Software ermdglicht dem Nutzer die Bearbeitung und Speicherung mittels SD-Karte aufgezeichneter SchweiBpunkte, welche mit einer GYSPOT
PunktschweiBanlage erstellt wurden. Um das Programm zu nutzen, wird ein mit einem SD-Kartenleser ausgestatteter PC benétigt.

Die GYSPOT Software kann von der SD-Karte installiert werden. Im Verzeichnis /GYSPOT V X.XX, Doppelklick auf INSTALL.EXE und den Anweisungen
der Software auf dem Bildschirm folgen. Automatisch wird ein Programm-Icon auf ihren Desktop installiert.

1 - Sprachauswahl

Die Software bietet Bedieneroberflachen in verschiedenen Sprachen. StandardmaBig sind folgende Sprachen verfiigbar:
Franzosisch, Englisch, Deutsch, Spanisch, Niederldndisch, Danisch, Finnisch, Italienisch, Russisch, Schwedisch, Tiirkisch

Um eine Sprache auszuwahlen, klicken Sie Optionen und anschlieBend Sprache an.

AAchtung! Wenn eine neue Sprache ausgewahlt wurde, muss das Programm zur Bestdtigung beendet und neu gestartet werden.

2 - Benutzer: n

Um die Berichte eindeutig zuordnen zu kénnen, miissen einige Daten eingegeben werden. Klicken Sie im Meni auf Optionen und anschlieBend
auf Identitat, um ein neues Fenster mit folgenden Informationen zu &ffnen:

Firmenname

Adresse/ Postleitzahl/ Ort

Telefon/ Fax/ Email/ Website

Logo

Die hier eingetragenen Daten werden automatisch in jedem Bericht angezeigt.

- Parameter nbank
Bei Start der GYSPOT-Software 6ffnet diese immer im Fenster «Parameterdatenbank». Im Fenster «Parametersatz-Erstellung» klicken Sie im Menu
«Optionen» auf «Parameterdatenbank» um dorthin zurlick zu gelangen.

3.1 - Datenimport von SD-Karte:

Um die beim Arbeiten mit der PunktschweiBmaschine aufgezeichneten SchweiBdaten von der SD- Karte auf den PC zu (bertragen, legen Sie bitte
die Karte in das am Computer angeschlossene Lesegerat und starten die GYS Software.

Im Meni wahlen Sie das Kartenlesegerat an und klicken auf das Importicon E .

Ist der Import abgeschlossen, werden die geschweiten Punkte nach Kennzeichnung der Anwendungen gruppiert. Die Kennzeichnung stimmt mit
dem an der SchweiBanlage eingegebenen Berichtsnamen uberein. Sie wird in der Registerkarte als , Aktuell* angezeigt.

Wurden mehrere Berichte importiert, ist es mdglich eine Suchfunktion zu aktivieren, um die Berichte zu bearbeiten oder zu archivieren. Mit der
Auswahl eines Berichtes werden die Parameter eines jeden Schweipunktes in einer Tabelle angezeigt.

Um eine Suche auszufiihren, geben Sie einen Suchbegriff ein und klicken p
Um einen Bericht zu bearbeiten, wahlen Sie diesen aus und klicken .

Um einen Bericht zu archivieren, wéhlen Sie diesen an und klicken §=f. Achtung! Die importierten Berichte kénnen nicht geléscht werden, wenn
sie vorher nicht archiviert worden sind.

3.2 - Anzeige von SchweiBpunktberichten:

Um einen Bericht anzuzeigen, klicken Sie auf Archiv. Die Berichte werden nach Jahr und Monat sortiert angezeigt.

Mit der Auswahl eines Berichtes werden die Parameter eines jeden SchweiBpunktes in einer Tabelle angezeigt.

Archivierte Berichte kdnnen gesucht, bearbeitet oder geldscht werden.

Achtung! Ein archivierter Bericht, der geldscht wurde, wird beim ndchsten SD-Kartenimport erneut importiert, falls die Karte nicht formatiert wurde.

Um eine Suche auszufiihren, geben Sie einen Suchbegriff ein und klicken .

Um einen Bericht zu bearbeiten, wahlen Sie diesen aus und klicken %
Um einen Bericht zu I6schen, wahlen Sie diesen an und klicken x .

3.3 - Formatierung der SD-Karte :

Eine Formatierung I6scht alle zuvor auf der Karte gespeicherten Schweidatensatze (Berichte) nicht aber die tibrigen Daten.

Um die SD-Karte zu formatieren, fiihren Sie die Karte in das Lesegerat ihres PCs ein und klicken im Meni auf Optionen und SD-Karte formatieren.
Achtung! Wahrend der Formatierung werden alle Berichte, die nicht importiert wurden, automatisch tibertragen.

3.4 - Einfiigen von zusatzlichen Informationen :

Die folgenden Informationen kénnen automatisch jedem Bericht hinzugefiigt werden:
Anwender

Fahrzeugtyp

Reparaturauftrag

Kennzeichen

Erstzulassung

Eingriff

Bemerkungen

Um diese Daten einzufiigen, wahlen Sie einen Bericht aus und tragen diese dann ein.

3.5 - Ausdruck von Berichten :
Um einen Bericht auszudrucken, wéhlen Sie diesen aus und klicken % Eine Druckvorschau erscheint. Klicken Sie nun %
3.6 - Export von Berichten ins PDF-Format :

Um einen Bericht als PDF zu exportieren, klicken Sie % Eine Druckvorschau erscheint. Klicken Sie nun @ Einen Beispielbericht mit den
SchweiBparametern kdnnen Sie weiter in der Anleitung finden.
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Um in das «Parametersatz Erstellungsmodul» zu gelangen, klicken Sie unter «Optionen» auf «Parametersatz erstellen».
Dieser Modus ermdglicht die Anwahl von KFZ-Hersteller definierten SchweiBparametersatzen, sowie die Erstellung eigener Parametersatze fiir z.B.
spezielle Blechkombinationen.

- Stecken Sie die mit der GYSPOT-PunktschweiBanlage gelieferte SD-Karte in den Kartenleser Ihres Computers und wahlen Sie nach Start der GYSPOT-
Software das entsprechende Laufwerk unter «Wechselmedium» aus.

- Die GYSPOT-PunktschweiBgerate kdnnen bis zu 16 Hersteller- oder Userordner mit jeweils 48 SchweiBparametersatzen verwalten.

- Der Ordner «User» kann nicht geléscht werden und ermdglicht das Hinzufiigen, Bearbeiten oder Léschen von eigen erstellten Parametersatzen.

- Die Uibrigen Ordner sind fiir von KFZ-Herstellern definierte SchweiBparametersatze. Es ist lediglich mdglich neue von der GYS-Internetseite (www.
gys-schweissen.com) heruntergeladene zur Verfligung stehende Parameter zu importieren. Es ist nicht moglich, von KFZ-Herstellern definierten
SchweiBpunkte hinzuzufiigen, zu bearbeiten oder zu l6schen.

4.1 - Importieren von KFZ-Hersteller-Parametersatzen :

USER user =
GM EUROPE

PSa

RENAULT

TOYOTA

Doppelklick in die erste Spalte wahlt den entsprechenden Fahrzeughersteller aus.

USER user A

GM EUROPE  ctr|

PSA, Doppelklick in die zweite Spalte 6ffnet den Ordner zur Auswahl der zuvor heruntergeladenen Parame-
tersatze.

RENAULT

TOYOTA

v

GME 01 =
GME 02

GME 03 Eine Liste der herstellerdefinierten Parametersatze sehen Sie in der Abbildung unten. Wahlen Sie einen
GME 04 der Parametersatze aus wird dessen Profil im Diagramm oberhalb angezeigt.

GME 05 v

4.2 - Erstellen eines neuen Parametersatzes im « USER-Ordner » :

UJSROM -
Um einen neuen Parametersatz zu erstellen klicken Sie auf den Ordner «USER» und dann auf das
+-Symbol rechts neben der unteren Tabelle. Geben Sie jetzt die gewlinschte Bezeichnung ein und
driicken Sie die «TAB»-Taste auf Ihrer Tastatur oder klicken auBerhalb der Tabelle mit programmierten
Parametersatzen um die Programmierung fortzusetzen.
v

Folgende Parameter stehen zur Programmierung eines SchweiBpunktes zur Verfiigung :
Vorhaltezeit
Vorwarmung

SchweiBimpulse (max. 4 Pulse)
Nachwarmung

Um die Einstellung der verschiedenen Parameter zu verdndern bitte  klicken,

Wodurch sich das Diagramm oberhalb kontinuierlich andert.

Um den programmierten Parametersatz zu bestdtigen auf V klicken.

Zum Abbrechen der Programmierung ﬁ klicken.
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4.3 - Bearbeiten eines bestehenden Parametersatzes im « USER-Ordner » :

Die Bearbeitung eines bereits existierenden Parametersatzes erreichen Sie durch Anwahl der jeweiligen Bezeichnung und anschlieBender Verande-
rung der Parameter im entsprechenden Reiter unten rechts.

Zum Bestétigen der Anderungen V klicken.

Zum Verwerfen der Anderungen ﬁ klicken.
4.4 - Loschen eines Parametersatzes im «USER-Ordner» :

Wahlen Sie einen Prametersatz aus der «USER-Liste» und klicken Sie auf x rechts neben der Tabelle.

Raison sociale : JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : Z1, 134 Bd des Loges Télét':opie: 0243510102
ogo Efnall H contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Www.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modeéle : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

d bate Mode Outi T?::)s Intensité (KA)| S?;:!Ng)e Intensité (KA)| S?‘;:!Ng)e Epzi::;ur et
1(05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 3,5 Point Ok
205/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 94 325 9,3 325 35 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
4105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 83 250 8,2 245 2,1 Point Ok
5105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,3 245 21 Point Ok
6 (05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7.3 225 - Point Ok
7 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7,2 225 - Point Ok
8 (05/04/18 10:23 Normal PinceenCn°1 | 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10(05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11(05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

BEDIENUNGS- UND WARTUNGSHINWEISE

Ausbildung des Anwenders
Die Anwender dieser Anlage miissen angemessen ausgebildet sein, um die Anlange problemlos nutzen zu kdnnen und ein optimales Arbeitsergebnis
zu erzielen (Beispiel: Karosserieausbildung).

Vorbereitung der Werkstiicke
Es ist notwendig den SchweiBbereich auf dem Werksttick vorab von allen Verunreinigungen (Grundierung/ Farbreste usw.) zu saubern.
Ist eine Schutzlackschicht vorhanden, vergewissern Sie sich durch Durchfiihrung einer SchweiBprobe, ob diese stromleitend ist.

MonopunktschweiBen
Informieren Sie sich vor den Fahrzeugreparaturarbeiten tber die Herstellerhinweise beziiglich der Freigabe dieser SchweiBmethode.

Verwendung der Elektrodenarme bei Innenflansch (Kotfliigel)
Der maximale Anpressdruck ist auf 100 DaN einzustellen.

0O-Ringe in der Elektrodenaufnahme.

Die O-Ringe im Bereich der Elektrodenaufnahme sind halbjéhrlich oder bei Undichtigkeit auszutauschen. Die zwei O-Ringe sind notwendig, um jedes
Risiko von Flissigkeitsverlust zu vermeiden.

Die O-Ringe haben einen Durchmesser von 25mm. Sie sollten mit ein wenig Fett eingesetzt werden. (Art.-Nr. 050440 : Kupfer-Schmierfett)

Stand und Wirksamkeit der Kiihlifliissigkeit

Das KuhImittelniveau ist fiir die Funktion der Anlage wichtig und muss sich zwischen Minimum und Maximum befinden (Kennzeichnung an der
Anlage). Wenn notwendig kann der Tank mit demineralisiertem Wasser aufgefiillt werden.

Die Kiihlfliissigkeit ist alle zwei Jahre auszuwechseln.
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05

1
- Die 6 Schrauben |6sen um die obere
Platine des Gerats zu 6ffnen.

2 - Einen Lumpen unter dem Anschluss
hinstellen, um die Flissigkeit aufzu-
saugen.

‘ ,
0 .
& L

3
Den Spannring entfernen und die

4 Pumpenleitung trennen. (die Leitung
zusammenpressen, um Auslaufen zu
begrenzen).

5 Die Leitung in die Entleerungsbohrung
einlegen und den Behalter entleeren.

6 | Den Behalter mit Leitungswasser splilen, um Riickstéande zu entfernen.

7 | Die Leitung anschlieBen und den Spannring aufsetzen.

8 | Die Gehauseschrauben wieder eindrehen.

9 | Den Behalter mit Kiihlfliissigkeit fiillen (51 : 062511 / 10l : 052246)

10 | Das Gerat einschalten (Position ON) und auf Undichtigkeiten prtifen.

75



76

GYSPOT BP GENIUS

D

FEHLER, URSACHEN, HILFSMITTEL

FEHLER

URSACHEN

HILFSMITTEL

Schweifzange

Der SchweiBpunkt wurde nicht bzw. nicht
korrekt ausgefiihrt

Elektrodenkappen verschmutzt bzw. ver-
schlissen.

Elektrodenkappen tauschen.

Ungeniigende Vorbereitung des Werksttickes.

Uberpriifen Sie die Oberflachenvorbe-
handlung.

Der eingesetzte Elektrodenarm entspricht
nicht dem am Gerat eingestellten Arm.

Einstellung des Elektrodenarms am Display
korrigieren.

Der SchweiBpunkt brennt durch das Werks-
tlick

Elektrodenkappen verschmutzt bzw. ver-
schlissen.

Elektrodenkappen tauschen.

Unzureichender Anpressdruck.

Uberpriifen Sie den Eingangsluftdruck (min.
8 bar)

Ungentigende Vorbereitung des Werksttickes.

Uberpriifen Sie die Oberflachenvorbe-
handlung.

Mangelnde SchweiBleistung der C- und/oder
X-Zange

Netzanschlussproblem.

Priifen Sie Netzanschluss und Stabilitét des
Stromnetzes.

Elektrodenkappen verschmutzt bzw. ver-
schlissen.

Elektrodenkappen tauschen.

Inkorrekter Anschluss der Arme.

Lesen Sie bitte den Abschnitt zur Einstellung
der Zangenarme

- Schnelle Uberhitzung des Gerétes.
- Leistungskabel-Schwellung.

Keiner oder schlechter Kreislauf der Kiihlfliis-
sigkeit.

Den Behalter 6ffnen und Uberpriifen, dass
die Kiihlflissigkeit zuriickflieBt.

- Abschaltung der Pumpe
- Verschmutzte KiihlIflissigkeit
- Verstopfter Kreislauf

Verstopfung im Kuhlkreislauf (zusammenge-
presste Leitung)

Kontrollieren Sie den Mantel des Leitungs-
biindels.

Uberpriifen Sie die Funktionsfahigkeit der
Pumpe

Uberpriifen Sie den Zustand der Kihlfliissig-
keit.

Futterhiilse MP-Pistole oder entsprechendes
Zubehor locker.

Uberpriifen Sie die Futterhiilse und die
Aufnahme fir Ausbeulsterne sowie deren
Ummantelungen.

D | Ungewohnlich starke Erhitzung der Mono- - - o -
o) . ) « Ersetzen Sie das Gehduse, damit die Luftkiih-
.‘JZ’ punktpistole Defektes Pistolengehduse. lung das Innere der Pistole erreicht.
=¥ -
kv Falsche Positionierung des Kupferwinkels der | Uberpriifen Sie Sitz und Positionierung der
S Masseleitung. Masse.
8' Schlechter Kontakt der Kupferplatte der Uberpriifen Sie den Kontakt der Mas-
S Masseleitung. seklemme.
= Mangelnde SchweiBleistung der Monopunk- Futterhilse MP-Pistole oder entsprechendes . . . .
pistole . Ziehen Sie Futterhiilse bzw. Zubehdr nach.
Zubehor locker.
Beschadigte VerschleiBteile. Ersetzen Sie die VerschleiBteile.
HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf angezeigt werden
(nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine flr den Kaufer kosten-
lose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen. Die Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.
Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebruach, Sturz oder harte StéBe sowie durch nicht autorisierte Reparatu-
ren oder durch Transportschaden, die infolge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z. B.
Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben usw.) sowie bei Gebruachsspuren tibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich Giber den Fachhandel einschicken. Die Reparatur
erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (unterschrift) des zuvor Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung
tragt der Hersteller ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3AMYACTH /
RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

S

PR
S

\
ST
&

BP
GENIUS
1 | Collier de serrage / Hose clamp / Spannring / Abrazadera de apriete / 3axuMHbIii xomyT / Klembeugel 71108
2 Gaine de protection tissée / Woven protective sheathing / Schutzmantel / Funda de proteccion de tela / TkaHHbIV 3alWUTHbIV 11243
pykas / Geweven mantel
3 Potentiométre linéaire / Linear potentiometer / Lineares Potentiometer / Potencidmetro lineal / JIuHelHbIN noTeHUMoMETp / 63090

Lineaire potmeter

4 | Shunt souple / Flexible shunt / Shunt / Shunt flexible / Tn6kui wyHT / Shunt souple 77098

Raccord coudé @6 / Elbow shape connector @6 / Kniestlick @6 / Conector acodado @6 / CoeanHuTensHoe koneHo @6 / Elle-

> boog fitting @6 71466
Joint 10x2 / Seal 10x2 / Gelenk 10x2 / Junta 10x2 / MNpoknagka 10x2 / Pakking 10x2 55179
Joint 7x1 / Seal 7x1 / Gelenk 7x1 / Junta 7x1 / MNpoknaaka 7x1 / Pakking 7x1 71125
Joint 13x1 / Seal 13x1 / Gelenk 13x1 / Junta 13x1 / MNpoknaaka 13x1 / Pakking 13x1 55227

9 Socle connexion pince/bras / Clamp/arm connection base / Zange/Arm-Einschubsockel / Base de conexion de pinza/brazo / 90976
OcHoBaHuWe coeanHenns knewwwm/nneyvo / Sokkel aansluiting klem/arm
Bouton poussoir lumineux / Illuminated push button / Leuchtende Drucktaste / Boton pulsador luminoso / HaxuMHas

10 . 51408
cBeTswascs kHonka / Verlichte drukknop

11 | Bouton poussoir / Push-button / Drucktaste / Boton pulsador / HaxumHas kHonka / Drukknop 51381

_ | Faisceau pince complet - Complete clamp cable - kompletter Leitungsbiindel Zange - Cable pistola completo - Kabenb knewleii B $81140

cbope - Kabel klem compleet
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3AMYACTM / RE-
SERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneyva / Sokkel arm 90971

2 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / PazbeM @6 / Aansluiting @6 71841

3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192

4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / MNMpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTvBouckpoBasi

5 : G2 93801
Tpy6bka / Anti-vonk slang
Electrodes 4 positions / 4-position electrodes / Elektroden 4 Positionen / Electrodos de 4 posiciones / dnekTpoas! 4

6 - 90148
nonoxeHus / Elektroden 4 posities

7 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve 04183
nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm

1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneya / Sokkel arm 90971

2 | Bouchon male M7 / M7 male plug / M7-Stecker / Enchufe macho M7 / wrencenbHas Bunka M7 / M7 mannetjesstekker 71716

3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192

4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
2 électrodes pour bras acces difficile / 2 electrodes for difficult access arm / 2 Elektroden fiir schwer zugdnglichen Arm / 2

5 | electrodos para el brazo de dificil acceso / 2 anekTpoaa ans TpyaHoaocTynHol pyku / 2 elektroden voor moeilijk bereik- 051614
bare arm

6 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve 94183

nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
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1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nineyva / Sokkel arm 90971

2 Piquage droit male @6-M7 / Straight male spigot @6-M7 / Gerader Einsteckzapfen @6-M7 / Espiga macho recta @6-M7 / 71841
MpsiMoit Myxckol naTpybok @6-M7 / Rechte mannelijke spigot @6-M7
Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192

4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknagkn 12x1 / Pakking 12x1 55229

5 Allonge vissée / Screwed extension / Verschraubte Verlangerung / Extension atornillada / BuHToBOE yanuHeHve / Ges- 90284
chroefde verlenging

6 | Joints 12x2 / Seals 12x2 / Gelenk 12x2 / Juntas 12x2 / MNpoknaakn 12x2 / Pakking 12x2 55121

7 | Caps type A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 / Kpbiwku Tvna A13 / Caps type A13 77027

8 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pasbem @6 / Aansluiting @6 71456

9 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pasbem @6 / Aansluiting @6 55138

10 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckpoBasi Tpy6ka / 94525
Anti-vonk slang

1 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckpoBasi Tpy6ka / 94512
Anti-vonk slang

12 2 Bras cuivre X1 / 2 Copper arm X1 / 2 Kupferarm X1 / 2 Brazo de cobre X1 / 2 MegHbiii MaHunynsTop X1 / 2 Koperen arm 050501
X1

15 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHue 94183
nneva B cbope / Sokkel + uitgeruste arm

OPTION

13 2 Bras cuivre X2 / 2 Copper arm X2 / 2 Kupferarm X2 / 2 Brazo de cobre X2 / 2 MeaHbiii ManunynaTop X2 / 2 Koperen arm 90971
X2
2 bras cuivre desaxés X6 / 2 offset copper arms X6 / 2 versetzte Kupferarme X6 / 2 brazos de cobre compensados X6 / 2

14 . o 71841
CMeLUEHHbIe MeaHble KpoHLITENHbI X6 / 2 offset koperen armen X6
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1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nineyva / Sokkel arm 90971
2 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pa3bem @6 / Aansluiting @6 71841
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
G1 91264
G3 91269
5 | Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTueonckpoBas G4 91266
Tpybka / Anti-vonk slang G5 93803
G6 91269
G8 93804
6 | Caps type A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 / Kpbiwku Trna A13 / Caps type A13 77027
7 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHue 94183
nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
5 Bloc électrovanne / Solenoid valve assembly / Magnetventil-Block / Bloque electrovalvula / Briok anektpoknanaHa / Mag- 91370
neet ventielblok
Electrovannes / Solenoid valves / Magnetventile / Electrovalvulas / 9nekTpoknanaHsl / Magneetventielen :
@ evi| 71538
Q@ Ev2| 71797
(R Ev3| 71824
@) Ev4 71741
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3AMYACTH /
RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

1 | Bouchon de remplissage / Filling cap / Behalterverschluss / Tapdn de envase / Mpobka 3anpasoyHoro oteepctus / Vuldop 71327
2 | Réservoir 38 litres Tank 38 litres/ / Fliissigkeitbehalter 38 Liter / Deposito de 38 litros / 38-nutpoBhiit 6ak / Reservoir 38 liter 71759
3 | Pompe / Pump / Pumpe / Bomba / Hacoc / Pomp 71772
4 | Roue pivotante / Rotating wheel / Lenkrolle / Rueda giratoria / NMoBopoTHoe koneco / Zwenkwieltje 71362
5 | Silent bloc / Silent block / StoBdampfer / Silent bloc / CalineHT-6n10k / Silent bloc 71136
6 | Radiateur / Radiator / Kiihlkdrper / Radiador / Pagmnatop / Radiator 71750
7 | Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHtunsaTtop / Ventilator 51001
8 | Roue @ 250 / Wheel @ 250 / Rad @ 250 / Rueda @ 250 / Koneco @ 250 / Wieltje @ 250 71376
1 | Cable pistolet / Gun cable / Pistolenkabel / Cable de pistola / Kabenb nucrtonera / Kabel pistool 94991
2 | Cable masse / Earth cable / Massekabel / Cable de masa / Kabenb Macchl / Massa kabel 94997
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3AMYACTH /

RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

) PCB / PCB / Platine (PCB) / PCB / OcHoBHas nnata (PCB) / PCB 97028
Nappe / Ribbon connector / Flachbandkabel / Banda / LLnelid / Kleed 53095
2 | Carte de puissance / Power board / Leistungsplatine / Tarjeta de potencia / CunoBas nnata / Vermogens printplaat 97027
3 | Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / TpaHcdopmaTtop / Transformator 96019
4 | Filtre régulateur / Regulation filter / Filterregler / Filtro regulador / ®unbTp perynstop / Filter 71729
5 | Carte de commande / Control card / Steuerplatine / Placa de mando / Mnata ynpasnexus / Besturingskaart 97449
6 Pile bouton C_F_l 2032 / Button battery CR 2032 / Batterie CR 2032 / Pila botdn CR 2032 / AkkyMynaTop kKHonouHoro tuna CR 64623
2032 / Batterij CR 2032
7 | Module IGBT / IGBT module / IGBT-Modul / Médulo IGBT / Moaynb IGBT / IGBT Module 52200
8 Module p_ont de diode / Diode bridge module / Gleichrichter-Modul / Médulo puente de diodos / Moaynb avogHoro mMocta / 52194
Module diode-brug
F1/F2 - Fusible T 2.A/ F1/F2 - F1/F2 - Fuse T 2A - Sicherung T 2A / F1/F2 - Fusible T 2A / F1/F2 - MnaBkuit npegoxpaHnTens T 51367
2A - F1/F2 - Zekering T 2A
9 F3 - Fusible AR 1:6A / F3 - F3 - Fuse AR 1.6A - Sicherung AR 1.6A / F3 - Fusible AR 1.6A / F3 - MnaBkui1 npegoxpaHntens AR 51368
1.6A - F3 - Zekering AR 1.6A
Interrupteur / Switch / Schalterschalter / Interruptor / MNepekntoyatens / Schakelaar 52354
10 | Cache-bornes / Terminal shroud / Klemmenabdeckungen / Cubiertas de terminales / Klemafdekkingen 52355
Poignée / Handle 52358
11 | Presse étoupe / Tow presser / Kabelbuchse / Prensaestopas / CanbHuk / Wartel 71164
12 | Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHtunsartop / Ventilator 51032
13 | Thermistance CTN / Thermistor CTN / Thermistor CTN / Termistor CTN / Tepmuctop CTN / Thermistor CTN 52099
14 | Pont de diode BP / Diode bridge / Gleichrichter BP / Puente de diodos BP / AuoaHbiii MocT BP / Diode brug BP 94877
15 | Afficheur LCD / Display LCD / LCD-Anzeige / Pantalla LCD / XK-3kpaH / LCD display 51905
16 | Clavier / Keypad / Bedienfeld / Teclado / MaHenb ynpaenenusi / Bedieningspaneel 51968
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GYSPOT BP GENIUS
/ CABLE ASSEMBLY SCHEMATICS / SCHLAUCHPAKET SCHALTPLAN / ES

. |

) (AR
1 %
] \
L \J
[AUWS L 0XS

| m
€IS1Z _
050§
Ihpis
G - A

W en O -

1

Og

S0V1S

11

wWws L OXy @

(4 JAY 7\

11S12 I ) ) \@
INNDD

W T en e —

FTdVO TOIdLNOD NNO %

LUWG L OXL I8€I¢

91§1T
ENNOD

Ll Ko Na Kol

[

18515 \— |

HT9dVO TOYINOD NNO D

ra

SCHEMA FAISCEAUX
CABLEADO / CXEMbI CUJ10BbIX KABEJIEN
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SCHEM,A PNEUMATIQUE / PNEUMATIC SCHEMATICS / PNEUMATISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
NEUMATICO / CXEMA MHEBMATUYECKOM LIENA

NETWORK
PRESSURE
SENSOR

C GUN
PRESSURE
SENSOR

SCHEMA HYDRAULIQUE / HYDRAULIC SCHEMATICS / HYDRAULISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
HIDRAULICO / CXEMA FMAPAB/IMYECKOW LIENU
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKUE CNELN®UKALIMA / TECHNISCHE GEGEVENS /

SPECIFICHE TECNICHE

| BPGENIUS 400V
Caractéristiques électriques / Electrical specifications / Elektrische Daten / Caracteristicas electricas
Tension nominal d’alimentation / Nominal supply voltage / Eingangsspannung UIN i 400V +/- 15%

Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / YacTtoTa cetu / Frequentie sector /

Frequenza settore F 50 /60 Hz
Courant d‘alimentation permanent / Permanent power supply / Dauerhafter Versorgungsstrom ILP 32A
Puissance a 50 % de facteur de marche / Power at 50% duty cycle / Nennleistung bei 50% ED S50 32 kVA
Puissance permanente / Permanent stable power / Max. Dauerleistung Sp 23 kVA
Puissance maximale instantanée / Instant peakl power / Max. SchweiBleistung Smax 150 kVA
Tension secondaire / Secondary voltage / Sekunddrspannung u2d 155V
Courant maximal de court-circuit primaire permanent / Maximum current permanent primary short-circuit ILCC 274 A
Courant secondaire en court-circuit / Secondary current in short-circuit / Max. Kurzschlussstrom I2cc 13 000 A
Courant secondaire permanent / Continuous secondary current / Max. Permanentstrom 12P 1500 A
Courant maximal de soudage régulé / Maximum current regulated welding / Max. geregelter SchweiBstrom 11 500 A
Interrupteur (courbe D) / Switch (D curve) / Netzabsicherung (Kurve D) 32A/40A/50A
Facteur de marche / Duty cycle / Einschaltdauer 1.45 %
Caractéristiques thermiques / Thermal specifications / Thermische bedingungen / Caracteristicas termicas

Température de fonctionnement / Operating temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento /
Pabouyas TemnepaTtypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento

-10°C » +40°C
+14°F » +104°F

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepatypa
XpaHeHus / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio

-20°C » +55°C
-4°F > +131°F

- L @ 40°C (104°F) < 50 %
Hygrométrie / Hygrometry / Max. Luftfeuchtigkeit
@ 20°C (68°F) <90 %
: : . 1000 m
Altitude / Altitude / Max. Hohenlage 3800 ft
Protection thermique par thermistance sur le pont de diodes / Thermal protection by thermistor on the diodes bridge 70°C
/ Uberhitzungsschutz durch Thermoastat am Gleichrichter 158°F
Caractéristiques mécaniques / Mechanical specifications / Mechanische daten / Caracteristicas mecanicas
Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccion / CteneHb 3awmThl / Beschermingsklasse / P20

Grado di protezione

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) / Pa3mepbi (OxLLUxB) / Afmetin-

65 x 80 x 205 cm

gen (LxIxh) / Dimensioni (LxIxh) 26 x32x81in
h ) ) ) 160 kg
Poids / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso 352 Ibs
Longueur du cable réseau / Network cable length / Lénge Netzkabel §6n;t
Longueur du cable de la pince X / X clamp cable length / Kabellange der Zange X éSer';
Longueur du cable de la pince G / G clamp cable length / Kabellange der Zange G ?gsznfg
. . . . 93 > 450 mm
Plage d’écartement des bras / Arm aperture dimension / Abstandsbereich der Arme e 3.7t0 17.7 inch
. . u . 100 > 600 mm
Plage de longueur des bras / Arm length dimension / Langebereich der Arme I 4 to 23.5 inch
Caractéristiques pneumatiques / Pneumatic specifications / Pneumatische merkmale / Caracteristicas pneumaticas
. . ) . P1 10 bar
Pression maximale / Maximum pressure / Maximaler Druck max 145 psi
. . . L P1 8 bar
Pression minimale / Minimum pressure / Minimaler Druck min 116 Psi
Débit du liquide de refroidissement / Cooling liquid debit / Kihiflissigkeitsdurchfluss Q L7 l/min
0.45 US gpm
Perte de charge du fluide de refroidissement / Loss of cooling liquid / Druckverlust der Kihlflissigkeit Ap 232 22;
- - . . . 100 daN
Force minimale de soudage / Minimum welding force / Min. regulierter Anpressdruck Fmin 225 | bf
Effort maximal régulé avec la pince en G / Maximum force regulated with the G clamp / Max regulierter Anpressdruck F 550 daN
mit G-Zange max 1236 Lbf
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ZEICHEN / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN

A\

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwe! MpoyTUTe UHCTPYKLMIO Nepea UCronb3oBaHeM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

- Let op! Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.
- Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso.

Courant de soudage continu - Direct welding current - Gleichschweifstrom - Corriente de soldadura continua. - MocTosiHHBbIV cBapouHbIii Tok - Gelijkstroom

Ampéres - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepsl - Ampeére - Amper - Ampére

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hertz

- Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz.
- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz

- TpexcasHoe anekTponuTaHue 50 unm 60y

- Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U in

- Tension d’alimentation assignée - Instructed supply voltage - Versorgungsspannung - Tension de alimentacion asignada - HoMUHanbHoe HanpsixeHue nuTaHus - Nomi-
nale voedingsspanning

Sr

- Puissance permanente (au facteur de marche de 100%) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente
(al ciclo de trabajo de 100%) - MocTosiHHas MowHocTb (Npu MB 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%)

S s0

- Puissance a 50% de facteur de marche - Power at 50% duty cycle - Leistung bei Einschaltdauer @ 50% - Potencia al 50 % del ciclo de trabajo - MowHocTb npu B 50
% - Vermogen bij 50% van de inschakelduur.

U 24

- Tension continue a vide - Continued no load voltage - Leerlaufspannung - Tension continua en vacio - MocTosiHHOe HanpsbkeHue xonocToro xoaa - DC nullastspanning

- Courant maximal de court-circuit secondaire - Maximal current of a secondary short circuit - Maximaler, sekundarseitiger Kurzschlussstrom - Corriente méxima de

I 2¢cc cortocircuito secundario - MakcManbHbIit TOK KOPOTKOrO 3aMblkaHusi Ha BTopuuke - Secondaire maximale kortsluitingsstroomsterkte
I - Courant permanent au secondaire - Permanent current to secondary - Sekundérseitiger Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MoCTOSHHbINM TOK Ha
2p BTOpUUKe - Permanente secondaire stroom
e - Plage d'écartement des bras - Arm aperture dimension - Abstandsbereich der Arme - Rango de separacion de los brazos - PaccTosiHue pasxuMaHus Mexay
3nekTpogamu nneva - Spreidingsbereik armen
l - Plage de longueur des bras - Arm length dimension - Langenbereich der Arme - Zona de longitud de brazos - Mpeaensl 4nuHbI Nney - Lengtebereik armen
F max - Force maximale de soudage - Maximum welding force - Maximale SchweiBkraft - Fuerza méxima de soldadura - MakcmanbHas cuna csapku - Maximale laskracht
P : - Pression d‘alimentation minimale - Minimum input pressure - Minimaler Versorgungsdruck - Presion minima de alimentacion - MuHMMansbHoe AaBneHune noaadm -
1 min Minimale voedingsdruk
P - Pression d'alimentation maximale - Maximum input pressure - Maximaler Versorgungsdruck - Presion maxima de alimentacion - MakcumanbHoe faBneHve nogaum -
max

Maximale voedingsdruk

- Débit assigné du fluide de refroidissement - Cooling liquid debit instructed - Nominaler Kiihlfliissigkeitsdurchfluss - Caudal asignado del fluido de refrigeracion -
HoMuHanbHbINM pacxon oxnaxaatoLeii xuakoctv - Nominale toevoer koelvloeistof

- Perte de charge assignée du fluide de refroidissement - Loss of charge of the cooling liquid instructed - Nominaler Druckverlust der KihlIflissigkeit<s - Pérdida de carga
asignada del fluido de refrigeracion - HomuHanbHas noTeps 3apsaku oxnaxaatoeit xuakoctn - Nominaal verlies koelvloeistof

- Masse de la machine - Mass of the machine - Gewicht des Geréts - Masa de la maquina - Macca annapata - Gewicht van het apparaat

- Groupe froid - Cooling unit - Kiihleinheit - Grupo de refrigeracion - Cuctema oxnaxzeHus - Koelgroep

Sortie d'eau - Water outlet - Kiihimittelausgang - Salida de agua - Bbixoa xwuakoctu - Uitgang water

O Pfess -

Entrée d'eau - Water inlet - Kiihimitteleingang - Entrada de agua - Bxoa xwakoctut - Ingang water

MAXI

Niveau maximum d'eau - Maximum water level - Maximaler Kuhimittelstand - Nivel maximo de agua - MakcuManbHbIi ypoBeHb xXuakocTu - Maximale waterniveau

MINI

Niveau minimum d‘eau - Minimum water level - Minimaler Kiihimittelstand - Nivel minimo de agua - MuHUManbHbINM YpoBEHb XMAKOCTY - Minimale waterniveau

Les porteurs de pacemaker ne doivent pas rester a proximité de cet appareil. / People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. / Personen
mit Herzschrittmacher missen nicht in der Néhe dieser Produket bleiben. / Personas utilizando estimuladores cardiacos no deben dejar cerca de este aparato. /
Dragers van een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat verblijven. / Os pcesos de pacemaker nad podem ficar em proximidade do appareillo. / Nluua,
MCNOMb3YyHOLWNE 3NEKTPOKAPANOCTUMYNIATOPbI, HE AO/DKHbI HAXOAUTLCS B6/M3N JAaHHOro annaparta.

Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étres informées. - Warning! Major magnetic field. Persons

with active or passive implants must be informed.- - Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, mussen informiert werden. -
iAtencion! Campo magnético importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. - Let op! Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve
of passieve implantaten moeten worden geinformeerd.- BHumaHue! CunbHoe MarHuTHoe none. Jiuua, vMeloLLme akTUBHbIE U NMAacCUBHbIE UMMIAHTATbl AO/MKHBI 6bITh
MH(OPMMPOBaHbI.

P @

‘¢

‘_)

Ne pas utiliser I'appareil en plei air. Ne pas utiliser I'appareil sous des projections d'eau. - Do not use the machine in the open air. Do not project water onto the machine.
- Gerat nicht in AuBenbereichen verwenden. Gerat nicht ohne Schutz gegen Nésse verwenden. - No utilice la herramienta al aire libre. No utilice el aparato bajo proyec-
ciones de agua. - Gebruik het apparaat niet in de open lucht. Het apparaat niet gebruiken onder spattend water. - He ucnonb3yitte annapat Ha ynuue. He ncnonbsyiire
annapat noa 6pbi3raMu BobI.
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- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device complies with Europeans directives. The EU Declaration of Conformity is available on our website (see cover page).

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitatserkldrung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AnpekTMBaM EBpocotosa. [eknapaumns UE 0 cOOTBETCTBUM AOCTYMHa A/1s1 NPOCMOTPa Ha HalleMm caliTe (ccbinika Ha 06MoxKe).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u downloaden op onze website (adres vermeld op de oms-
lag).

- Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita & disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).

IEC 62135-1
1SO 669:2016

La source de courant de soudage est conforme aux normes IEC62135-1 et EN ISO 669. - This welding machine is compliant with standard IEC62135-1 et EN ISO 669.
- Das Gerét entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir SchweiBgerate. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO
669. - ICTOYHMK CBApOYHOro Toka oTBevaeT HopMaM IEC62135-1 u EN ISO 669. - De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.

(R

L'appareil respecte la directive 2013/35/UE. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU. - Das Gerét entspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se
ajusta a la Directiva 2013/35/UE. - Annapat otBeyaeT anpektuse 2013/35/UE. - Het apparaat voldoet aan de richtlijn 2013/35/UE.

z

- Ce matériel fait 'objet d’une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw away in a household bin!

- Fur die Entsorgung Ihres Gerédtes gelten besondere Bestimmungen (sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill ent-
sorgt werden.

- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica!

- 3To 0bopyaoBaHUe NOANEXMT nepepaboTke cornacHo avpekTuse EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 06LLMii MycOPOC60PHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo dispositivo & oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).
- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica estd disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBETCTBYET TpeboBaHUsSM BennkobputaHuu. 3asiBneHne 0 COOTBETCTBUAM AN BENMKOBpUTaHUM [OCTYMNHO Ha HalleM BeB-caiTe (CM. FaBHYO CTpaHuLly).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).
- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitétserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HOpMaM Mapokko. eknapaumsi Co (CMIM) fOCTYNHa ANs CKaumMBaHWUS Ha HalleM caiiTte (CM Ha TUTY/IbHOM CTpaHuLe).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

il

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitétszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUs EAC (EBpasuitckoe 3KOHOMMYECKOE COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Information sur la température (protection thermique).

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- UHdopmaums no TemnepaType (TepMo3alumTa).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).
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GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANCE



