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Figure 1: Sander

Figure 2: Power supply unit

Power cord

LED DC socket
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Parts list

Item Kit Code
- Power supply MIN6522511
- Mains cable CE 230V MIN6516011
- Mains cable UK 230V MIN6517011
= Mains cable UK 110V MIN6517111
1 Motor assembly, Orbit 5.0 mm / 3 g PAD/Q
(2,3,4,56,7,8 A Bearing Kit 32 mm
9 32 mm Quick lock (pad)
10 Lever
1 Pin
12 Grip
13 Start Button
14 Start button spring
15 Cover plate
16 PCB screw
17 Speed Controller
18 Housing
21 Cable support
22 DCcable4m
23 Housing screw
24 Dc connector
25 Spindle Quick lock
o
Accessories

744

DC Extension cord 10 m Brackets kit for Mirka 912/915
Code: MIN6512211 Code: MIN6519111
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HNeknapauuns 3a cboTBeTCTBME

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, ®uHnangua

[eKnapripame Ha cBos cCO6CTBeHa OTFOBOPHOCT, Ue NpofyKTbT EnekTpnuecka Npon3BosiHo opbuTanHa wnndosbyHa
MatwmHa 32 mm 10 000 06/muH (BuxTe Tabnuua,KoHdurypauma/cneumdrkauma Ha npoayKTa” 3a KOHKpPeTHUA

MoZAen), 3a KOMTO Ce OTHACA HacToALaTa AeKnapauns, CbOTBETCTBA Ha CIeAHUTE CTaHAAPTMN AW APYT HOPMATUBHU
nokymeHTU EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 B cboTBeTCTBME C pa3nopenbute Ha 98/37/EO (po 28 pekemspu
2009 r.), 2006/42/EO (o1 29 pekemspm 2009 r.), 2004/108/EO.

Jeppo 14.10.2013 2.

MIRKA

N
Q&uﬁ “]

J

WHcTpyKuyum 3a onepatopa

BkntouBa: Mons, npoueTteTe 1 cnasgainTe,
MpaBunHa paboTa C MHCTpymMeHTa, PaboTHM
cTaHuuw, lycKaHe Ha MHCTPYMeHTa

B eKcnnoataums, HCTpyKumm 3a
ekcnnoatauus, Tabnuum ¢ KoHurypaumaTa/
cneundmKaummTte Ha npoaykta, CtpaHuua

c yacty, Cneumdukauua Ha yactuTe,
KomnnekTu pe3epBHM YacTu 3a WANPOBBUHU
MaLUVHK, PbKOBOLCTBO 3a OTKpUBaHe Ha
Hen3npaBHOCTY, IHCTPYKLUK 3a CepBU3HO
obcnyKBaHe

BaxHo

BHVMaTenHo npoyeteTe
Te3n UHCTPYKLUK,

npeawv aa HcTanupare,
pabotuTte, 06CnyxBaTe

VNN peMOHTMpaTe To31n
VHCTPYMeHT. 3anaseTe Te3un
VHCTPYKLWN Ha CUTYPHO 1
NIeCHO JOCTBMNHO MACTO.

C€

MpounsBoguten / fgocTaBUMK
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, DuHnaHana
Ten.+358 20760 2111

Makc. +358 20 760 2290

Heo6xognummn nnyHn
npeanasHu cpeacTBa
MpennasHu oumnna,
npegnasHn

PbKaBWLM, [UXaTENHN
Mackm,

npepnasBaHe Ha cnyxa

BxoaHo HanpexeHue
90-240 VAC
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LJonbNHNTENHN NpeAynpeXAeHNA BbB Bpb3Ka C 6e3onacHOCTTa

a) Mpoueteren C'b6mop,asa|n're PBbKOBOACTBOTO,, 0611 Npeaynpexsa; 3a6 HOCT 3a eNeKTpuYecKmn
VHCTPYMEHTN",

6) BHumaHue! banaHcbopbT Ha Bana 1 OKOJIHUTE MeTaIHW e/leMeHTMN MoraT fja CTaHaT Tonau/ropeLyy no Bpeme Ha
pa6ora.

B) BHMMaHue! UIHCTPYMEHTBT He e eneKTpuyeckn nsonmpat. Npoeepere pa6oTHaTa 30Ha 3a OTKPUTU KOMMOHEHTH
nop HanpeXeHue, ra3oBu TPb6M U T.H.

r) BuHarm ce yBepsBaiiTe, 4e MaTepnansT, KOWTO wWie WwWnudoBarte, e 34paBo 3aKpeneH, 3a ja NpefoTBpaTUTe
HeroBoOTO fABMXXEHue.

A) MpaxbT moxe Aa e cunHo 3ananum. Top6ata Ha np y Ta 3a cboMp HanpaxTp Aa ce NoyncTea
WIN NoAMeHsA exxeiHeBHO. MouncTBaHeTO MM CMAHAaTa Ha Top6aTa CblLo TaKa rapaHTIpa onNTUMaJiHa
NpPou3BOANTENHOCT.

e) Masere pbLeTe c1 OT BbpTALLATA Ce NOANO0KKA N0 Bpeme Ha paboTa.

) He nosBonsBaiiTe NHCTPYMEHTHT Ala paboTn Ha NpaseH xop, 6e3 fa NnpeAnpuemeTe NPeBaHTMBHN MEPKM 3a
nuuarta M npeamMeTUTe B Cyyali Ha U3XBbpuaHe Ha abpasuBa Uy nopsoXkKKara.

=

MpaBunHa pa6ota c MIHCTPyMeHTa

Ta3un maluvHa 3a windosaHe e NpeaHasHayeHa 3a WinpoBaHe Ha BCAKAKBU BUAOBE MaTepuany, T.e. MeTanu, bpBo,
KaMbK, nnactmaca v Apyru, ¢ nomoLyTa Ha abpasmsu, NpefHa3HaveH 3a uenta. He n3nonssaiiTe Ta3n maluvHa 3a
wnrdpoBaHe 3a Lenu, pasnyHN OT NoCoYeHnTe, 6e3 fa ce KOHCYNTUpaTe C NPOU3BOANTENA WU C YITbIIHOMOLLEHUA
[ocTaBuMK. He n3nonsgante NOANOXKKM, YNATO pabOTHaA CKOPOCT e No-Hucka oT 10 000 06/MuH Ha npaseH xop.
OTBOpWTE 33 Bb3AYLLHO OXNaXAaHe Ha Kopnyca TpsAbBa Aa ca BUHary CBO6OAHM 1 YMCTK, 3a Aa Ce OCUTypU
LMpKynaumaTa Ha Bb3ayxa. Bcuukn geiiHoCTv No TeXHMYECKOTO U CepBU3HOTO 06CyKBaHe TpabBa fa ce N3BbpLIBaT
OT OTOPY3MPaAH CEPBU3EH LEEHTBHP.

Pa6oTHM cTaHUUN

VIHCTPYMEHTBT e NpefHa3HaueH 3a ynotpeba KaTo pbyeH MHCTPYMEHT. [penopbunTeNHO € MHCTPYMEHTBT fla ce
13Mos3Ba BIHarK AoKaTo onepaTopbT e 3acTaHan Ha TBbpA NoA. ToBa MoXe /1a CTaBa B MPOK3BO/IHa NO3MLUA, HO Npeau
BCAKa ynotpeba onepatopbT TpAbBa fa 3aeme CTabuiHa No3a, XBallanky 34paBo UHCTPYMEHTa 1 CTbNBaNKK CTabunHo
Ha nopaa v TpA6Ba fla e HaACHO, Ye MallHaTa 3a WKpoBaHe MOXKe Aa pearnpa Ha BbPTALLMA MOMEHT. BuxTe pasgen
MHCTPYKUMK 3a ekcnnoatauma”.

Kak ga 3anouHeTe

CBbpiKeTe 3axpaHBaLLVA Kaben B 3axpaHBaLUa MOAY/ U CBbPXKeTe APYTUA Kpail KbM enleKTpuyeckaTa Mpexa.
CebpxeTe DC wencena Ha wnndoBbYHaTa MallrHa KbM 3axpaHBalymna DC KoHTakT. Mons, BuxTe durypa 1-2.

UHcTpyKuMM 3a eKcnnoaTtayms

1. YBeperTe ce, Ye WMPoBBYHATA MaLLMHa e n3KIloyeHa. /i36epeTe noaxoaALy abpasmns v ro MOHTUpPaiTe Ha
nopanoxkara. BHumaBaiite n ueHTprpaiiTe abpasunsa Bbpxy Hes.

2. BkntoueTe 3axpaHBalLMA MOAYN C MOMOLLTA Ha NpekbcBayva BK./U3KI. purypa 2. CBETOAMOALT Ha 3aXpaHBaHETO
CBeTBa B 3e/1eHO.

3. BknloueTe WwnnpoBbYHATa MalLMHA C HaTUCKaHe Ha 6yTOoHa BK./U3KN. purypa 1. CBeTOAMOABT Ha WMdOoBbYHATa
MallVHa CBETBa B 3e/1eHO.

4. WnndosbuHaTa MalIMHa Beye MOXe Aa Ce CTapThpa C HaTCKaHe Ha 1ocTa.

5. CKopoCTTa MOXe fla ce perynvipa mexay 4000 1 MakcuManHuTe 06/MUH Ype3 NPOMAHa Ha MONOXEeHMETO Ha NocTa.

6. MakcrmanHuTe 060pOTU MOraT Aa Ce perynmpar upes HaTucKaHe Ha 06/MVH + unu 06/MuH — durypa 1. Bcako
HaTuckaHe pobasa no 1000 06/MuH o AoCTMraHe Ha rpaHuuaTa. O6opoTuTe MoraT Aa ce perynmpart B 1anasoHa ot
4000 go 10 000 06/MUH.

7. VIHCTpYMEeHTBT UMa AiBa PeXUMa Ha yrnpaB/ieHre Ha CKOpoCTTa. B pexiima no noapasbrpaHe ckopocTTa MoXe fia
Ce perynvpa JIMHeiHo Ype3 NPOMAHa Ha MOJIoXKEHNETO Ha 0CTa. B apyrua pexmm ckopocTTa e prKcmpaHa Ha
HaCTPOEHVTe MaKCMaiH 060POTU BUHArW, KOTaTo MHCTPYMEHTBT PaboTu. IHCTPYMEHTBT ce NpeBKiloUuBa Mexay
[iBaTa PeXMMa Ha yrnpaB/ieHe C eAHOBPEMEHHOTO HaTUCKaHe Ha 6y TOHUTE 06/MUH + 11 06/MUH —.

8. Korato wnudosate, BUHarn noctaBanTe MHCTPYMeHTa BbpXy paboTHaTa NOBbPXHOCT 1 Cllefl TOBa CTapTUpaiTe
MHCTPyMeHTa. BuHary otgenaiite MHCTpymMeHTa OT paboTHaTa MOBbPXHOCT, Npeaw fa ro cnperte. Tosa Le
npefoTBpaTn N3abnbaBaHe Ha paboTHaTa MOBBbPXHOCT MOPaAV NpeKaneHo B1COKaTa CKOPOCT Ha abpasyiBa.

9. Korato npukniounTte ¢ WnndosaHeTo, n3KioyeTe WndoBaLiaTa MallMHa Ypes HaTUCKaHe Ha OyToHa BKN./U3KI.
CBeToAMoAbT Ha WnMdOBbYHATaA MaLlHa 3aracsa.

12  Mirka® CEROST50NV « 32 mm (1in.)



TexHNuecKkn gaHHMN

KomnakTHa enekTpuyecka nponsBosIHO opﬁwranna
I.IJﬂIIId)OB'b'IHa MalunHa

MowHocTt

3axpaHBalLo HanpexeHne

DC

p KbM ¢ Ta
Ckopoct

Opb6uta

Pa3mep Ha noanoxkara

Terno

CreneH Ha 3auuTa Ha 3aXpaHBaHeTo

CTeneH Ha 3aWuTa Ha Wan¢oBbYHATa MalIHA

CEROS150NV

50 W

90-240 VAC

22VDC

4000-10 000 06/MUH
50mm

@32mm

5879

|

®

NHdopmanms oTHOCHO wyma n Bubpauyunte

W3mepeHnTe CTONHOCTY ca onpefeneHn B cboteTcTBMe ¢ EN 60745.

KomnakTHa enekTpnyecka npoussonHo opouTania  epos150NV
wnndpoBbYHA MalLMHa

HuBo Ha 3ByKoBO Hansraxe (L,,)
HuBo Ha 3ByKoBa MowHOCT (Ly,)
HeTouHocT npun nsmepsaHeTo Ha wyma K

CTOHOCT Ha BUGPaLIMOHHUTE eMNCUMN a,,

F THa Te emnucnn

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

PbKOBOACTBO 3a OTKpIBaHe Ha Hen3npaBHOCTN

Cee bT 32 p 0 He
CBEeTU Npu BK/IOYEHO 3aXpaHBaHe.

CBeToANOADLT Ha WNdOoBbYHATa

euep a ¢oBbUHaTa
MalumHa ce 3a6aBa o 4000 06/MuH no
Bpeme Ha wnndoBaHe.

e

Cee bT Ha ¢
MaluMHa e YyepBeH u o6opoTuTe
HaMansBar neko.

CBeTOANOABT Ha WANPOBbYHATA
MaluMHa e YepBeH n o6opoTuTe
HamansBar ieKo.

3axpaHBau.w|m' Kaben He e npasuiHO
CBbpP3aH CbC 3axpaHBalma moayn nin
KOHTaKTa Ha eneKkTpuyeckaTta Mpexa.

Hemsnpa BEH npegnasuTen.

I'IpeKanEHo rofAMo NPOAB/IKNUTENHO
HaToBapBaHe.

Temnepatypata Ha WnndoBbyHaTa
MalluKHa e NpeKaneHo BUCOKa. [NpekaneHo
rOSIAMO NPOABIKNTENTHO HaTOBapBaHe.

MpekaneHo ronAmMo KpaTKOTPanHoO
HaToBapBaHe.

CBbpXeTe ro NpaBusIHO.

Mons, cmeHeTe npegnasuTens.

M3non3Baiite No-HUCKO HaToBapBaHe.
V3KnioueTe 3axpaHBaHeTo.
W3yakaiite 5 cekyHaun. BknioueTte oTHOBO.

Hamanete HATOBApPBAHETO Ha
LUHM(bOB'b‘-IHaTa MallnHa 3a N3BeCTHO
Bpeme 1N CKOpOCTTa Lie ce NoBMLIN OTHOBO.

M3non3BaiiTe No-HUCKO HaToBapBaHe
1 cBeTOAMNOALT We CTaHe aBTOMAaTU4YHO
3eneH.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV
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Navod k obsluze
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Prohlaseni o shodé

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finsko

prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobek Elektricka excentricka bruska 32 mm 10 000 ot/min

(konkrétni model viz tabulka ,Technické udaje/konfigurace vyrobku”) kterého se prohlaseni tyka, je ve shodé

s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 v souladu
s normami 98/37/EC (do 28. prosince 2009), 2006/42/EC (od 29. prosince 2009), 2004/108/EC.

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

AN

J

Navod k obsluze

Dilezité

Obsahuje: Pfectéte si a dodrzujte pokyny, Tyto pokyny si prectéte

Spravné pouzivani nafadi, Pracovisté, pred instalaci, uvedenim

Uvedeni nafadi do provozu, Navod k obsluze, | do provozu a provadénim

Tabulky technickych Gdajd/konfiguraci udrzby nebo oprav tohoto

vyrobku, Stranka dild, Seznam dil{, Sady naradi. Pokyny uschovejte

néahradnich dilG, Prlivodce odstrariovanim na bezpecném a pristupném

zavad, Servisni pokyny misté.

Vyrobce/dodavatel Vyzadované osobni Vstupni napéti
Spole¢nost KWH Mirka Ltd ochranné prostiedky 90-240V stf.
66850 Jeppo, Finsko Ochranné bryle, ochranné

Tel. 4358 20 760 2111 rukavice, respiratory,

Fax +358 20 760 2290 chrénice sluchu

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Doplnkova bezpecnostni upozornéni

a) Prectéte si a dodrzujte pokyny v pfirucce ,Zakladni bezpecnostni zasady pro elektrické naradi”.

b) Upozornéni! Vyvazovaci hidel a prilehlé kovové ¢asti se pfi provozu mohou zahfat.

c) Upozornéni! Naradi neni elektricky izolovano. Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda se na misté
nevyskytuji vodice pod napétim, plynova potrubi apod.

d) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

e) Prach miiZze byt extrémné hoilavy. Saéek pro shromazdovani prachu ¢istéte nebo vyménujte kazdy den.
Cisténi nebo vymény sacku také zajisti optimalni vykon.

f) PFi praci udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od brusného kotouce.

d) Nenechavejte naradi volné bézet bez zajisténi ochrany osob nebo piedmétii pro piipad odlétnuti ¢astice
nebo kotouce.

Spravné pouzivani naradi

Bruska je urcena pro brouseni viech typ( material( (napt. kovt, dieva, kamene, plastt aj.) brusnymi kotouci ur¢enymi
pro tyto Ucely. Bez pfedchozi konzultace s vyrobcem nebo autorizovanym dodavatelem vyrobce brusku nepouzivejte

k jinym nez specifikovanym ucelim. Nepouzivejte podlozky pro brusny kotou¢, které jsou urceny pro otacky naprazdno
nizsi nez 10 000 ot/min. Vétraci otvory krytu musi byt stale priichozi a ¢isté, aby jimi mohl proudit chladici vzduch.
Jakékoli servisni prace nebo opravy, pfi kterych je nutné otevfit kryt motoru, smi provadét pouze autorizované servisni
stfedisko.

Pracovisté

Néradi je ur¢eno pro ru¢ni pouzivani. Pi praci s nafadim je doporuceno stat na pevném povrchu. Naradi je funkéni
v jakékoli poloze. Pfed takovym pouZitim musi obsluha zaujmout bezpe¢nou polohu, musi se pevné drzet nebo stat a
vzit v Gvahu, Ze nafadi muaze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast,,Navod k obsluze”.

Jak pouzivat naradi

Pripojte sitovy kabel k napéjecimu zdroji a druhy konec kabelu do sitové zasuvky. Zapojte napéjeci konektor brusky do
stejnosmérné zasuvky na napdjecim zdroji. Podivejte se prosim na obrazek 1-2.

Navod k obsluze

1. Vypnéte brusku. Vyberte vhodny brusny kotou¢ a pfipevnéte jej na podlozku. Postupujte pozorné a kotouc
vystiedte.

. Zapnéte napéjeci zdroj spinacem Zap/Vyp Obrazek 2. Kontrolka LED se rozsviti zelené.

. Zapnéte brusku stisknutim tlacitka Zap/Vyp Obréazek 1. Kontrolka LED na brusce se rozsviti zelené.

. Brusku Ize nyni spustit stisknutim spousté.

. Otécky Ize nastavovat od 4 000 ot/min az na maximalni otadcky zménou polohy spousté.

. Hodnotu maximalnich otacek mlzete nastavit stisknutim tlacitka RPM+ nebo RPM- Obrazek 1. Kazdym stisknutim
pridate nebo uberete 1 000 ot/min az do dosazeni limitni hodnoty. Otécky Ize nastavit v rozsahu 4 000 az 10 000 ot/
min.

7. Naradi ma dva rezimy ovladani otacek. Vychozim rezimem je linedrni ovladani otacek zménou polohy spousté. Ve
druhém rezimu jsou otacky nastaveny na maximalni hodnotu pfi kazdém spusténi. Mezi obéma rezimy mizete
prepinat souc¢asnym stisknutim tlacitek RPM+ a RPM-.

8. Pfi brouseni nejprve polozte brusny kotou¢ na obrobek a poté naradi zapnéte. Pied vypnutim vzdy nejprve
zvednéte brusny kotouc z obrobku. Zabranite tim vytvoreni prohlubné na obrobku zpldsobené nadmérnou rychlosti
brusného kotouce.

9. Po ukonceni brouseni vypnéte brusku stisknutim tlacitka Zap/Vyp. Kontrolka LED na brusce zhasne.

ok wWwN
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Technické udaje

Kompaktni elektricka excentricka bruska CEROS150NV

Vykon 50W

Vstupni napéti 90-240V sti.
Stejnosmérné napajeci napéti 22V stejn.

Otacky 4 000-10 000 ot/min
Rozkmit 5,0 mm

Velikost podlozky @150 mm
Hmotnost 5879

Stupen kryti napajeni |

Stupen kryti brusky @

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty méfeny v souladu s normou EN 60745.

Kompaktni elektricka excentricka bruska CEROS150NV
Hladina akustického tlaku (L,,) 47,4 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Ly,) 58 dB(A)
Nejistota méfeni hluku K 2dB
Hodnota emise vibraci , 1,8 m/s?
Nejistota méfeni vibraci K 1,5 m/s?

Pravodce odstrafnovanim zavad

Po zapnuti se kontrolka LED nerozsviti. Sitovy kabel neni spravné pripojen Zapojte kabel spravné.

k napajecimu zdroji nebo do sitové

zasuvky.

Spélena pojistka. Vymeéite pojistku.
Kontrolka LED na brusce sviti cervené a P¥ilis velké dlouhodobé zatizeni. Snizte zatizeni brusky. Vypnéte napajeni.
otacky pf¥i brouseni klesaji na 4 000 ot/ Vyckejte 5 sekund. Znovu zapnéte
min. napéjeni.
Kontrolka LED na brusce sviti cervené a Prilis vysoka teplota brusky. PFilis velké Na ur¢itou dobu snizte zatizeni brusky
otacky jsou mirné nizsi. dlouhodobé zatizeni. a otacky se opét zvysi.
Kontrolka LED na brusce sviti cervené a Prilis velké kratkodobé zatizeni. Snizte zatizeni brusky a kontrolka LED
otacky jsou mirné nizsi. automaticky zménfi barvu na zelenou.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Brugsanvisning
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Overensstemmelseserklaering

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finland

dec. 2009), 2004/108/EF.

erklaerer pa vort eneansvar, at produktet 32 mm 10.000 rpm elektrisk oscillerende rondelslibemaskine (se tabellen
Produktinformation/specifikationer for den specifikke model) for hvilket denne deklaration er gaeldende, er i
overensstemmelse med felgende standard(er) eller andre normative dokumenter EN 1SO: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 i overensstemmelse med direktiverne 98/37/EF (frem til og med 28. dec. 2009), 2006/42/EF (fra og med 29.

MIRKA

Ul

66850 Jeppo, Finland
TIf. +358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

Sikkerhedsbriller,
Sikkerhedshandsker,
Andedraetsvaern, Horevaern

Jeppo 14.10.2013 )
Brugsanvisning Vigtigt

Omfatter: Folgende bedes laest og over- Laes denne brugsanvisning

holdt, Korrekt brug af veerktgjet, Arbejds- omhyggeligt inden

stationer, Ibrugtagning af veerktgjet, installering, betjening,

Brugsanvisning, Tabellerne Produkt- service eller reparation
sammensaetning/specifikationer, Tilbehars- af dette veerktgj. Brugs-

side, Komponentliste, Reservedelskit til anvisningen skal opbevares

slibemaskine, Fejlfindingsguide, Service- sikkert og tilgeengeligt.

vejledning

Producent / Leverander Pakreaevede personlige Indgangsspeending
KWH Mirka Ltd. vaernemidler 90-240V AC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Yderligere sikkerhedsadvarsler

a) Folgende skal leeses og overholdes: Generelle sikkerhedsadvarsler for elektrisk veerktgj.

b) Forsigtig! Balanceakslen og de omgivende metaldele kan blive meget varme under brug.

c) Forsigtig! Vaerktojet er ikke elektrisk isoleret. Tjek arbejdsomradet for tilsluttet stram, gasledninger osv.,
inden arbejdet pabegyndes.

d) Serg altid for, at det emne, der skal slibes, er forsvarligt fastgjort for at forhindre, at det kan bevaege sig.

e) Stov kan veere meget letantaendeligt. Stevsugerposen ber renses eller udskiftes dagligt. Rensning eller
udskiftning af posen sikrer endvidere optimal ydeevne.

f) Hold heenderne i passende afstand fra den roterende sal, mens maskinen er i brug.

g) Veerktgjet ma ikke kere med fri hastighed, uden at der tages forholdsregler til at beskytte personer eller
genstande mod, at slibeprodukt eller sal lasner sig fra maskinen.

Korrekt brug af veerktgjet

Denne slibemaskine er designet til slibning af alle typer materialer som fx metal, tree, sten, plastik osv. med brug af

et slibeprodukt, der er specielt beregnet hertil. Slibemaskinen ma ikke benyttes til andre formal end de specificerede
uden efter aftale med producenten eller den af producenten autoriserede leverander. Der ma ikke benyttes séler med
en arbejdshastighed pa under 10.000 rpm fri hastighed. Hold husets keleluftaftraek rent og frit for blokeringer for at
sikre luftcirkulationen. Al vedligeholdelse og reparationsarbejde, der kreaever, at motorhuset skal dbnes, mé kun udferes
af et autoriserede servicecenter.

Arbejdsstationer

Veerktojet er beregnet til at blive benyttet som handvaerktgj. Det anbefales altid, at veerktgjet kun benyttes, nar man
star pa et stabilt gulv. Det kan benyttes i alle positioner, men ved brug skal brugeren sta i en sikker position med fast
fodfaeste og et fast greb, og man skal vaere opmaerksom p3, at slibemaskinen kan give en vridningsreaktion. Se afsnittet
"Brugsanvisning’”.

Sadan kommer du i gang

Forbind stremkablet til stramforsyningsenheden, og forbind den anden ende til netforsyningen. Forbind
slibemaskinens jeevnstremsstik til stramforsyningens jeevnstremsudtag Se figur 1-2.

Brugsanvisning

1. Kontroller, at slibemaskinen er slukket. Veelg et egnet slibeprodukt, og fastger det sikkert pa salen. Kontroller, at det

er centreret pd sélen.

. Teend for stramforsyningsenheden med On/Off-kontakten (figur 2). Stramforsyningens LED lyser nu grent.

. Teend for slibemaskinen ved at trykke pa On/Off-tasten (figur 1). Slibemaskinens LED lyser nu grent.

. Slibemaskinen kan nu startes ved at trykke pa betjeningshandtaget.

. Hastigheden kan reguleres til mellem 4.000 rpm og den indstillede maksimale omlgbshastighed (maks. rpm) ved at

justere betjeningshandtagets position.

6. Maks. rpm kan justeres ved at trykke pa RPM+ eller RPM- (se figur 1). Hvert tryk eger eller mindsker med 1.000 rpm,
indtil enhedens graenser er ndet. Omlgbshastigheden kan reguleres inden for intervallet 4.000 til 10.000 rpm.

7. Veerktgjet har to tilstande for hastighedsstyring. | default-tilstanden reguleres hastigheden lineaert ved at sendre
betjeningshandtagets position. | den anden tilstand er hastigheden altid fastlast til det indstillede maks. rpm, nar
veerktojet korer. Trykker man samtidig pd RPM+ og RPM- tasterne, skifter veerktgjet mellem de to styretilstande.

8. Under slibning skal veerktgjet altid anbringes pa emnets overflade forst og derefter startes. Fjern altid veerktgjet fra
emnets overflade, inden veerktgjet stoppes. Dette vil forhindre rendedannelser pa arbejdsoverfladen som falge af
for hej hastighed for slibeproduktet.

9. Nar slibningen er afsluttet, slukkes slibemaskinen ved at trykke pa On/Off-tasten. Slibemaskinens LED slukker nu.

v A wN
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Tekniske data

Kompakt elektrisk oscillerende rondelslibemaskine CEROS150NV

Effekt
Netspaending

1 di

g til slib ki
Hastighed

Rondel

Salens storrelse

Vaegt

Beskyttelsesgrad for effekt

Beskyttelsesgrad for slibemaskinen

50 W

90-240V AC

22V DC
4.000-10.000 rpm
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Stoj- og vibrationsoplysninger

Malte vaerdier er bestemt i henhold til EN 60745.

Kompakt elektrisk oscillerende rondelslibemaskine CEROS150NV

Lydtryksniveau (L;,)
Lydeffektniveau (Ly,)
Lydmalingsusikkerhed K
Vibrationsemissionsveerdi a,

Vibrati Aefi L

hed K

Fejlifindingsguide

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Slibemaskinens LED lyser ikke, nar der
teendes for maskinen.

Slibemaskinens LED lyser rgdt, og
slibemaskinens hastighed falder til
4.000 rpm, nar man sliber.

Slibemaskinens LED lyser rgdt, og
omlgbshastigheden er lettere nedsat.

Slibemaskinens LED lyser rodt, og
omlgbshastigheden er lettere nedsat.

Stromledningen er ikke korrekt forbundet
til stramforsyningsenheden eller
netstikket.

Defekt sikring.

For hgj langvarig belastning.

Temperaturen er for hgj inde i
slibemaskinen. For hgj langvarig
belastning.

For hgj kortvarig belastning.

Forbind korrekt.

Udskift sikringen.

Lad slibemaskinen arbejde ved en lavere
belastning. Sluk for strammen.
Vent 5 sekunder. Teend igen.

Lad slibemaskinen arbejde ved en
lavere belastning i et stykke tid, og
slibemaskinens hastighed vil igen @ges.

Lad slibemaskinen arbejde ved en lavere
belastning, og LED vil automatisk skifte
til grent.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Bedienungsanleitung
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Konformitatserklarung

KWH Mirka Ltd. 66850 Jeppo, Finnland

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt 32 mm 10 000 RPM Elektrischer Exzenterschleifer
(Siehe Tabelle ,Produktkonfiguration/- spezifikation” fiir besondere Modelle), auf das sich diese Erkldrung bezieht,
mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten tibereinstimmt: EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
gemaB den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EC (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EC (ab 29. Dez. 2009), 2004/108/EC.

Jeppo, 14.10.2013

MIRKA

AN

J

Bedienungsanleitung

Inhalt: Bitte lesen und befolgen, Korrekte
Bedienung des Werkzeugs, Arbeitsplatz,
Inbetriebnahme, Bedienungsanleitung,
Tabellen fiir Produktkonfiguration/-
spezifikation, Bauteile, Bauteilliste, Ersatzteil-
Sets fiir Schleifmaschinen, Fehlerbehebung,
Wartungsanweisungen

Wichtig

Lesen Sie diese
Bedienungsanleitung
sorgfaltig, bevor Sie dieses
Gerét in Betrieb nehmen,
betreiben, warten oder
reparieren. Bewahren Sie
diese Bedienungsanleitung
sorgféltig und griffbereit auf.

C€

Fabrikant/Lieferant
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finnland
Tel.: +358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Erforderliche personliche
Schutzausriistung
Schutzbrille,
Schutzhandschuhe,
Atemschutzmaske,
Gehorschutz

Eingangsspannung
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Zusatzliche Sicherheitshinweise

a) Bitte lesen und befolgen Sie das Handbuch , Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge”,

b) Vorsicht! Die Ausgleichswelle und die sie umgebenden Metallteile konnen wéahrend der Verwendung warm/
heiB3 werden.

Vorsicht! Das Werkzeug ist elektrisch nicht isoliert. Uberpriifen Sie das Arbeitsumfeld vor Beginn der Arbeit
auf Strom fithrende Leitungen, Gasrohre usw.

d) Vergewissern Sie sichimmer, dass das zu schleifende Material fest gesichert ist, damit es sich nicht bewegt.
e) Staub kann in hochstem Grade brennbar sein. Der Beutel des Industriesaugers muss gereinigt oder

taglich ausgetauscht werden. Das Reinigen oder Austauschen des Beutels garantiert auBerdem einen
einwandfreien Betrieb des Gerits.

Beriihren Sie den sich drehenden Schleifteller nicht wahrend des Betriebs der Schleifmaschine.

Erhohen Sie nicht die Geschwindigkeit des Werkzeugs, ohne zuvor SicherheitsmaBnahmen zum Schutz von
Personen oder Objekten vor sich I6senden Schleifpapieren oder -tellern durchgefiihrt zu haben.

[4

f
9

Korrekte Bedienung des Werkzeugs

Diese Schleifmaschine dient zum Schleifen aller Materialtypen, d. h. Metall, Holz, Stein, Kunststoff usw., unter Ver-
wendung des firr diesen Zweck entwickelten Schleifpapiers. Verwenden Sie diese Schleifmaschine nicht fiir andere
als die angegebenen Zwecke, ohne den Hersteller oder den vom Hersteller befugten Lieferanten gefragt zu haben.
Schleifteller mit einer geringeren Arbeitsgeschwindigkeit als 10 000 U/min dirfen nicht verwendet werden. Die
Abluftfihrungen auf dem Gehause dirfen nie blockiert sein und missen immer sauber sein, um eine gute Belliftung
garantieren zu kénnen. Alle Wartungs- oder Reparaturarbeiten, bei denen ein Offnen des Motorgehéuses erforderlich
ist, drfen nur von dem dazu befugten Service Center ausgeiibt werden.

Arbeitsplatz

Das Werkzeug wird als handgehaltenes Gerat bedient. Es wird empfohlen, immer fest auf dem Boden zu stehen, wenn
das Werkzeug bedient wird. Das Werkzeug kann in jeder Position bedient werden, der Benutzer muss nur fest auf dem
Boden stehen und das Gerit fest in den Handen halten. Er sollte sich dessen bewusst sein, dass die Schleifmaschine ein
Drehmoment entwickeln kann. Siehe dazu Abschnitt ,Bedienungsanleitung”.

Inbetriebnahme

Schliefen Sie das Stromkabel an die Stromversorgungseinheit an und verbinden Sie das andere Ende mit der Netz-
versorgung. Stecken Sie den DC-Stecker der Schleifmaschine in den DC-Stecker der Stromversorgung. Siehe dazu bitte
Abbildung 1-2.

Bedienungsanleitung

1. Vergewissern Sie sich, dass die Schleifmaschine ausgeschaltet ist. Wahlen Sie ein passendes Schleifpapier
aus und befestigen Sie es am Schleifteller. Seien Sie vorsichtig und richten Sie das Schleifpapier mittig aus.

2. Schalten Sie liber den Ein/Aus-Schalter aus Abbildung 2 die Stromversorgungseinheit ein. Die LED-Anzeige der
Stromversorgung leuchtet jetzt griin.

3. Schalten Sie die Schleifmaschine ein, indem Sie die Ein/Aus-Taste aus Abbildung 1 drticken. Die LED-Anzeige der
Schleifmaschine leuchtet jetzt griin.

4. Die Schleifmaschine kann nun durch Betatigung des Hebels in Betrieb genommen werden.

5. Die Drehzahl kann durch Regeln der Hebelstellung zwischen 4 000 und der maximalen Drehzahl eingestellt werden.

6. Die maximale Drehzahl kann verandert werden, indem auf RPM+ oder RPM- aus Abbildung 1 gedriickt wird. Mit
jedem Driicken wird die Drehzahl um 1 000 U/min bis zum Grenzwert erhdht oder verringert. Die Drehzahl kann im
Bereich von 4 000 bis 10 000 U/min angepasst werden.

7. Bei diesem Gerét kann die Drehzahl in zwei unterschiedlichen Einstellungen geregelt werden. In der
Standardeinstellung wird die Drehzahl linear durch die Veranderung der Position des Hebels gesteuert. In der
anderen Einstellung lauft die Maschine mit der max. eingestellten Drehzahl, sobald sie eingeschaltet ist. Zwischen
den beiden Einstellungen wird gewechselt, indem RPM+ und RPM- gleichzeitig gedriickt werden.

8. Legen Sie das Werkzeug beim Schleifen immer erst auf die zu bearbeitende Flache und starten Sie dann das
Werkzeug. Nehmen Sie das Werkzeug von der zu bearbeitenden Fldche, bevor Sie den Schleifvorgang beenden.
Andernfalls kénnten aufgrund von einer zu hohen Geschwindigkeit des Schleifpapiers Furchen auf der bearbeiteten
Flache entstehen.

9. Schalten Sie die Schleifmaschine nach dem Schleifvorgang unter Betétigung der Ein/Aus-Taste aus. Die LED-Anzeige
der Schleifmaschine ist jetzt aus.
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Technische Daten

Kompakter elektrischer Exzenterschleifer CEROS150NV

Leistung

Netzspannung
Gleichstrom
Geschwindigkeit
Exzenter

GroBe des Schleifblattes
Gewicht

Schutzgrad Strom

Schutzgrad Maschine

50 W

90-240 VAC

22VDC

4 000-10 000 U/min
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745.

Kompakter elektrischer Exzenterschleifer CEROS150NV

Schalldruckpegel (L)
Schallleistungspegel (Ly,)
Messunsicherheit K des Schalls

Vibrationsemissionswert a,

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?

M icherheit K der Vibrati

Fehlerbehebung

Beim Anschalten leuchtet die LED-
Anzeige der Stromversorgungseinheit
nicht.

Die LED-Anzeige der Schleifmaschine
leuchtet rot und das Gerat dreht
wahrend des Schleifvorgangs auf
4000 U/min herunter.

Die LED-A ge der Schleifi hine
leuchtet rot, die Drehzahl reduziert
sich leicht.

Die LED-A ige der Schleifi hine
leuchtet rot, die Drehzahl reduziert
sich leicht.

1,5 m/s?

Das Stromkabel ist nicht richtig an die
Stromversorgungseinheit oder an die
Netzsteckdose angeschlossen.

Die Sicherung ist durchgebrannt.

Der Druck auf das Gerét ist fuir lingere Zeit
zu hoch.

Die Temperatur in der Schleifmaschine ist
zu hoch. Der Druck auf das Gerat ist fiir
langere Zeit zu hoch.

Der Druck auf das Gerat ist fiir einen
kurzen Moment zu hoch.

Maégliche Ursache Lésungsvorschlag

SchlieBen Sie es richtig an.

Bitte ersetzen Sie die Sicherung.

Uben Sie weniger Druck auf die
Schleifmaschine aus. Schalten Sie den
Strom aus. Warten Sie 5 Sekunden.
Schalten Sie die Maschine wieder ein.

Uben Sie fiir einen Moment weniger Druck
auf die Schleifmaschine aus, dann steigt
die Drehzahl des Geréts wieder.

Uben Sie weniger Druck auf das Gerat
aus, dann schaltet die LED-Anzeige
automatisch wieder auf griin.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)

de

25



el

Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Odnyieg xprong
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ARAWGCN CUMHOPPWONG

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, ®wvAavdia

(ammé 16 29 Agk. 2009), 2004/108/EK.

SNAWVOUUE pE amOKAELOTIK uBUVN OTL TO TTPOTOV HAEKTPIKO TMOAUIKO TPIREI0 TUXAiAG TPOXIAE 32 mm 10.000

Z.AA. (BA. Tov mivaka MANPOQOPIEC/TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA TTPOIOVTOG YIA TO CUYKEKPIUEVO HOVTEND), OTO OTToI0
ava@épeTal n mapouod SHAWGCH, CUMHOPPWVETAL E TO 1) TA TAPAKATW TPOTUTTA Kal AANaA KavovioTiKa évtuma EN
ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 0Up@wva Pe TOug Kavoviopoug 98/37/EK (éwg Tig 28 Aek. 2009), 2006/42/EK

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

Ve

J

0dnyigg yia 1o xsipiotn

MepapPavel Tig evotnTEG: Avayvwon

Kal CUMHOPPWON, ZWOTH XPrion Tou
epyaheiov, Ztabuoi epyaciag, Evapén
Aertoupyiag Tou epyaleiou, O8nyieg xpriong,
Alapoppwon mPoidvToc/MiVaKEG TEXVIKWY
XOPOKTNPIOTIKWY, ZeAida e€aptnudtwy, Aiota
e€aptnuaTwy, KIT avtalakTiKwv TpiBeiou,
08nyd¢ avTipeTwmong MPoBANUATWY,
0Odnyiec oépPig

INHavTIKO

Al0BAOTE TIPOOEKTIKA TIG
odnyieg mou akohouBolv
TIPIV EYKATACTAOETE,
XPNOIHOTIOINOETE,
OUVTNPHOETE 1} EMOKEVAOETE
To Mapov epyaleio. Dulagte
QUTEG TIG 08NYIEC OE AOPANEG
Kat TpooBAaotpo pépog.

C€

Katraokevaotic// MpounOeutrg
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Divhavdia

TnA. +358 20760 2111

Dag +358 20 760 2290

ATAITOUNEVOG ATOUIKOG
g§omMiopo¢ acpaleiag
Tuala ac@aleiag, yavtia
ao@aleiag, pAokeg
QVATIVONG, TPOOTATEVUTIKO
AKONG

Taon e10660v
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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MNpocOeteg mposidomooelg acPaleiag

a) Alafacte oTo EYXEIPISIO TIG YEVIKEG TIPOEISOMOIOELG ACPANEIAG Yia NAEKTPIKA Epyaleia Kat
CUUHOPPWOEITE PE AUTEC.

B) MNpoooxn! H Bepuokpacia tov e§icopponnTi Tou G§ova Kat Twv yUpw HETAANMKWY e§apTnHATWY evEExeTal
va av€nBei onpavtika kava Tn xprion.

Y) Mpocoxn! To epyaleio Sev S1aBétel nAekTpikn povwaon. EAéyEte Thv mepiloxn epyaciag yia nAEKTPIKEG
YPAMHEG UTTO TAOT), CWANVWOELG AEPiov K.T.A. TPtV EEKIVIOETE TNV Epyacia.

8) Na BeBaidvesTte MAVTA OTL N EMPAVELD TIOU TIPOKEITAL VA TPUPTEI Eival KAAG OTEPEWHEVN WOTE VA PNV
HmopEi va KivnOsi.

€) H okovn pmopei va givan e§atpetika e0AeKTN. H dakoUAa cuAAoyi g OKOVNG TNG NAEKTPIKIG oKoUTTag Oa
npéne va kaBapiletal i) va avtikaBiotatal kaBnuepwvd. Emiong, o Ka@apiopog i n avtikaraotacn tng
oakoUAa¢ e§aocpalilel Tnv KaAuTtepn Suvath anédoon.

oT1) AlaTnPEiTE Ta XEPLA 0AG HAKPLA ATTO TO TEPICTPEPOUEVO TTEAHA KATA T XPRON.

{) Mnv ag@rvete 1o epyaleio va aveBAGEl HEYIOTEG OTPOPEG XWPIG va AABETE HETPA YIA VO TPOOTATEPETE
Aropa I} avtiKeipeva mov Bpiokovtal 6To yUpw XWPO OE MEPIMTTWON ANNGGTIAGH G TOU HECOU TPUPIHATOC 1) TOU
méAMATOG.

ZwoTn Xprion Tou epyal&iov

To mapov TpiBeio éxel oxeSlaoTel yia va Tpifel UAIKS KABE TUmTou, 6mwg PETOANG, EUAQ, TTETPQ, TAAOTIKA K.T.A., HE péoa
TpWipatog mou mpoopilovtalt €181KA yia To OKOTd auTov. Mnv XpnolHoToLEiTe To Tapdv TPIREIO yia oKomd SIaPOoPETIKO
ané autév Tou PoBAEMETAL XWPIG VO CUMBOUAEUDEITE TOV KATAOKEVAOTH 1) TOV €£0UGI080TNHEVO ATTO AUTOV
TPOUNBEUTH. MNV XPNOIUOTIOIEITE TTEAUOTA IE OVOUACTIKN TIUH OTPOQWV HIKpOTEPN amod 10.000 o.a.\. Xwpig gpopTio.
Al0Tnpeite TIG OXI0PEC agPIopoU oTo TEPIBANUA KaBaPEG Kal POVTIoTE va unv Boulwoouy, yia va Slacpahioete

TNV KUkKho@opia Tou aépa. OMOIASHTIOTE Epyadia CUVTHPNONG I EMOKEUNG YO TNV OTTOIA ATTAITETAL TO AVOLYHA TOU
TEPIBAAUATOG TOU KIVNTHPA EMITPEMETAL VA EKTEAEITAL HOVO amd £€0UCI080TNUEVO KEVTPO OEPPIC.

ZtaOpoi epyaciag

To mapov epyaleio mMPoopileTal yla xprion W EPYANEIO XEIPOG. ZUVIOTATAL O XEIPIOTHG VA OTEKETAL TTAVTOTE TTAVW
og 01aBepo damedo. Mmopei va Aafet omotadrimote B€on epdooy, Katd Tn SIAPKELA TNG XPHIONG, O XEIPLOTAG Eival
og otaBepn} otdon, mdvel Kald To epyaleio, otnpiletal oTabepd oTo MATwHA, Kat Yvwpilel 6Tt To TpiB€io pmopei va
Snuoupynaoel pia por avtidpaonc. Avatpé€te otnv evotnta «Odnyieg xpriong».

Ta npwta pata

Juvdéote To KaAwdio Tpopodoaiag otn povada Tpogodoaiag kat cuvE£aTe To GANO AKpo o€ TPila Tou SIKTUoU
NAEKTPOSATNONG. ZUVSEDTE TO PIG GUVEXOUG PEUMATOC TOU TPIREIOV TNV UTTOSOXKN TTAPOXIG CUVEXOUG PEVMATOG. BA.
TxApa 1-2.

06nwsc Xpnong

. BeBawwBeite 611 10 TPIPBEIO Eival amevepyomoinpévo. EMAEETE KATAANAO HECO TPIPIMATOG KAl OTEPEWOTE TO OTO
mépa. BeBaiwBeite 611 €xel TOmoOETNOEI 0TO KEVTPO TOU MEAUATOG.

. Evepyomoiote tn povada tpopodoaiag pe to Stakdmtn On/Off (Exrpa 2). H Auyvia LED tpopodoaiag yivetat
npdotvn.

. Evepyomoiote 1o tpifeio matwvtag To koupri On/Off (Xxrpa 1). H Auxvia LED tou tp1Beiou yivetat mpdaotvn.

. To tp1Beio umopei méov va Tebei oe Aeltoupyia e MATNUA TOU PoXAoU.

. Htaxutnta pnopei va pubpuiotei and 4000 £wg TG péyloteg X.AA. pe alayr Tng B€ong Tou poxAou.

. Otpéyloteg X.A.A. umopouv va pubuIoTouV pe matnpa tou RPM+ 1} tou RPM- (BA. Zxripa 1). Me kdBe matnua
npootiBevtal 1) agaipovvtal 1.000 Z.AA. puéxpt va Bacouv oto opto. Ot Z.A.A. urmopouv va Aaouv Tipég and 4.000
£w¢ 10.000 Z.AA.

7. To epyaleio S1abétel SUo AelToupyieg pUBUIONG TNG TAXUTNTAG. ZTNV TPOEMAEYHEVN AElTOUpYia, N TaxUTNTA
puBiCeTal ypapHIKA e alhayr| TNG BEong Tou poxAoU. ZTov AANO TPOTIO AEITOUpYIag, N TaXUTNTA TAPAUEVEL TTAVTA
otabepr) oTo pubuiopévo péyloto aptBud X.A.A. doo To epyaleio gival o€ Aertoupyia. Otav Ta koupmda RPM+ kat
RPM- matnBolv tautoxpova, To epyaleio evaANACOETAl avapeca oToug SU0 TPOToUG Asitoupyiag.

8. Otav Tpifete, TOMOOETEITE MAVTOTE TO EPYANEIO OTNV EMPAVELA EPYATIAG TIPIV TO EVEQYOTIOINCETE ME TTATNUA
TOU HOXAOU. ATTOUAKPUVETE TTAVTOTE TO EPYANEIO amd TNV EMPAVELD EPYACIAC TPV TO ATEVEPYOTIOINOETE. ETOL
AMOTPEMETAL N SNUIOUPYIA AUAAKWOEWY OTNV EM@PAVELX Epyaciag Adyw TG uTTEPBONIKIG TaXUTNTAG TOU HECOU
TPWinatoc.

9. ‘'Otav oAoKANPWOETE TO TPIYPIHO, amevepyomolioTe To TPIBeio matwvTag To Koupri On/Off. H Auxvia LED tou tp1Beiou
Ba ofrioeL

N

o b w

28 Mirka® CEROST50NV « 32 mm (1in.)



Texvika otolxeia
Tupmayég NAEKTPIKG MAAMIKO
TpIBeio Tuxaiag Tpoxiag
loxog
Taon nAekTpikoL SiKkTUOU
TUVEXNG Tdon TIpog To Tpifeio
Taxotnta
MéyeBoc¢ Tpox1ac
MéyeBog méAparog
Bapog
BaBuoég npootaciag tpopodociag

BaBpo6g npootaciag tou TpiBeiov

CEROS150NV

50W

90-240 VAC
22VDC
4.000-10.000 o.0LA.
50mm

@32mm

5879

|

®

MAnpo@opisc OopuBou Kat doviioewv

O1 TIég péTpnong mpoadlopioTnkav cUPPwWVa pe To EN 60745.

Tupmay£g NAEKTPIKG MAAMIKO
TpIBeio TuXaiag Tpoxiag

ZraBun nxnuiki migong (Lya)
ZTA0pn NXNTIKAG 10X00G (Ly,)
ABeBardtnra pétpnong rixov K
T ekmropm Soviioewv a,,

ABeBardtnTa ekmopumic Sovijcewv K

CEROS150NV

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?

1,5 m/s?

08nyo¢ avripeTwmiong npofAnRAaTwWY
N L VS

Agv avapel n Avyvia LED tpogodooiag
KOTA TNV EVEPYOTTOINON.

H Auyvia LED Tou tpifigiov givat KOKKivn
Kat 1o Tpifeio empPpaduverar péxpt Tig
4000 Z.A.\. Katd 1o TpiYPIpo.

H Auyvia LED tou tpifeiov ivat KOKKivn
Kat ot Z.A.A. givat ENa@pwG HEIWHEVEG.

H Auxvia LED tou TpiBeiov ivat KOKKivn
Kat ot Z.A.A. givat ENaQpwG HEIWHEVEG.

To kaAwb1o Tpopodoaiag dev éxel cuVOEDE(
OWOoTA 01N povada TpoPodoaciag r oTnv
1pila Tou SIKTUOU NAEKTPOSOTNONG.

Kapévn ac@dahela.

YnepBoAikd peyaho goptio
TapateTapévng SIAPKELAG.

YnepBoAikd upnAr Beppokpacia oto
E0WTEPIKO TOL TPIREiOU. YTTEPBOAKA
Heyaho popTio mapateTapévng SIAPKELAC.

YriepBoAKA pEYANO OTIYHIAio popTio.

el

ZUVO£OTE TO OWOTA.

AVTIKATAOTIOTE TNV A0QANELQ.

E@QapUOOTE HIKPOTEPO POPTIO.
ATevEPYOTIOINOTE TNV TPOPodoaia.
Mepipévete 5 deutepOlenta.
Evepyormoijote ava.

MewboTe 1o popTio mou epapuoleTal oTo
Tp1BEio yla KAmolo XPovikod S1AcTNHA, Kat Ot
0TPoPEC Tou TpIREiou Ba avénBouv Eava.

EAaTtwoTE TO opTio kat n Auyvia LED Ba
Yivel autépata mpdotvn.

Mirka® CEROS150NV - 32 mm (1in.) 29
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Operating Instructions

30 Mirka® CEROST50NV « 32 mm (1in.)



Declaration of conformity

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finland

declare under our sole responsibility that the product 32 mm 10,000 RPM Electrical Random Orbital Sander

(See Product Information/Specifications Table for particular model) to which this declaration relates is in conformity

with the following standard(s) or other normative document(s) EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 in

accordance with the regulations 98/37/EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec. 2009), 2004/108/EC.

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

AN

J

Operator Instructions Important

Includes: Please Read and Comply, Proper Read these instructions

Use of Tool, Work Stations, Putting the Tool carefully before installing,

Into Service, Operating Instructions, Product operating, servicing or
Configuration/Specifications Tables, Parts repairing this tool. Keep

Page, Parts List, Sander Spare Parts Kits, these instructions in a safe,

Trouble Shooting Guide, Service Instructions | accessible location.

Manufacturer/Supplier Required Personal Input Voltage
KWH Mirka Ltd Safety Equipment 90-240 VAC

66850 Jeppo, Finland
Tel. +358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

Safety Glasses, Safety
Gloves, Breathing Masks,
Ear Protection

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Additional safety warnings

a) Read and comply with the General Power Tool Safety Warnings manual.

b) Caution! The shaft balancer and surrounding metal parts can become hot during use.

c) Caution! The tool is not electrically insulated. Check work area for live electricity, gas pipes, etc. before
operation.

d) Always ensure that the material to be sanded is firmly fixed into place to prevent it from moving.

e) Dust can be highly combustible. The vacuum dust collection bag should be cleaned or replaced daily.
Cleaning or replacing the bag also ensures optimum performance.

f) Keep hands clear of the spinning pad during use.

g) Do not allow the tool to free speed without taking precautions to protect any persons or objects nearby in
the event of the abrasive or pad becoming detached.

Proper use of tool

This sander is designed for sanding all types of materials such as metals, wood, stone, plastics, etc. using an abrasive
specially designed for this purpose. Do not use this sander for any other purpose than that specified without
consulting the manufacturer or the manufacturer’s authorized supplier. Do not use backing pads with an operating
speed of less than 10,000 RPM free speed. Keep the cooling air vents on the housing clean and free of blockages to
ensure air circulation. Any maintenance or repair work requiring the motor housing to be opened may only be carried
out by an authorized service center.

Work stations

The tool is intended to be operated as a hand held tool. It is always recommended that the tool should be used
when standing on a solid floor. It can be in any position but during use, the operator must stand in a secure position
with a firm grip and footing and be aware that the sander can develop a torque reaction. See the section “Operating
Instructions”.

How to get started

Connect the power cord to the power supply unit and connect the other end to the mains supply. Connect the DC plug
of the sander to the power supply DC socket. See Figure 1-2.

Operating instructions

1. Make sure the sander is switched off. Select a suitable abrasive and secure it to the backing pad. Make sure it is

positioned in the center of the pad.

. Switch on the power supply unit with the On/Off switch (Figure 2). The power supply LED is now green.

. Switch on the sander by pressing the On/Off key (Figure 1). The sander LED is now green.

The sander can now be started by pressing the lever.

. The speed can be adjusted between the 4000 and max RPM setting by changing the position of the lever.

. The max RPM can be adjusted by pressing RPM+ or RPM- (see Figure 1). Every press adds or removes 1,000 RPM until

it reaches the limit. The RPM can be adjusted in the range 4,000 to 10,000 RPM.

7. The tool has two speed control modes. In the default mode the speed is adjusted linearly by changing the position
of the lever. In the other mode the speed always remains fixed at the set Max RPM when the tool is running. When
the RPM+ and RPM- keys are pressed simultaneously, the tool toggles between the two controlling modes.

8. When sanding, always place the tool on the work surface before activating it by pressing the lever. Always remove
the tool from the work surface before stopping it. This will prevent gouging of the work surface due to excess speed
of the abrasive.

9. When sanding is finished, turn off the sander by pressing the On/Off key. The sander LED is now turned off.

ouhswnN
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Technical data

Compact Electrical Random Orbital Sander CEROS150NV

Power

Mains Voltage

DC voltage to sander

Speed

Orbit

Size of backing pad

Weight

Degree of power supply protection

Degree of protection of the sander

50 W

90-240 VAC
22VDC
4,000-10,000 rpm
5.0mm

@32mm

587 g

|

®

Noise and vibration information

Measured values are determined according to EN 60745.

Compact Electrical Random Orbital Sander CEROS150NV

Sound pressure level (L;,)

Sound power level (Ly,)

Sound measurement uncertainty K
Vibration emission value a,

Vibration emission uncertainty K

47.4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1.8 m/s?
1.5 m/s?

Troubleshooting guide

No light from power supply LED when
switched on.

The sander LED is red and the sander

slows down to 4000 RPM when sanding.

The sander LED is red and RPM is
slightly reduced.

The sander LED is red and RPM is
slightly reduced.

Power cord not properly attached to power
supply unit or to the mains socket.

Connect it properly.

Faulty fuse. Replace the fuse.

Too heavy long term load. Use lighter load. Switch off the power.

Wait 5 seconds. Switch on again.

Reduce load on the sander for some time
and the sander will speed up again.

Temperature too high in the sander. Too
heavy long term load.

Too heavy short term load. Use lighter load and the LED will

automatically change to green.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Instrucciones de manejo
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Declaracion de conformidad

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlandia

dic. de 2009) y 2004/108/EC.

declara bajo su Unica responsabilidad que el producto 32 mm 10.000 R.P.M. Electrical Random Orbital Sander (ver la
Tabla "Informacién de Producto/Especificaciones” para cada modelo particular) al que se refiere esta declaracién es
conforme a la(s) siguiente(s) normativa(s) u otro(s) documento(s) reglamentario(s) EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN
61 000 siguiendo las provisiones de las normas 98/37/EC (hasta el 28 de dic. de 2009), 2006/42/EC (a partir del 29 de

Jeppo, 14-10-2013

MIRKA

Q“X‘L{ri\\‘]

J

Instrucciones para el Operador

Incluye: Lea y Siga Atentamente, Uso
Correcto de la Herramienta, Superficies de
Trabajo, Poniendo a Punto la Herramienta,
Instrucciones de Manejo, Tablas de
Configuracion/Especificaciones de Producto,
Pagina de Piezas, Lista de Piezas, Juegos de
Piezas de Recambio de la Lijadora, Guia de
Solucién de Problemas, Instrucciones de
Reparacion

Importante

Lea detenidamente estas
instrucciones antes de
instalar, manejar o reparar
esta herramienta. Guarde
estas instrucciones en un
lugar seguro y accesible.

C€

Fabricante / Proveedor
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlandia
Tfno. +358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

Equipo de Seguridad
Personal Necesario

Gafas de Seguridad, Guantes
de Seguridad, Méscaras
Respiratorias, Proteccion de
Oidos

Voltaje de Entrada
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Precauciones de seguridad adicionales

a) Leay siga atentamente el manual de Precauciones Generales de Seguridad de la Herramienta Eléctrica

b) jCuidado! El equilibrador del eje y las piezas metalicas que lo rodean pueden calentarse durante su uso.

c) jCuidado! La herramienta no tiene aislamiento eléctrico. Compruebe que en la zona de trabajo no haya
cargas eléctricas, tuberias de gas, etc. antes de utilizarla.

d) Asegurese siempre de que el material que va a lijar esta bien fijado en su sitio para evitar que se mueva.

e) El polvo puede ser altamente combustible. La bolsa para el polvo de la aspiradora se debe limpiar o cambiar
a diario. Limpiar o cambiar la bolsa garantiza ademas un rendimiento 6ptimo.

f) Mantenga las manos alejadas de la almohadilla giratoria durante el uso.

g) No permita que la herramienta esté girando sin tomar las debidas precauciones para proteger a personas u
objetos cercanas en caso de que el abrasivo o la almohadilla se desprendan.

Uso correcto de la herramienta

Esta lijadora ha sido disefiada para lijar todo tipo de materiales (metales, madera, piedra, plasticos, etc.) utilizando un
abrasivo especialmente disenado para dicho propdsito. No utilice esta lijadora para ningtin propdsito que no esté
entre aquellos especificados sin consultar antes con el fabricante o el proveedor autorizado del fabricante. No utilice
almohadillas de apoyo con una velocidad de funcionamiento inferior a 10.000 R.P.M. Mantenga los conductos de
ventilacion de aire de la carcasa limpios y desbloqueados para garantizar la circulacion del aire. Aquellas tareas de
mantenimiento o reparacion que requieran abrir la carcasa del motor solo se podrén llevar a cabo en un centro de
reparaciones autorizado.

Superficies de trabajo

Esta herramienta ha sido disefiada para su uso manual. Siempre recomendamos que se utilice la herramienta sobre un
suelo resistente. Puede colocarse en cualquier posicion pero, en tales usos, el operador debe situarse en una posicion
segura, con una buena sujecion y los pies en firme equilibrio, y ser consciente de que la lijadora podria producir una
reaccion de torsidn. Véase la seccion "Instrucciones de Manejo".

Como arrancar

Conecte el cable de alimentacion a la unidad de alimentacion eléctrica y conecte el otro extremo a la entrada de
alimentacién. Conecte el enchufe de corriente directa de la lijadora a la entrada de la unidad de alimentacién eléctrica.
Ver Figuras 1-2.

Instrucciones de Manejo

1. Asegurese de que la lijadora esta apagada. Seleccione un abrasivo adecuado y fijelo bien sobre la almohadilla de

apoyo. Asegurese de que esta bien colocado en el centro de la almohadilla.

. Encienda la unidad de alimentacién eléctrica con el interruptor de On/Off (Figura 2). EI LED de alimentacién emitira

una luz verde.

. Encienda la lijadora presionando la tecla de On/Off (Figura 1). EI LED de la lijadora emitira una luz verde.

. La lijadora ya se puede poner en marcha haciendo presion sobre la palanca.

. La velocidad se puede ajustar entre 4000 y la posicion méaxima de R.P.M. cambiando la posicién de la palanca.

. El méximo de R.P.M. se puede ajustar presionando RPM+ o RPM- (ver Figura 1). Cada movimiento de presién afade o

resta 1000 R.P.M., hasta alcanzar el limite. Los R.P.M. se pueden ajustar entre 4000 y 10.000 R.P.M.

7. La herramienta dispone de dos modos de control de velocidad. Por defecto, la velocidad se ajusta linealmente al
cambiar la posicion de la palanca. En el otro modo, la velocidad permanecera siempre en la posicion Max. R.P.M.
cuando la herramienta esté en funcionamiento. Cuando se pulsan simultdneamente las teclas RPM+y RPM-, la
herramienta alterna entre los dos modos de control.

8. En el momento de lijar, coloque siempre la herramienta sobre la superficie de lijado antes de activarla haciendo
presién sobre la palanca. Retire siempre la herramienta de la superficie de trabajo antes de detenerla. De este modo
evitara posibles melladuras sobre la superficie de trabajo debido a un exceso de velocidad del abrasivo.

9. Una vez termine de lijar, apague la lijadora presionando la tecla de On/Off. El LED de la lijadora quedaréa apagado.

N
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Datos técnicos

Compact Electrical Random Orbital Sander CEROS150NV

Alimentacion

Voltaje de la Entrada

Voltaje de corriente directa a la lijadora
Velocidad

Orbita

Tamaiio de la almohadilla de apoyo

Peso

50 W

90-240 VAC
22VDC
4000-10.000 R.PM.
5,0 mm

@32mm

587 g

Grado de proteccion de la alimentacion eléctrica |

Grado de proteccién de la lijadora

®

Informacion sobre ruido y vibracién

Los valores medidos han sido determinados de acuerdo con EN 60745

Compact Electrical Random Orbital Sander CEROS150NV

Nivel de presion del sonido (LPA) 47.4 dB(A)
Nivel de potencia del sonido (L) 58 dB(A)
Incertidumbre sobre la medicién del sonido K 2dB
Valor de emisién de vibracién a, 1.8 m/s?
Incertidumbre sobre la de vibracion K 1.5 m/s?

Guia de solucién de problemas

EI LED de alimentacién eléctrica no
emite luz al encenderlo.

EI LED de la lijadora emite una luzroja y
la lijadora baja a una velocidad de 4000
R.P.M. durante el lijado.

EI LED de la lijadora emite una luzroja y
las R.P.M. se reducen ligeramente.

EI LED de la lijadora emite una luz roja y
las R.P.M. se reducen ligeramente.

El cable de alimentacién no esté bien
conectado a la unidad de alimentacién o
ala entrada.

Un fusible fundido.

La carga a largo plazo es demasiado
pesada.

Temperatura demasiado alta en la lijadora.

La carga a largo plazo es demasiado
pesada.

La carga a corto plazo es demasiado
pesada.

Conéctelo bien.

Cambie el fusible.

Utilice una carga mas ligera. Apague la
lijadora. Espere 5 segundos. Encienda de

Reduzca la carga en la lijadora y esta
recobrara su velocidad.

Utilice una carga mas ligera y el LED pasara
a emitir automaticamente una luz verde.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Kasutusjuhised
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Vastavusavaldus

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Soome

teatab oma taielikul vastutusel, et toode: 32 mm ketta ja podrlemiskiirusega 10 000 p/min to6tav elektriline
taldlihvija (vt konkreetset mudelit tabelist Tooteteave / tehnilised andmed), millele kdesolev avaldus kehtib, vastab
jargmistele standarditele voi muudele normdokumentidele — EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 vastavalt
méérustele 98/37/EU (kuni 28. dets 2009), 2006/42/EU (alates 29. dets 2009), 2004/108/EU.

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

AN

J

Kasutusjuhised

Sisaldab peattkke ,Loe ja jargi", ,Tooriista
ettendhtud kasutamine’, ,Té6jaamad’, ,Toote
tookorda seadmine”,, Kasutusjuhised’, ,Toote
konfiguratsiooni / tehniliste andmete tabelid’,
,Osade leht’,,Osade loend’; ,Taldlihvija
varuosade komplektid’, ,Torkeotsingu
juhend’, ,Hooldusjuhised".

Tahtis

Loe need juhised enne toote
paigaldamist, kasutamist,
hooldamist voi parandamist
hoolikalt I&bi. Hoia juhiseid
hélpsasti kattesaadavas ja
kindlas kohas.

Tootja/tarnija

KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Soome
Tel. +358 20760 2111
Faks +358 20 760 2290

Noutav isikukaitsevarustus
Kaitseprillid, kaitsekindad,
hingamisteede kaitsemaskid,
kuulmiskaitsed

Sisendpinge
90-240V vahelduvvool

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Tdiendavad ohutusnouded

a) Loe labi elektritooriistade lildised ohutusnéuded ja jargi neid.

b) Ettevaatust! Volli tasakaalustusseade ja imbritsevad metallosad véivad kasutamise ajal kuumeneda.

C) Ettevaatust! Tooriist pole elektriliselt isoleeritud. Enne kasutamist kontrolli, et gaasialal poleks lahtist
elektrivoolu, gaasitorusid jms.

d) Veendu alati, et lihvitav materjal on lilkumahakkamise véltimiseks kindlalt kinnitatud.

e) Tolm voib olla darmiselt tuleohtlik. Lihvimistolmu kogumiskotti tuleb igapdevaselt tiihjendada véi see vilja
vahetada. Koti tithjendamine voi viljavahetamine tagab ka optimaalse jéudluse.

f) Tootamise ajal hoia kded liikuvast lihvtallast eemal.

g) Ara lase tooriistal vabalt liikuda, kasutamata ettevaatusabindusid, et viltida iimbritsevate inimeste voi
esemete tabamist ootamatult lahtitulnud lihvketta véi -tallaga.

Tooriista ettenahtud kasutamine

See lihvija on méeldud lihvimistdddeks kdigi materjalittitipide puhul: metallid, puit, kivi, plast jne, kasutades materjalile
sobivat lihvimismaterjali. Ara kasuta lihvijat muul kui ettendhtud otstarbel, ilma tootja véi tootja volitatud tarnijaga
konsulteerimata. Ara kasuta lihvtaldu, mille lubatud péérlemiskiirus on alla 10 000 p/min. Ohuringluse tagamiseks
hoidke korpuse jahutusavad puhtad ega katke neid kinni. Mis tahes hooldus- v6i remondit&id, mis nduavad
mootorikorpuse avamist, tohib teha vaid volitatud hoolduskeskuses.

Toojaamad

Tooriist on méeldud kasutamiseks késitdoriistana. Todriista kasutamisel on ldiselt soovitatav seista kindlal
porandapinnal. See vaib olla mis tahes asendis, kuid to6tamise ajal peab kasutajal olema kindel toetuspind, lisaks peab
ta arvestama todriista poérdemomendi mdju kasutajale. Vt peatiikki,Kasutusjuhised”.

Alustamine

Uhenda toitejuhe toiteplokiga ja seejérel toitejuhtme teine ots vooluvérku. Uhenda lihvija alalisvoolupistik toiteploki
alalisvoolupessa. Vt jooniseid 1-2.

Kasutusjuhised

1. Veendu, et lihvija on vilja lilitatud. Vali t66 jaoks sobiv lihvketas ja kinnita see lihvtalla kiilge. Veendu, et see paikneb
lihvtalla keskel.

. Lilita toiteplokk IGliti On/Off (Sees/viljas) abil sisse (joonis 2). Toiteploki LED-tuli siittib roheliselt.

. Lulita lihvija sisse, vajutades nuppu On/Off (Sees/viljas) (joonis 1). Lihvija LED-tuli stittib roheliselt.

. Lihvija kdivitamiseks tuleb nltid hooba vajutada.

. Kiirust saab reguleerida alates 4000 p/min kuni maksimaalsete pdoreteni, muutes hoova asendit.

. Maksimaalset poordearvu saab reguleerida, vajutades nuppu RPM+ vai RPM- (vt joonist 1). Iga vajutus lisab vai
vahendab kiirust 1000 p/min vérra kuni piirangu saavutamiseni. Pé6rdearvu saab reguleerida vahemikus 4000 kuni
10 000 p/min.

7. Tooriistal on kaks kiiruse juhtimise reziimi. VaikereZiimis reguleeritakse kiirust lineaarselt, muutes hoova asendit.
Teises reziimis on kiirus tooriista kasutamise ajal fikseeritud eelnevalt maaratud maksimaalsele péordearvule. Teises
reziimis on kiirus tooriista kasutamise ajal fikseeritud eelnevalt maaratud maksimaalsele poordearvule.

8. Lihvimisel aseta tooriist toopinnale alati enne, kui selle hoova abil aktiveerid. Enne todriista seiskamist eemalda see
alati toopinnalt. Sellega valdid téodeldava pinna kraapimist seiskumisel poorleva lihvkettaga.

9. Kui oled lihvimise I16petanud, lilita lihvija vélja, vajutades nuppu On/Off (Sees/viljas). Lihvija LED-tuli kustub.

o wnN
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Tehnilised andmed

Kompaktne elektriline taldlihvija CEROS150NV

Toide

Vooluvérgu pinge
Lihvija alalisvoolupinge
Kiirus

Majuringi labimoot
Lihvtalla suurus

Kaal

Toiteploki kaitsemaar

Lihvija kaitsemaar

50 W

90-240V vahelduvvool
22V alalisvoolu
4000-10 000 p/min
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Miira- ja vibratsiooniteave

Mo6detud vaartused on maaratud vastavalt EN 60745 nouetele.

Kompaktne elektriline taldlihvija CEROS150NV

Helirohutase (L)

Helivéimsustase (L)

Miirataseme mootmise madramatus K
Vibratsiooniemissiooni vaartus a,

Vibratsiooni méotmise maaramatus K

Torkeotsingu juhend

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Sisseliilitatud toiteploki LED-tuli ei pole.

Lihvija LED-tuli poleb punaselt ja lihvija
kiirus vaheneb lihvimise ajal kuni 4000
p/min.

Lihvija LED-tuli poleb punaselt ja RPM
on veidi vihenenud.

Lihvija LED-tuli péleb punaselt ja RPM
on veidi vihenenud.

Toitejuhe pole korralikult toiteplokki voi
vooluvérku tihendatud.

Sulavkaitse on labi pdlenud.

Liiga suur pikaajaline koormus.

Lihvija temperatuur on liiga korge. Liiga

suur pikaajaline koormus.

Liiga suur lthiajaline koormus.

Uhenda see korralikult.

Vaheta sulavkaitse valja.

Kasuta vaiksemat koormust. Liilita toide
vélja. Oota viis sekundit. Lilita toide uuesti
sisse.

Vahenda moneks ajaks lihvija koormust,
kuni lihvija on kiiruse jalle tiles votnud.

Kasuta vaiksemat koormust — LED-tuli
muutub automaatselt roheliseks.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Kayttoohjeet
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Vaatimustenmukaisuusvakuutus

KWH Mirka Ltd, 66850 Jepua, Suomi

Vakuutamme omalla vastuullamme, etta tuote 32 mm:n sahkokayttdinen epakeskohiomakone, pydrimisnopeus
10.000 k/min (ks. mallikohtainen taulukko "Tuotteen kokoonpano/Tekniset tiedot”), jota tdma vakuutus koskee,
tdyttaa seuraavien standardien tai muiden maardysten vaatimukset EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
direktiivien 98/37/EY (28.12.2009 asti), 2006/42/EY (29.12.2009 alkaen) ja 2004/108/EY saadosten mukaisesti.

Jepua 14.10.2013

MIRKA

AN

J

Kayttoohjeet

Sisalto: Lue ja noudata, Koneen oikea
kaytto, Tydasemat, Koneen kayttoonotto,
Kayttoohjeet, Tuotteen kokoonpano/
Tekniset tiedot, Koneen osat, Osaluettelo,
Hiomakoneen varaosasarjat, Vianetsinta,
Huolto-ohjeet

Tarkeaa

Lue nédma ohjeet huolellisesti
ennen tdmén koneen
asennusta, kdyttod, huoltoa
tai korjausta. Sailyta nama
ohjeet hyvin saatavilla
turvallisessa paikassa.

Valmistaja/Myyja
Oy KWH Mirka Ab
66850 Jepua, Suomi
Puh. 020 7602111
Faksi 020 760 2290

Vaadittavat
henkilonsuojaimet
Suojalasit, Suojakasineet,
Hengityksensuojaimet,
Kuulonsuojaimet

Syottojannite
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Muut turvallisuusvaroitukset

a) Lue sdhkotyokalun yleiset turvallisuusméiraykset ja noudata niita.

b) Vaara! Tasapainoakseli ja pyorivat metalliosat voivat kuumentua kdyton aikana.

c) Vaara! Kone ei ole sahkderistetty. Tarkasta ennen kadytto4, ettei tydalueella ole jannitteellisia esineita,
kaasuputkia jne.

d) Varmista aina, ettéd hiottava materiaali on kiinnitetty kunnolla paikoilleen niin, etta se ei paase liikkumaan
tyostettdessa.

e) Poly voi olla erittdin helposti syttyvaa. Polypussi on tyhjennettdva ja puhdistettava tai vaihdettava
paivittdin. Polypussin tyhjennys ja puhdistus tai vaihto varmistaa myos optimaalisen suoritustehon.

f) Pida kddet etaalla pyorivasta tallasta kdyton aikana.

g) Jos paastat hiomakoneen pydriméaan vapaasti, varmista ettei mahdollisesti hiomapyorosta tai alustallasta
irtoava kappale osu ldhella oleviin ihmisiin tai esineisiin.

Koneen oikea kaytto

Téama hiomakone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin, kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen
kyseiseen tarkoitukseen suunniteltua hiomapyéroa kiyttaen. Ala kayta titd hiomakonetta mihinkdan muuhun kuin
edella maariteltyyn tarkoitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan valtuuttaman kauppiaan kanssa.

Ald kayta alustalloja, jotka on tarkoitettu pienemmille jarruttamattomille nopeuksille kuin 10 000 k/min. Kotelon
tuuletusreidt on aina pidettava puhtaina ja avoimina niin, ettd ilma paasee kiertamaan. Huolto- tai korjaustgitd, jotka
edellyttavat moottorikotelon avaamista, saa tehda vain valtuutettu huoltokeskus.

Tyoasemat

Hiomakone on tarkoitettu kadessd pidettavaksi tyokaluksi. Konetta kdytettdessad on aina suositeltavaa seisoa tukevalla
alustalla. Hiomakone voi olla missa asennossa tahansa, mutta kdyttdjan on varmistettava, ettd hanelld on luja ote
hiomakoneesta ja tukeva alusta jalkojensa alla. Hinen on my&s muistettava, ettd kdynnissa oleva hiomakone voi
aiheuttaa vaantdmomentin kasiin. Katso kohta “Kayttoohjeet”.

Tyon aloitus

Liita koneen virtajohto verkkolaitteeseen ja verkkolaitteen virtajohto pistorasiaan. Liitd hiomalaitteen virtajohdon
pistoke verkkolaitteen liitdntaan. Katso kuva 1-2.

Kayttoohjeet

1. Varmista, ettd hiomakoneen virta on katkaistu. Valitse sopiva hiomapyoré ja kiinnita se pitavasti alustallaan.
Varmista, etta se on keskelld alustallaa.

. Kytke verkkolaitteen virta virtakytkimella (Kuva 2). Verkkolaitteen merkkivalo palaa nyt vihreana.

3. Kytke hiomakoneen virta painamalla sen paalle/pois-painiketta (Kuva 1). Hiomakoneen merkkivalo palaa nyt
vihredna.

4. Hiomakone voidaan nyt kdynnistda kahvasta painamalla.

5. Nopeutta voidaan saataa valilla 4 000 ja 10 000 k/min kahvan asentoa muuttamalla.

6. Maksiminopeutta voi saataa painamalla painiketta RPM+ tai RPM- (ks. Kuva 1). Jokainen painallus nostaa tai laskee
pydrimisnopeutta 1 000 k/min yla- tai alarajaan asti. Pyorimisnopeutta voidaan saataa alueella 4 000-10 000 k/min.

7. Hiomakoneen nopeutta voi hallita kahdella tavalla. Oletuksena nopeutta saddetaan lineaarisesti muuttamalla
kahvan asentoa. Toinen tapa on se, etta tyokalu py6rii aina sdadetylla maksiminopeudella. Toisesta hallintatavasta
toiseen vaihdetaan painamalla yhta aikaa painikkeita RPM+ ja RPM-.

8. Aseta kone aina hiottavalle pinnalle, ennen kuin kdynnistat sen. Nosta kone aina pois hiottavalta pinnalta ennen
pysdyttdmista. Tama estdd nopeasti pyorivaa hiomapyordd naarmuttamasta hiottavaa pintaa.

9. Kun hionta on valmis, katkaise hiomakoneen virta painamalla paalle/pois-painiketta. Nyt hiomakoneen merkkivalo
sammuu.

N
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Tekniset tiedot

CEROS150NV

Kompakti sahkokayttoinen epakeskohiomakone

Teho

Verkkojannite

Tasajannitesyotto hi |
Nopeus
Epékeskoliike

Alustallan koko
Paino
Verkkolaitteen suojausluokka

50 W

90-240 VAC
22VDC

4 000-10 000 k/min
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Melua ja tarinaa koskevat tiedot

Arvot on mitattu standardin EN 60745 mukaisesti.

Kompakti sahkokayttoinen epakeskohiomakone

CEROS150NV

Ainenpainetaso (L,,)
Aanentehotaso (Ly,)
Aénimittauksen epavarmuus K
Tarinaarvo a,

Tarindarvon epavarmuus K

Vianetsintaohjeet

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Verkkolaitteen merkkivalo ei syty, kun
verkkolaite kytketaan paalle.

Hiomakoneen merkkivalo palaa
punaisena ja sen nopeus hidastuu 4 000
kierrokseen minuutissa hionnan aikana.

Hiomakoneen merkkivalo palaa
J pydrimisnoy

punai jak
hidastuu hieman.

Hiomakoneen merkkivalo palaa
punai: ja sen pyorimisnop
hidastuu hieman.

Verkkojohtoa ei ole kytketty oikein
verkkolaitteeseen tai pistorasiaan.

Viallinen sulake.

Liian raskas pitkaaikainen kuormitus.

Hiomakone kuumenee liikaa. Liian raskas

pitkaaikainen kuormitus.

Liian raskas lyhytaikainen kuormitus.

Kytke se oikein.

Vaihda sulake.

Kayta kevyempaa kuormaa. Katkaise
hiomakoneen virta.

Odota 5 sekuntia. Kytke hiomakoneen virta
uudelleen.

Vahenna koneen kuormitusta, kunnes

hiomakoneen pydrimisnopeus palautuu
ennalleen.

Kevenna kuormitusta. Merkkivalo muuttuu
itsestaan vihredksi.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Instructions d’utilisation
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Déclaration de conformité

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlande

Certifie sous son unique responsabilité que les articles Ponceuses orbitales électriques 32 mm, 10 000 tr/min (voir
la table Configuration/Spécifications pour obtenir Iinformation concernant le modéle pour lesquelles la présente
attestation est délivrée) sont conformes aux exigences établies pour les normes ci-dessous EN I1SO: EN 60 745, EN

55014, EN 61 000 conformément aux prescriptions des directives 98/37/CE (jusqu‘au 28 déc. 2009), 2006/42/CE (a

partir de 29 déc. 2009), 2004/108/CE.

Jeppo (Finlande), le 14 octobre 2013

MIRKA

)

J

Manuel de I'opérateur

Inclut : Prescriptions de sécurité, utilisation
prévue, postes de travail, démarrage de

la ponceuse, instructions d'utilisation,
caractéristiques techniques, Vue et liste des
piéces, kits de piéces de rechange, Guide de
dépannage, instructions d'entretien

Important

Lire attentivement

ces instructions avant
l'installation, I'exploitation,
I'entretien ou la réparation
de cet outil. Conserver ces
instructions dans un lieu sar
et facilement accessible.

C€

Fabricant/Fournisseur
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlande
Tél. +358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

Equipement de protection
individuelle requis
Lunettes de protection,
masques respiratoires, gants
de protection, protections
auditives

Tension d’entrée
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Prescriptions de sécurité supplémentaires

a) Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions.

b) Attention ! L'arbre d’équilibrage et les parties métalliques environnantes peuvent devenir chaud pendant
I'utilisation.

c) Attention ! Loutil n'est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser s'il y a risque de contact avec un objet sous
tension, des conduites de gaz et/ou d'eau, etc.

d) Toujours s’assurer que la piéce a poncer est bien fixée de maniére a ne pas bouger.

e) La poussiére peut devenir hautement inflammable. Nettoyer ou remplacer quotidiennement le sac de
collecte de poussiére par aspirateur. Le nettoyage ou le remplacement du sac assure également une
performance optimale de la machine.

f) Garder les mains éloignées de la broche ou du disque en rotation.

g) Ne pas laisser la ponceuse tourner a vide sans prendre des mesures de protection vis-a-vis des personnes ou
objets en cas de perte de I'abrasif ou du plateau.

Utilisation prévue

La ponceuse a été congue pour poncer de nombreux matériaux tels que le métal, bois, composites etc. en utilisant
des abrasifs appropriés pour ces opérations. Ne pas utiliser cette ponceuse a d'autres fins que celles spécifiées, sans
en avoir au préalable informé le fabricant ou le revendeur agréé. Ne pas utiliser de plateaux-supports prévus pour
des vitesses de rotation inférieures a 10 000 tr/min. Ne jamais obstruer les aérateurs et les nettoyer réguliérement afin
gu’'une circulation d'air puisse s'effectuer correctement. Les travaux d’entretien ou de réparation exigeant 'ouverture
du capot du moteur ne peuvent étre effectués que par un centre de service autorisé.

Postes de travail

Cet outil a été congu pour une utilisation manuelle. Il est recommandé de ne I'utiliser qu'en position sur une surface
stable et solide. Cela peut étre dans des positions variées, mais l'opérateur doit s'assurer quelle est slire et stable. La
ponceuse peut en effet déséquilibrer. Voir la section « Instructions d'utilisation ».

Comment démarrer

Connecter le cable d’alimentation au transformateur et I'autre extrémité sur I'alimentation en alternatif. Connecter le
cable d’alimentation de la ponceuse au transformateur. Voir les figures 1 et 2.

Instructions d’utilisation

1. S'assurer que l'interrupteur de la ponceuse est sur position arrét. Choisir un abrasif convenable et le fixer

soigneusement sur le plateau (Velcro). Faire bien attention a centre correctement I'abrasif.

. Allumer le transformateur a I'aide de I'interrupteur On/Off (Figure 2). Le voyant passe au vert.

. Allumer la ponceuse en appuyant sur l'interrupteur On/Off (Figure 1). Le voyant de la ponceuse passe au vert.

. La ponceuse peut maintenant démarrer en appuyant sur la poignée.

. La vitesse de rotation peut étre ajustée entre 4 000 et la vitesse maximale en modifiant la position de la poignée.

. La vitesse maximale s'ajuste en appuyant sur les boutons Tr/min + et Tr/min -(voir fig. 1). Chaque palier correspond a

+/- 1 000 tr/min jusqu'a la limite prévue. La vitesse de rotation peut étre ajustée entre 4 000 et 10 000 tr/min.

7. Lavitesse de la ponceuse peut étre ajustée de deux maniéres. En mode par défaut, la vitesse linéaire est ajustée en
changeant la position de la poignée. Dans I'autre mode, la vitesse de rotation demeure toujours fixé sur le régime
Max défini lorsque l'outil est en marche. Appuyer simultanément sur les touches Tr/min + et Tr/min - pour permuter
entre deux modes de commande.

8. Lors d'une opération de pongage, toujours positionner I'appareil sur la surface a poncer avant de démarrer. Toujours
enlever I'appareil de la surface poncée avant de l'arréter. Cela évitera des défauts potentiels de pongage en raison de
la grande vitesse de I'abrasif.

9. Lorsque le pongage est terminé, éteindre la ponceuse en appuyant sur I'interrupteur On /Off. La diode LED de la
ponceuse s'éteint.

ok wWwN
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Caractéristiques techniques

Ponceuse orbitale aléatoire électrique compacte CEROS150NV

Puissance absorbée

Tension transformateur

Tension ponceuse

Vitesse de rotation

Amplitude d’oscillation

Diameétre du plateau

Poids

Degré de protection d’alimentation

Degré de protection de la ponceuse

50 W

90-240 VAC

22VDC

4000 4a 10 000 tr/min
5mm

@32mm

587 g

|

®

Données relatives au bruit et aux vibrations

Valeurs mesurées déterminées conformément a EN 60745.

Ponceuse orbitale aléatoire électrique compacte CEROS150NV

de pression ac

ique (L;a)

Ni de pui e ac ique (Lwa)

Incertitude de mesure K
Valeur d’émission de vibration a,

Incertitude d’émission de vibration K

Guide de dépannage

Le voyant du transformateur ne s'allume

pas.

Le voyant de la ponceuse est rouge
et las machine ralentit a 4 000 tr/min
pendant le pongage.

Le voyant de la ponceuse est rouge et
la vitesse de rotation est légérement
ralentie.

Le voyant de la ponceuse est rouge et
la vitesse de rotation est Iégérement
ralentie.

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Le cable d'alimentation n'est pas connecté
correctement a la source d'alimentation ou
au socle de la prise de courant.

Le raccorder correctement.

Fusible endommagé. Remplacer le fusible.

Utilisation excessive trop longue. Diminuer l'intensité de I'opération. Couper
I'alimentation.

Attendre 5 secondes. Remettre le contact.

Température de la ponceuse trop élevée.
Utilisation excessive trop longue.

Diminuer l'intensité de I'opération
pendant quelques instants et la ponceuse
accélérera de nouveau.

Utilisation excessive trop courte. Diminuer l'intensité de I'opération et le
voyant repassera automatiquement au

vert.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Upute o radu
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Izjava o sukladnosti

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finska

izjavljuje na svoju izri¢itu odgovornost da je 32-milimetarski elektri¢ni slu¢ajno orbitalni alat za brusenje s 10000
okretaja u minuti (pogledajte tablicu “Konfiguracija/specifikacije proizvoda” za odredeni model) na koji se ova izjava
odnosi sukladan sljede¢im normama ili drugim normativnim dokumentima EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000
u skladu s odredbama 98/37/EC (do 28. prosinca 2009.), 2006/42/EC (od 29. prosinca 2009.), 2004/108/EC.

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

EYe

\
)
/

Upute za rukovatelja

Sadrzaj: Procitajte i postujte propise,

Pravilna uporaba alata, Radne stanice,
Stavljanje alata u rad, Upute za rad, Tablice s
konfiguracijom/specifikacijama proizvoda,
Stranica s dijelovima, Popis dijelova, Kompleti
s rezervnim dijelovima za brusilicu, Vodic za
rjesavanje problema, Upute za servisiranje

Vazno

Pozorno procitajte ove upute
prije postavljanja, rada,
servisiranja ili popravljanja
ovoga alata. Ove upute
Cuvajte na sigurnom i
dostupnom mjestu.

C€

Proizvoda¢/dobavljac¢
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finska
Tel. +358 20 760 2111
Faks +358 20 760 2290

Potrebna osobna
zastitna oprema

Zastitne naocale, zastitne
rukavice, maske za disanje,
zastita za usi

Ulazni napon
90-240V izmjenicne struje

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Dodatna sigurnosna upozorenja

a) Proditajte i pridrzavajte se uputa u priru¢niku “Opca sigurnosna upozorenja za elektricni alat”.

b) Oprez! Osovina za uravnotezenje i susjedni metalni dijelovi mogu postati topli/vruci tijekom upotrebe.

c) Oprez! Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Prije rada provjerite ima li na radnoj povrsini otvorenog pristupa
elektri¢noj energiji, plinskih cijevi itd.

d) Uvijek provjerite je li predmet koji treba brusiti dobro pri¢vrs¢en kako se ne bi pomicao.

e) Prasina moze biti izrazito zapaljiva. Vrecice usisavaca za prikupljanje prasite treba svakodnevno distiti ili
mijenjati. Isto tako, ciS¢enjem ili j vrecice osiguravate optimalni rad.

f) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotirajuc¢eg podloska.

g) N jte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu osoba ili predmeta od
odvajanja abrazivnog sredstva ili podloska.

Pravilna uporaba alata

Ova brusilica konstruirana je za brusenje svih vrsta materijala, tj. metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom
abrazivnih sredstava osmisljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti busilicu za bilo koju svrhu osim navedene bez prethodnog
savjetovanja s proizvodacem ili ovlastenim dobavljacem proizvodaca. Nemojte rabiti podlozne ploce izradene za vrtnju
ispod 10.000 o./min bez opterecenja. Otvori za hladenje na kucistu uvijek moraju biti ¢isti i bez opstrukcija kako bi zrak
mogao slobodno cirkulirati. Svako odrzavanje ili servis za koje je potrebno otvoriti kuciste motora smije se obavljati
iskljucivo u ovlastenom servisnom centru.

Radne stanice

Alat je namijenjen uporabi u svojstvu ru¢nog alata. Preporucuje se alat uvijek koristiti stojeci na ¢vrstoj podlozi. Alat
moze biti u bilo kojem polozaju, ali rukovatelj prije uporabe mora biti u sigurnom poloZzaju, ¢vrsto drzati alat i imati

dobro uporiste za noge te biti svjestan da okretni moment brusilice moZze u slucaju otpora zaokrenuti alat u smjeru

suprotnom od vrtnje radnog dijela. Pogledajte odjeljak “Upute o radu”.

Kretanje s radom

Prikljucite kabel napajanja u jedinicu napajanja i u zidnu uti¢nicu. Prikljucite istosmjerni utikac brusilice u uti¢nicu s
istosmjernim napajanjem. Pogledajte sliku 1-2.

Upute o radu

1. Provjerite je li brusilica isklju¢ena. Odaberite pogodno abrazivno sredstvo i pricvrstite ga na podloznu ploc¢u. Budite
pazljivi i centrirajte abrazivno sredstvo na plocu.
. Ukljucite jedinicu napajanja putem prekidaca za ukljucivanje/isklju¢ivanje Slika 2. LED indikator napajanja sad
svijetli zeleno.
. Ukljucite brusilicu putem prekidaca za ukljucivanje/iskljucivanje Slika 1. LED indikator brusilice sad svijetli zeleno.
. Sad mozete pokrenuti brusilicu pritiskom na polugu.
. Brzina se moze podesiti izmedu 4000 i maksimalnog broj okretaja u minuti prilagodavanjem poloZaja poluge.
. Maksimalni broj okretaja u minuti moze se podesiti pritiskom na RPM+ ili RPM- Slika 1. Svakim pritiskom dodaje se
ili skida 1000 okretaja u minuti dok ne dosegnete ogranicenje. Broj okretaja u minuti moze se podesiti u rasponu od
4000 do 10000 okretaja u minuti.
7. Postoje dva nacina kontrole brzine na alatu. U zadanom nacinu rada brzina se moze linearno prilagoditi
podesavanjem polozaja poluge. U drugom nacinu rada brzina se uvijek fiksira na podeseni maksimalni broj okretaja
u minuti dok alat radi. Istovremenim pritiskom na tipke RPM+ i RPM- alat se prebacuje iz jednog u drugi nacin rada.

8. Alat prije brusenja uvijek stavite na radnu povrsinu i tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek maknite
s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak udubljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abrazivnog sredstva.

9. Kad dovrsite brusenje, iskljucite brusilicu pritiskom na prekidac za ukljuc¢ivanje/isklju¢ivanje. LED indikator brusilice

sad je iskljucen.

N
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Tehnicki podaci

Kompaktni elektricni slucajno orbitalni alat za

CEROS150NV

brusenje

Snaga

Napon

Istosmjerni napon za brusilicu
Brzina

Orbitalno kretanje

Veli¢ina podlozne ploce
Tezina

Stupanj zastite napajanja

Stupanj zastite brusilice

50 W

90-240V izmjenicne struje
22V istosmjerne struje
4000-10 000 okr./min.

5,0 mm

?32mm

5879

|

®

Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odreduju se sukladno EN 60745.

Kompaktni elektricni slucajno orbitalni alat za

CEROS150NV

brusenje

Razina zvuénog tlaka (L)
Razina snage zvuka (Ly,)
Neodredenost mjerenja zvuka K
Vrijednost emisije vibracija a,

Neodredenost emisije vibracija K

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Vodic za rjesavanje problema

N T S [ S

LED indikator ne svijetli kad je jedinica
napajanja uklju¢ena.

LED indikator brusilice svijetli crveno,
a brusilica usporava na 4000 okretaja u
minuti prilikom brusenja.

LED indikator brusilice svijetli crveno, a
broj okretaja u minuti je malo smanjen.

LED indikator brusilice svijetli crveno, a
broj okretaja u minuti je malo smanjen.

Kabel napajanja nije ispravno priklju¢en u
jedinicu napajanja ili u zidnu uti¢nicu.

Osigurac nije ispravan.

Preveliko dugotrajno opterecenje.

Temperatura u brusilici je previsoka.

Preveliko dugotrajno opterecenje.

Preveliko kratkotrajno opterecenje.

Priklju¢ite ga ispravno.

Zamijenite osigurac.

Koristite manje opterecenje. Iskljucite
napajanje. Pricekajte 5 sekundi. Ponovo
ga ukljucite.

Neko vrijeme manje opterecujte brusilicu i
ona ¢e se ponovo ubrzati.

Koristite manje opterecenje i LED indikator
¢e automatski poceti svijetliti zeleno.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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32mm (1in.)

Kezeldi utmutatd
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Megfelel6ségi nyilatkozat

A KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finnorszag

6nallo felelsséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezé 32 mm-es 10 000 RPM fordulatszamu
elektromos excentercsiszol6 (lasd az adott termékhez tartozé termékismertetét, illetve specifikacios tablazatot)
megfelel az aldbbi szabvanyoknak és tovabbi iranyadd EN 1SO dokumentumoknak: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000,
6sszhangban az Eurdpai K6z6sség 98/37/EK (2009. dec. 28-a el6tt), 2006/42/EK (2009. dec. 29-e utan) és 2004/108/

EK eléirasaival.

Jeppo, 2013. oktdber 14.

MIRKA

| s \\
Q.J\IL{ “v}

J

Kezel6i ttmutato

Tartalom: Elolvasni és betartani, A gép

helyes hasznalata, Munkaallomasok, A gép
izembe helyezése, Kezel6i utmutato,
Termékkonfiguracids és -specifikacios
tablazatok, Alkatrészoldal, Alkatrészlista,
Csiszol6 tartalékalkatrész-készletei,
Hibakeresési Gtmutato, Szervizelési utmutaté

Figyelem:

A gép lizembe helyezése,
hasznélata, karbantartasa
és javitasa el6tt olvassa el
a jelen Utmutatot. Ezt az
utmutatot hozzaférhetd
helyen kell tartani.

C€

Gyarté/forgalmazé
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finnorszdg
Tel. +358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

Sziikséges munkavédelmi
felszerelések
Védészemiiveg,
védokeszty, Iégzémaszk,
halldsvédé

Tapfesziiltség
90-240V~

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Tovabbi munkavédelmi szabalyok

a) A szerszamgépekre vonatkoz6 altalanos munkavédelmi szabalyokat el kell olvasni és be kell tartani.

b) Vigyazat! A tengelykiegyenlito és a kornyezé fém alkatrészek hasznalat kozben felforrésodhatnak.

c) Vigyazat! A gép elektromosan nem szigetelt. A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy nem talélhaté-e
a munkateriileten fesziiltség alatt 1évo elektromos vezeték, gazcso stb.

d) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé munkadarab stabil rogzitésérol, nehogy elmozduljon.

e) Akeletkezé por esetenként erésen gyulékony lehet. A porszivé porzsakjat naponta iiritse vagy cserélje.
A porzsakcsere az optimalis teljesitmény eléréséhez is hozzajarul.

f) Hasznalat kézben ne nyuljon kézzel a forgé laphoz.

g) Tilos a gépet anélkiil teljes fordulatszamra felporgetni, hogy a kézelben elhelyezkedd személyeket és
targyakat az esetleg leval6 csiszold- vagy tartélaptol védo ovintézkedéseket megtenné.

A gép helyes hasznalata

A csiszolégéppel barmely anyagu munkadarab (fém, fa, k6, méanyag stb.) csiszolhaté az illeté anyagnak

megfelel6 csiszoldlappal. Tilos a csiszologépet a rendeltetési céljatol eltéré miiveletre hasznalni a gyartoval

vagy a hivatalos forgalmazéval valo el6zetes konzultacié nélkil. Tilos a 10 000 RPM uresjarati fordulatszam alatti
névleges értékd alatétlapok hasznalata. A hiitélevegé szabad mozgasa érdekében tartsa tisztan és atjarhatéan

a burkolat szell6z6nyilasait. A motorhdz felnyitasat igényl esetleges karbantartast vagy javitast kizardlag hivatalos
markakereskedével végeztesse.

Munkaallomasok

A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamként kell hasznélni. Minden esetben ajanlott a géppel valé munkavégzés
kozben stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben torténhet, de kdzben a kezelének biztonsagos
poziciét kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a csiszologépet és meg kell ériznie stabil helyzetét a talajon, felkészilve
az inditasi nyomaték hatésara. Lasd a,Kezel6i utmutatd” cim( fejezetet.

Elso lépések

Csatlakoztassa a tapkabelt a tdpegységhez, majd a masik végét a haldzati aljzathoz. Csatlakoztassa a csiszolo
egyenaramu dugaszat a tdpegység egyendramu aljzatdhoz. Lasd: 1-2 dbra.

Kezel6i utmutato

Ellendrizze, hogy a csiszol6 ki van-e kapcsolva. Vélassza ki a kivant csiszol6lapot, majd rogzitse fel az alatétlapra.
Ugyeljen, hogy a lap kézepére keriiljon.

Kapcsolja be a tapegységet a be-ki kapcsoldval (2. dbra). Ekkor a tdpegységen talalhatd LED zold fénnyel vilagitani
kezd.

Kapcsolja be a csiszoldt a be-ki kapcsolé gombbal (1. dbra). Ekkor a csiszolén taldlhaté LED zold fénnyel vildgitani
kezd.

A csiszold ekkor inditékarjanak lenyomasaval elindithato.

A fordulatszdm 4000 RPM és a maximalis érték kozott az inditokar helyzetével szabalyozhaté.

A maximalis fordulatszam a + és — gombokkal allithato be (1. dbra). EQy gombnyomds 1000 RPM értékkel noveli,
illetve csokkenti az értéket a hatarértékek eléréséig. A fordulatszam 4000 és 10 000 RPM kozotti értékdi lehet.

A gép két fordulatszdm-szabélyozasi izemmaddban mikddhet. Az alapértelmezett izemmaodban a fordulatszamot
az inditokar helyzete linearisan szabalyozza. A masik tizemmadban a fordulatszam éllandéan a beallitott maximalis
értéknek megfelel6 marad, amikor a gép fut. A gép a + és — gombok egyidejii megnyomasaval vélthaté az egyik
Uzemmodrdl a masikra.

Csiszolaskor mindig az inditékar megnyomasa elétt érintse a gépet a megmunkalandé feliilethez. A gépet leallitas
el6tt mindig emelje el a megmunkalt felllettdl. Ezzel megel6zheté a megmunkalt feliiletnek a csiszolélap tul nagy
sebessége miatti bevésédése.

9 A csiszolas végeztével a be-ki kapcsolé gombbal kapcsolja ki a csiszolét. Ekkor a csiszoldn talalhaté LED fénye
kialszik.

o b w N -

~N

[oc]

56 Mirka® CEROST50NV «32 mm (1in.)



Miszaki adatok

Kompakt elektromos excentercsiszolé CEROS150NV

Fogyasztas

Halézati fesziiltség
Csiszol6 egyenarama
Fordulatszam
Rezgéspalya
Alatétlap mérete
Tomeg

Tap védelmi osztalya

Csiszol6 védelmi osztilya

50 W

90-240V~

22V=

4 000-10 000 RPM
5,0 mm

@150 mm

5879

|
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Zaj- és vibraciéadatok

A mért értékek megallapitasdhoz hasznalt szabvany: EN 60745.

Kompakt elektromos excentercsiszolé CEROS150NV

Hangnyomasszint (L;,)

Hangenergiaszint (Ly,)

Hangmérés K bizonytal

Vibracios kibocsatasi érték a,

Vibraciés kibacsatas K bizonytalansaga

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Hibakeresési utmutato

Hibajelenség Lehetséges ok Megoldas

Nem vilagit a LED a bekapcsolt
tapegységen.

A csiszolon talalhaté LED piros fényt ad,
és a gép csiszolaskor 4000 RPM értékre
lassul.

A csiszolo6n talalhaté LED piros fényt ad,
és a fordulatszam kissé lecsokken.

A csiszol6n talalhaté LED piros fényt ad,
és a fordulatszam kissé lecs6kken.

A héldzati kabel nem csatlakozik
megfeleléen a tapegységhez vagy
a héldzati aljzathoz.

Kiolvadt a biztositék.

Tulzott hosszu idejti terhelés tortént.

A csiszol6 belsé hémérséklete tul magas.

Tulzott hosszu ideji terhelés tortént.

Tulzott rovid idej(i terhelés tortént.

Csatlakoztassa megfelel6en.

Cserélje ki a biztositékot.

Terhelje a gépet kevésbé. Kapcsolja ki
a tapellatast. Varjon 5 méasodpercet.
Kapcsolja be ismét.

Egy ideig terhelje a gépet kevésbé, és az
ismét fel fogy gyorsulni.

Terhelje kevésbé a gépet, és a LED
visszavalt z6ld szinre.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Istruzioni per 'uso
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Dichiarazione di conformita

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlandia

dichiara sotto la propria responsabilita che la Levigatrice Rotorbitale Elettrica da 32 mm e 10.000 giri/min. (vedere
la Tabella “Configurazione/specifiche del prodotto” per il modello corrispondente) a cui si riferisce la presente
dichiarazione & conforme alla(e) seguente(i) normativa(e) EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 ai sensi dei
regolamenti 98/37/CE (fino al 28 dicembre 2009), 2006/42/CE (dal 29 dicembre 2009), 2004/108/CE.

Jeppo 14/10/2013

MIRKA

AN

J

Istruzioni per l'uso

Contenuto: Norme di sicurezza, Uso corretto
dell'utensile, Postazioni di lavoro, Messa in
servizio dell'utensile, Istruzioni per I'uso,
Tabelle Configurazione/specifiche del
prodotto, Ricambi, Distinte dei ricambi, Kit
Ricambi per la Levigatrice, Guida alla Ricerca
dei Guasti, Istruzioni per l'assistenza.

Importante

Leggere attentamente
queste istruzioni prima
diinstallare, utilizzare,
sottoporre ad assistenza

o riparare l'utensile.
Conservare le istruzioni in
un luogo sicuro e facilmente
accessibile.

C€

Produttore/fornitore
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlandia
Tel. +358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

Dispositivi di protezione
individuale richiesti
Occhiali protettivi, guanti
protettivi, mascherine
respiratorie, cuffie protettive

Tensione in ingresso
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Ulteriori avvertenze per la sicurezza

a) Leggere attentamente le Norme di sicurezza generali per gli utensili elettrici.

b) Attenzione! Il bilanciatore dell'albero e le parti metalliche circostanti possono diventare molto calde durante
l'uso.

c) Attenzione! L'utensile non é isolato elettricamente. Prima di utilizzare I'utensile, verificare I'eventuale
presenza di linee elettriche, condutture del gas ecc. nell'area di lavoro.

d) Verificare sempre che il materiale da levigare sia fissato saldamente affinché non si possa muovere.

e) La polvere puo essere altamente inflammabile. Il sacco di raccolta della polvere deve essere pulito o
sostituito quotidianamente. Inoltre, pulendo o sostituendo il sacco é possibile garantire le massime
prestazioni dell'utensile.

f) Mantenere lontane le mani dal disco rotante durante l'uso.

g) Non lasciar girare a vuoto I'utensile prima di aver adottato le precauzioni necessarie per proteggere
eventuali persone oppure oggetti in caso di distacco dell'abrasivo o del platorello.

Uso corretto dell'utensile

Questa levigatrice € progettata per la levigatura di tutti i tipi di materiali, ad es. metalli, legno, pietra, plastica ecc.,
utilizzando gli appositi abrasivi. Non utilizzare la levigatrice per altri scopi prima di aver consultato il produttore
oppure un fornitore autorizzato dal produttore. Non utilizzare platorelli con velocita a vuoto inferiore a 10.000 giri/
min. Mantenere sempre libere e pulite le prese d'aria sull'alloggiamento per garantire un ricircolo sufficiente dell'aria.
Eventuali interventi di manutenzione o riparazioni che richiedono l'apertura dell'alloggiamento del motore devono
essere effettuati esclusivamente da un centro di assistenza autorizzato.

Postazioni di lavoro

Questo utensile deve essere utilizzato come un utensile manuale. Si raccomanda di utilizzare l'utensile in posizione
eretta su una superficie stabile. L'utensile si puo trovare in qualsiasi posizione durante I'uso, ma l'operatore deve
sempre assumere una posizione sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui piedi, ed essere consapevole che
la levigatrice pud generare una coppia di reazione. Vedere la sezione “Istruzioni per I'uso”.

Messa in funzione

Collegare il cavo di alimentazione all'alimentatore e I'altra estremita del cavo all'alimentazione di rete. Collegare la
spina DC della levigatrice alla presa DC dell'alimentatore. Vedere Figura 1-2.

Istruzioni per l'uso

1. Accertarsi che la levigatrice sia spenta. Scegliere un abrasivo appropriato e fissarlo al platorello. Accertarsi che sia
centrato sul platorello.

. Accendere I'alimentatore con l'interruttore On/Off (Figura 2). Il LED di alimentazione diventa verde.

. Accendere la levigatrice con il pulsante On/Off (Figura 1). Il LED della levigatrice diventa verde.

. A questo punto, & possibile avviare la levigatrice premendo la leva.

. La velocita puo essere regolata tra 4.000 giri/min. e la velocita massima agendo sulla leva.

. La velocita massima puo essere regolata premendo RPM+ o RPM- (vedere Figura 1). Ad ogni pressione, la velocita
aumenta o diminuisce di 1.000 giri/min., fino al raggiungimento del limite. La velocita puo essere regolata tra 4.000
e 10.000 giri/min.

7. Lutensile prevede due modalita di controllo della velocita. Nella modalita predefinita, la velocita puo essere regolata
in modo lineare agendo sulla leva. Nell'altra modalita, I'utensile funziona sempre al numero massimo di giri al
minuto impostato. Premendo simultaneamente i pulsanti RPM+ e RPM-, 'utensile alterna tra le due modalita di
controllo.

8. Durante la levigatura, posizionare sempre la levigatrice sulla superficie prima di azionarla con la leva. Sollevare
sempre la levigatrice dalla superficie di lavoro prima di spegnerla, per evitare il rischio di solchi sulla superficie di
lavoro dovuti alla velocita eccessiva dell'abrasivo.

9. Altermine della levigatura, spegnere la levigatrice con il pulsante On/Off. Il LED della levigatrice si spegne.

o wnN
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Dati tecnici

Levigatrice Rotorbitale Elettrica Compatta CEROS150NV

Potenza

Tensione di alimentazione di rete

Tensione di alimentazione della levigatrice

Velocita

Orbita

Diametro del platorello
Peso

Classe di pr i dell'ali e

Classe di protezione della levigatrice

50 W

90-240 VAC

22VDC

4.000-10.000 giri/min.
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Informazioni su rumore e vibrazioni

I valori sono stati misurati secondo la norma EN 60745.

Levigatrice Rotorbitale Elettrica Compatta CEROS150NV

Livello di pressione acustica (L;,)
Livello di potenza acustica (Ly,)
Incertezza della misurazione acustica K

Livello di vibrazioni a,

Incertezza della misurazione del livello di vibrazioni K

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Guida alla ricerca dei guasti

IILED di alimentazione non si accende
con l'alimentatore in funzione.

Il LED della levigatrice & rosso e la
levigatrice rallenta fino a 4.000 giri/min.
durante la levigatura.

11 LED della levigatrice & rosso e la
velocita si riduce leggermente.

IILED della levigatrice é rosso e la
velocita si riduce leggermente.

Il cavo di alimentazione non é collegato
correttamente all'alimentatore oppure alla
presa di rete.

Fusibile difettoso.

Eccessiva pressione prolungata sulla
levigatrice.

Temperatura troppo elevata nella
levigatrice. Eccessiva pressione prolungata
sulla levigatrice.

Eccessiva pressione esercitata sulla
levigatrice per un breve periodo di tempo.

Collegarlo correttamente.

Sostituire il fusibile.

Esercitare una pressione minore. Spegnere
la levigatrice. Attendere 5 secondi.
Riaccendere la levigatrice.

Esercitare una pressione minore sulla
levigatrice per qualche istante e l'utensile
riacquistera velocita.

Esercitare una pressione minore
sulla levigatrice e il LED ritornera
automaticamente verde.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Naudojimo instrukcijos

62 Mirka® CEROS150NV =32 mm (1 in.)



Atitikties deklaracija

»KWH Mirka Ltd", 66850 Jepas, Suomija,

atsakingai pareiskia, kad gaminami 32 mm, 10 000 stk./min. elektriniai becentriai slifuokliai (zr. konkretaus modelio
informacijos / techniniy duomeny lentele), kuriems taikoma si deklaracija, atitinka reikalavimus tokiy standarty

ar kity EN 1SO norminiy dokumenty: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 pagal reglamentus 98/37/EB (iki 2009 m.
gruodzio 28 d.), 2006/42/EB (nuo 2009 m. gruodzio 29 d.), 2004/108/EB.

Jeppo, 2013-10-14

MIRKA

AN

J

Naudotojo instrukcijos
Turinys:,Perskaitykite ir laikykités”, ,Tinkamas

"

jrankio naudojimas, ,Darbo vietos", ,Jrankio

i

paruosimas eksploatuoti’,,Naudojimo

"

instrukcijos”,,Produkto konfiguracijos /

] "

techniniy duomeny lentelés’, ,Daliy puslapis”,
«Daliy sarasas’, ,Atsarginiy slifuoklio
daliy rinkiniai’, Trik¢iy $alinimo vadovas®,

JTechninés priezitros instrukcijos”

Svarbi informacija

Pries jrankj montuodami,
naudodami, atlikdami

jo technine priezidrg

ar taisydami atidziai

perskaitykite Sias instrukcijas.

Laikykite jas saugioje,
pasiekiamoje vietoje.

C€

Gamintojas / tiekéjas
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finland
Tel. +358 20 760 2111
Faks. +358 20 760 2290

Privalomos asmens
apsaugos priemonés
Apsauginiai akiniai,
apsauginés pirstinés,
kvépavimo kaukés, klausos
apsaugos priemoneés

Tiekiama jtampa
90-240 V kintamoji srové

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Papildomi jspéjimai dél saugos

a

Perskaitykite bendrasias elektros prietaiso saugaus naudojimo taisykles ir laikykités jose nurodyty

instrukcijy.

b) Démesio! Balansavimo velenas ir aplinkinés metalinés dalys naudojant gali jkaisti.

c) Démesio! Sis jrankis néra elektriskai izoliuotas. Pries naudodami patikrinkite, ar darbo zonoje néra
neizoliuoty elektros laidy, dujy vamzdziy ir t. t.

d) Visada patikimai jtvirtinkite slifuoting medziaga, kad ji nejudéty.

e) Dulkes gali lengvai uzsiliepsnoti. Vakuuminj dujy surinkimo maiselj reikia kasdien iSvalyti arba pakeisti.
Maiselj iSvalius arba pakeitus taip pat uztikrinamas optimalus veikimas.

f) Naudodami saugokités, kad besisukantis diskas neuzkliudyty ranky.

g) Neleiskite, kad jrankis veikty laisvaja eiga, nesiéme atsargumo priemoniy, kurios apsaugo Salia esancius

asmenis arba daiktus atsijungus slifuoj jai medziagai ar diskui.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sis $lifuoklis skirtas 3lifuoti visy tipy medziagas, pavyzdziui, metala, mediena, akmenj, plastika ir t. t., naudojant
specialiai tam skirtas slifuojamasias medziagas. Nenaudokite Sio slifuoklio nenurodytu tikslu, nepasitare su gamintoju
arba gamintojo jgaliotuoju tiekéju. Nenaudokite disko pagrindy, kuriy darbinis greitis mazesnis nei 10 000 stk./

min. laisvaja eiga. Korpuso védinimo angos turi bati Svarios ir neuzdengtos, kad oras cirkuliuoty. Bet kokia technine
priezilra ar taisymo darbus, kai reikia atidaryti variklio korpusa, gali atlikti tik jgaliotasis techninés prieZitros centras.

Darbo vietos

Naudojamas jrankis laikomas rankomis. Jrankj visada rekomenduojama naudoti stovint ant tvirto pagrindo. Jj galima
naudoti bet kokioje padétyje, taciau naudotojas turi stovéti tvirtai atsiremes kojomis ir stipriai laikydamas jrankj.
Atminkite, kad sukdamasis $lifuoklis gali i$slysti i$ ranky. Zr. skyriy,Naudojimo instrukcijos”.

Darbo pradzia

Vieng maitinimo laido gala prijunkite prie maitinimo bloko, o kit — prie maitinimo tinklo. Slifuoklio nuolatinés srovés
kistuka prijunkite prie nuolatinés srovés maitinimo lizdo. Zr. 1-2 pav.

Naudojimo instrukcijos

1. Isitikinkite, kad $lifuoklis iSjungtas. Pasirinkite tinkama $lifuojamajg medziaga ir pritvirtinkite ja prie disko pagrindo.
Ji turi bati pagrindo centre.

. Jjunkite maitinimo blokg jjungimo / i$jungimo jungikliu (2 pav.). Maitinimo bloko Sviesos diodas uzsidega zalia
spalva.

. Jjunkite 3lifuoklj, paspausdami jjungimo / i$jungimo mygtuka (1 pav.). Slifuoklio $viesos diodas uzsidega zalia spalva.

. Dabar slifuoklj galima paleisti paspaudziant svirtj.

. Keiciant svirties padétj greitj galima reguliuoti nuo 4 000 iki maksimaliy sakiy per minute.

. Maksimaly stkiy per minute skaiciy galima reguliuoti spaudziant mygtukus RPM+ arba RPM- (zr. 1 pav.). Kaskart
paspaudus greitis padidinamas 1 000 stk./min. arba tiek pat sumazinamas, kol pasiekiama riba. Stkiai per minute
gali bati reguliuojami nuo 4 000 iki 10 000 sak./min.

7. |rankj galima naudoti dviem greicio valdymo rezimais. Numatytuoju rezimu greitis reguliuojamas tiesiskai, kei¢iant
svirties padétj. Kitu rezimu veikiancio jrankio greitis bina pastovus (nustatytas maks. sikiy per minute skaicius).
|rankio valdymo reZimai perjungiami vienu metu spaudziant mygtukus RPM+ ir RPM-.

8. Kai slifuojate, pries aktyvindami jranki svirties paspaudimu, visada padékite jj ant darbinio pavirsiaus. Pries
sustabdydami jrankj visada atitraukite jj nuo darbinio pavirsiaus. Taip nei$skaptuosite darbinio pavirsiaus dél per
didelio slifuojamosios medziagos greicio.

9. Baige slifuoti, isjunkite slifuoklj paspausdami jjungimo / isjungimo mygtuka. Dabar slifuoklio Sviesos diodas
issijungia.

N

o b w
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Techniniai duomenys

CEROS150NV

Kompaktiskas elektrinis becentris

Galia

Maitinimo tinklo jtampa

Slifuokliui tiekiamos nuolatinés srovés jtampa

Greitis
Orbita
Disko pagrindo dydis

Svoris

Slifuoklio apsaugos laipsnis

50 W

90-240 V kintamoji srové
22V nuolatiné srove

4 000-10 000 sak./min.
5,0 mm

@150 mm

587 g

|

®

Informacija apie triukSma ir vibracija

Vertés ismatuotos pagal EN 60745.

Kompaktiskas elektrinis becentr

CEROS150NV

Garso slégio lygis (L)
Garso galios lygis (Lya)
Garso matavimo paklaida K
Vibracijos skleidimo verté a,,

Vibracijos skleidimo paklaida K

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Trikciy Salinimo vadovas

Jjungus nesviecia maitinimo bloko
Sviesos diodas.

Slifuoklio Sviesos diodas viecia
raudona spalva, o slifuoklis veikdamas
sulétéja iki 4 000 suk./min.

Slifuoklio Sviesos diodas viecia
raudona spalva, o sukiy per minute
skaicius Siek tiek sumazeéja.

Slifuoklio Sviesos diodas $viecia
raudona spalva, o stikiy per minute
skaicius Siek tiek sumazéja.

Maitinimo laidas netinkamai prijungtas
prie maitinimo bloko arba maitinimo
tinklo lizdo.

Perdegé lydusis saugiklis.

llgalaiké apkrova yra per didelé.

Slifuoklis pernelyg jkaito. llgalaiké apkrova

yra per didelé.

Trumpalaiké apkrova yra per didelé.

Prijunkite jj tinkamai.

Pakeiskite lydyjj saugiklj.

Maziau apkraukite. Atjunkite maitinima.
Palaukite 5 sekundes. Jjunkite vél.

Kuriam laikui sumazinkite slifuoklio
apkrova ir jis vél pagreités.

Sumazinkite apkrova ir Sviesos diodo
spalva automatiskai pasikeis j zalia.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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LietoSanas instrukcija
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Atbilstibas deklaracija

2009. g. 29. decembra) un 2004/108/EK.

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finland (Somija)
vienigi uz savu atbildibu deklaré, ka 32 mm 10 000 apgr./min. elektriska ekscentra orbitala slipmasina (skatit
informaciju par produktu/specifikaciju tabulu konkrétajam modelim), uz kuru attiecas 3i deklaracija, atbilst talak
minétajam(-iem) standartam(-iem) vai citam(-iem) EN ISO normativajam(-iem) dokumentam(-iem): EN 60 745,
EN 55014, EN 61 000 saskana ar direktivam 98/37/EK (spéka lidz 2009. g. 28. decembrim), 2006/42/EK (spéka no

Jeppo 14.10.2013.

MIRKA

Ve

J

Lietosanas instrukcija

letver nodalas: Ludzu, izlasiet un ievérojiet!,
Pareiza instrumenta lietosana, Darba vieta,
Instrumenta ekspluatacijas uzsaksana,
Lietosanas instrukcija, Produkta konfiguracija/
specifikacijas tabula, Rezerves dalu lapa,
Rezerves dalu saraksts, Slipmasinas rezerves
dalu komplekti, Problému novérsanas
instrukcija, Apkopes instrukcija

Svarigi!

Pirms instrumenta salikSanas,
darbinasanas, apkopes vai
labosanas uzmanigi izlasiet
30 instrukciju. Glabajiet S0
instrukciju dro3a, pieejama
vieta.

C€

Razotajs/izplatitajs

KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finland (Somija)
Talr. +358 20 760 2111

Fakss +358 20 760 2290

Nepieciesamie individualie
aizsardzibas lidzekli
Aizsargbrilles, aizsargcimdi,
respirators, ausu aizsargi

leejas spriegums
90-240 VAC
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Papildu bridinajumi par drosibu

a) Izlasiet un ievérojiet rokasgramata “Visparigi bridinajumi par drosibu, stradajot ar elektroinstrumentiem
noradito informaciju.

b) Uzmanibu! Varpstas lidzsvarotajs un tam apkartesosas metala dalas lietosanas laika var sakarst.

¢) Uzmanibu! Instrumentam nav iestradata elektroizolacija. Pirms darbinasanas parbaudiet, vai darba zona
neatrodas atklats stravas pieslegums, gazes caurules vai citi lidzigi objekti.

d) Vienmér nodrosiniet, ka slipéjamais materials ir stingri nofikséts, lai nepielautu ta izkustés

e) Putekli var bat viegli uzliesmojosi. Vakuuma puteklu savacéjmaiss ik dienas jaiztira vai janomaina. Iztirot vai
nomainot savacéjmaisu, tiek nodrosinata ari optimala instrumenta veiktspéja.

f) Lietosanas laika nepieskarieties rotéjosaj tnei ar rokam.

g) Nepielaujiet instrumenta darbibu tuksgalta, ja nav veikti nepiecieSamie pasakumi tuvuma esosu personu vai
objektu aizsardzibai, gadijuma ja ta darbibas laika tiek norauts slipésanas materials vai slipésanas pamatne.

”

P

Pareiza instrumenta lietosana

Slipmasina ir paredzéta visa veida materialu, tostarp metala, koka, akmens, plastmasas u.c., slipésanai, izmantojot
attiecigajam lietojumam Tpasi izstradatus abrazivus. Neizmantojiet slipmasinu tai neparedzéta nolaka, ja neesat
vispirms konsultéjies ar razotaju vai razotaja pilnvaroto izplatitaju. Neizmantojiet slipésanas pamatnes, kuru paredzétais
darba atrums tuksgaita ir mazaks par 10 000 apgr./min. Lai nodrosinatu pietiekamu dzesésanas gaisa cirkulaciju, gaisa
ieplades atverém korpusa ir pastavigi jabut tiram un tas nedrikst tikt nosprostotas. Jebkadus apkopes vai labo3anas
darbus, kas paredz motora korpusa atvérsanu, drikst veikt tikai pilnvarota apkopes centra darbinieki.

Darba vieta

Instrumentu ir paredzéts lietot ka rokas instrumentu. Izmantojot instrumentu, vienmér ieteicams stavét uz cietas
pamatnes. Ar slipmasinu iespéjams stradat jebkada pozicija, ta¢u darbinasanas laika operatoram jastav stabili, ar
stingru pamatu zem kajam un stingri turot slipmasinu, ka ari janem veéra, ka slipésanas laika slipmasinai var rasties
tendence griezties ap savu asi. Skatiet sadalu “Lieto$anas instrukcija”

Darba saksana

Pievienojiet stravas vadu barosanas blokam un otru vada galu — stravas tiklam. Pievienojiet lidzstravas
kontaktspraudni lidzstravas baro3anas kontaktligzdai. Skatiet 1.-2. attélu.

Lietosanas instrukcija

1. Parliecinieties, ka slipmasina ir izslégta. Izvélieties piemérotu abrazivu un piestipriniet to pie slipésanas pamatnes.
Parbaudiet, vai abrazivs ir piestiprinats pamatnes centra.

2. leslédziet barosanas bloku ar ieslégsanas/izslegsanas slédzi (2. attéls). Barosanas LED indikatoram jadeg zala krasa.

3. leslédziet slipmasinu, nospiezot ieslégsanas/izslégsanas pogu (1. attéls). Slipmasinas LED indikatoram jadeg zala
krasa.

4. Tagad slipmasinu var palaist, piespiezot sviru.

5. Mainot sviras poziciju, atruma iestatijumu var regulét no 4000 lidz maksimalajam apgriezienu iestatijumam.

6. Maksimalo apgriezienu iestatljumu var regulét, piespiezot pogu “RPM+" vai “RPM-" (skatiet 1. attélu). Ar vienu
piespiedienu tiek pievienoti vai nonemti 1000 apgr./min., lidz tiek sasniegta galéja vértiba. Apgriezienus var regulét
diapazona 4000-10 000 apgr./min.

7. Instrumentam ir divi atruma regulésanas rezimi. Nokluséjuma rezima atrums tiek mainits lineari, mainot sviras
poziciju. Otraja rezZima, palaizot instrumentu, atrums tiek nofikséts uz iestatitajiem maksimalajiem apgriezieniem.
Vienlaicigi piespiezot pogas “RPM+" un “RPM-", instruments tiek parslégts no viena rezima uz otru.

8. Slipéjot vienmér novietojiet instrumentu uz darba virsmas pirms ta iedarbinasanas, nospiezot sviru. Pirms
instrumenta apturésanas vienmér paceliet to no darba virsmas. Tadéjadi jas neieslipésiet virsma liekus robus (péc
apturésanas abraziva pamatne vél bridi griezas).

9. Kad slipésana ir pabeigta, izslédziet slipmasinu, nospiezot ieslégsanas/izslégsanas pogu. Slipmasinas
LED indikatoram janodziest.
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Tehniskie dati

Kompakta elektriska ekscentra orbitala slipmasina CEROS150NV

Jauda

Tikla spriegums

Lidzstravas spriegums uz slipmasinu
Atrums

Ekscentritate

Slipésanas pamatnes izmérs

Svars

Elektroaizsardzibas klase

Slipmasinas aizsardzibas klase

50 W

90-240 VAC

22VDC

4000-10 000 apgr./min.
5,0 mm

@150 mm

5879

|

®

Informacija par troksni un vibraciju

Vértibas noteiktas saskana ar EN 60745 standartu

Kompakta elektriska ekscentra orbitala slipmasina CEROS150NV

Skanas spiediena limenis (L)
Skanas jaudas limenis (Ly,)
Troksna neskaidriba, K faktors
Vibraciju emisijas vértiba a,,

Vibraciju neskaidriba, K faktors

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Problému novérsanas pamaciba

lecladzot <[

pmasinu, k
LED diode nedeg.

Slipmasinas LED indikators deg sarkana
krasa, un slipésanas laika slipmasina
samazina apgriezienus lidz 4000 apgr./
min.

LED indikators ir sarkans, un slipmasina
darbojas ar mazliet samazinatu
apgriezienu atrumu.

LED indikators ir sarkans, un slipmasina
darbojas ar mazliet samazinatu
apgriezienu atrumu.

Stravas vads nav kartigi pievienots
barosanas blokam vai stravas tikla
kontaktligzdai.

Bojats drosinatajs.

Parak liela ilgstosa slodze.

Slipmasina ir parak sakarsusi. Parak liela

ilgstosa slodze.

Parak liela Tslaiciga slodze.

Kartigi pievienojiet vadu.

Nomainiet drosinataju.

Samaziniet slipmasinas slodzi. Izsledziet
barosanu.

Pagaidiet 5 sekundes. Atkal ieslédziet
slipmasinu.

Uz laiku samaziniet slipmasinas slodzi, un
ta atkal uznems apgriezienus.

Samaziniet slipmasinas slodzi, un
LED indikators atkal bis zal3.
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Gebruiksaanwijzing
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Conformiteitsverklaring

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finland

verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat het product 32 mm 10.000 TPM Electrical Random Orbital Sander
(Elektrische excentrische vlakschuurmachine) (zie tabel "Productinformatie/Specificaties" voor het specifieke model)
waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende norm(en) of andere normatieve
document(en) EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 overeenkomstig de bepalingen van voorschriften 98/37/EC
(tot 28 december 2009), 2006/42/EC (vanaf 29 december 2009), 2004/108/EC.

MIRKA

. %‘\Rﬂ.‘:‘\\u

)

Jeppo 14-10-2013 )
Gebruiksaanwijzing Belangrijk

Inhoud: Lees en volg deze instructies, Lees deze instructies

Correct gebruik van het apparaat, zorgvuldig door alvorens

Werkplaats, Apparaat in gebruik nemen, het apparaat te installeren,
Gebruiksaanwijzing, Productconfiguratie/ bedienen, onderhouden

Specificaties, Onderdelenpagina, of repareren. Bewaar deze

Onderdelenlijst, Reserveonderdelenkit instructies op een veilige en

schuurmachine, Problemen oplossen, toegankelijke plaats.

Onderhoudsinstructies

Fabrikant/Leverancier Vereiste persoonlijke Ingangsspanning

KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finland
Tel. 4358 20 760 2111
Fax +358 20 760 2290

veiligheidsuitrusting
Veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen,
stofmasker,
gehoorbescherming

90-240 VAC
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Aanvullende veiligheidswaarschuwingen

a) Lees en volg de instructies in de Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elektrisch gereedschap.

b) Let op! De balansas en de omringende metalen onderdelen kunnen tijdens het gebruik heet worden.

c) Let op! Het gereedschap is niet elektrisch geisoleerd. Controleer voordat u aan de slag gaat de
werkomgeving op elektriciteitskabels en gasleidingen.

d) Zorg er altijd voor dat het materiaal dat geschuurd wordt stevig is vastgezet en niet kan bewegen.

e) Stof kan uiterst brandbaar zijn. De stofzuigerzak moet dagelijks worden geleegd of vervangen. Het legen en
vervangen van de zak resulteert bovendien in optimale prestaties.

f) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf.

g) Laat het apparaat niet vrij ronddraaien zonder voorzorgsmaatregelen te nemen ter bescherming van
mensen of voorwerpen door rondvliegende schuurmaterialen of schijven.

Correct gebruik van het apparaat

Deze schuurmachine is ontworpen voor het schuren van alle soorten materiaal, zoals metaal, hout, steen, kunststof
etc. in combinatie met schuurproducten die voor dit apparaat bedoeld zijn. Gebruik de schuurmachine niet voor
andere dan de gespecificeerde doeleinden zonder eerst de fabrikant of de door de fabrikant geautoriseerde
leverancier te raadplegen. Gebruik geen steunschijven met een loopsnelheid lager dan 10.000 TPM. Houd voor

een optimale luchtcirculatie de ventilatiesleuven van de behuizing schoon en dek deze niet af. Onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden waarbij de motorbehuizing geopend moet worden, mogen uitsluitend worden uitgevoerd
door een geautoriseerd service center.

Werkplaats

Het apparaat is bedoeld als handgereedschap. Het wordt altijd aanbevolen het apparaat te bedienen terwijl u op
een stevige ondergrond staat. Het apparaat kan in elke positie gebruik worden. De gebruiker moet daarvoor echter
in een veilige positie staan, het gereedschap stevig vasthouden en erop bedacht zijn dat de schuurmachine een
tegendraaimoment kan ontwikkelen. Zie het gedeelte "Gebruiksaanwijzing".

Aan de slag

Steek de voedingskabel in de voeding en steek het andere uiteinde in het stopcontact. Steek de DC-stekker van de
schuurmachine in de DC-ingang van de voeding. Zie afbeelding 1-2.

Gebruiksaanwijzing

1. Controleer of de schuurmachine is uitgeschakeld. Kies een geschikt schuurmateriaal en bevestig het aan de
steunschijf. Plaats het schuurmateriaal altijd midden op de schijf.

2. Schakel de voeding in met de Aan-/uitschakelaar (Afbeelding 2). De LED van de voeding is nu groen.

3. Schakel de schuurmachine in door de Aan-/uitknop in te drukken (Afbeelding 1). De LED van de schuurmachine is
nu groen.

4. De schuurmachine kan nu worden gestart door indrukken van de hendel.

5. De snelheid is regelbaar tussen de 4000 en de max. TPM-instelling door de positie van de hendel te wijzigen.

6. Het max. aantal TPM kan worden gewijzigd door indrukken van RPM+ of RPM- (zie Afbeelding 1). ledere druk op
de knop verhoogt of verlaagt het toerental met 1000 TPM tot het max. aantal toeren is bereikt. Het aantal TPM is
reguleerbaar tussen 4000-10.000 TPM.

7. Het gereedschap heeft twee modi om de snelheid te regelen. In de standaardmodus wordt de snelheid lineair
aangepast door de positie van de hendel te wijzigen. In de andere modus blijft de snelheid vaststaan het ingestelde
max. aantal TPM als het gereedschap is ingeschakeld. Als de toetsen voor RPM+ en RPM tegelijkertijd worden
ingedrukt, wisselt het gereedschap van regelmodus.

8. Plaats voordat u gaat schuren het apparaat op het materiaal dat geschuurd moet worden en druk daarna pas de
hendel in om het apparaat in te schakelen. Verwijder het apparaat altijd van het werkstuk voordat u het uitschakelt.
Dit voorkomt groeven in uw werkstuk door extra snelheid van het schuurmateriaal.

9. Als u klaar bent met schuren, schakelt u de schuurmachine uit door de Aan-/uitknop in te drukken. De LED van de
schuurmachine gaat nu uit.
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Technische gegevens

Compacte elektrische excentrische schuurmachine CEROS150NV

Vermogen

Netspanning

DC-spanning naar schuurmachine
Snelheid

Schuuruitslag

Maat steunschijf

Gewicht

Beschermingsklasse voeding

Beschermingsklasse schuurmachine

50 W

90-240 VAC
22VDC
4000-10.000 tpm
5mm

@32mm

5879

|

®

Informatie geluidsniveau/trilling

De gemeten waarden zijn bepaald overeenkomstig EN 60745.

Compacte elektrische excentrische schuurmachine CEROS150NV

Geluidsdrukniveau (L)

Geluidsprestatieniveau (Ly,)

Onzekerheidsfactor geluid ing K
Trillingsemissiewaarde a,,
Onzekerheidsfactor trillingsemissie K

Problemen oplossen

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Voedings-LED brandt niet bij
inschakelen.

De LED van de schuurmachine is rood en
de schuurmachine vertraagt tijdens het
schuren tot 4000 TPM.

De LED van de schuurmachine is rood en
het aantal TPM vertraagt iets.

De LED van de schuurmachine is rood en
het aantal TPM vertraagt iets.

Voedingskabel niet correct aangesloten op
voeding of stopcontact.

Zekering defect.

Te lang geschuurd op hoge toeren.

Temperatuur in de schuurmachine is te

hoog. Te lang geschuurd op hoge toeren.

Korte overbelasting.

Sluit deze correct aan.

Vervang de zekering.

Gebruik lager toerental. Schakel het
apparaat uit.

Wacht 5 seconden. Schakel het apparaat
weer in.

Schuur even op een lager toerental en de
schuurmachine gaat weer sneller draaien.

Gebruik een lager toerental en de LED
wordt automatisch weer groen.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Bruksanvisning
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Samsvarserklaering

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finland

erklaerer med eneansvar at produktet 32 mm 10 000 omdr./min elektrisk eksentersliper (se tabellen "Produkt-
konfigurasjon/spesifikasjoner” for denne modellen) som denne erklaeringen gjelder, samsvarer med folgende
standard(er) eller andre normative dokumenter EN I1SO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 i overensstemmelse
med forskriftene 98/37/EF (til 28. desember 2009), 2006/42/EF (fra 29. desember 2009), 2004/108/EF.

MIRKA

KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finland
TIf +358 20 760 2111
Faks +358 20 760 2290

Jeppo 14.10.2013 J
Bruksanvisning Viktig

Omfatter: Les og overhold falgende, Riktig Les bruksanvisningen

bruk av verktoyet, Arbeidsplasser, Ta i bruk neye for installasjon, bruk,

verktoyet, Betjeningsanvisninger, Tabeller service eller reparasjon av

for produktkonfigurasjon/spesifikasjoner, dette verktoyet. Oppbevar

Deleside, Deleliste, Reservedelssett til bruksanvisningen pa et

slipemaskinen, Feilsgkingsveiledning, sikkert og lett tilgjengelig

Serviceanvisninger sted.

Produsent/leverander Pakrevd personlig Inngangsspenning

verneutstyr
Vernebriller, Vernehansker,
Pustemaske, Horselsvern

90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Ytterligere sikkerhetsregler

a) Les og folg handboken “Generelle sikkerhetsregler for elektroverktoy”.

b) Forsiktig! Bal kselen og omsluttende metalldeler kan bli varme under bruk.

c) Forsiktig! Verktayet er ikke elektrisk isolert. Kontroller om det er stramfgrende ledninger, gassror o.l. i
arbeidsomradet for bruk av maskinen.

d) Pase alltid at materialet som skal slipes er godt festet for a forhindre at det beveger seg.

e) Stov kan veere meget lettantennelig. Stevoppsamlingsposen skal rengjeres eller skiftes ut daglig.
Rengjering eller utskifting av posen sikrer ogsa optimal ytelse.

f) Hold hendene unna den roterende slipeskiven under bruk.

g) La aldri verktoyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for & beskytte personer eller gjenstander mot
partikler fra slipemiddel eller skive.

Riktig bruk av verktgyet

Denne slipemaskinen er laget for sliping av alle typer materialer, deriblant metall, tre, stein, plast o.l. ved hjelp av

et slipemiddel som er beregnet pa formalet. Ikke bruk slipemaskinen til andre formal enn det som er spesifisert
uten & konsultere produsenten eller produsentens autoriserte leverander. Ikke bruk underlagsskiver med lavere
arbeidshastighet enn 10 000 omdr./min fri hastighet. Kjglelufthullene pa huset skal alltid vaere utildekkede og rene
for & sikre luftsirkulasjon. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeid som krever at motorhuset dpnes, skal kun utfares av et
godkjent servicesenter.

Arbeidsplasser

Verktoyet er beregnet pa handholdt bruk. Det anbefales alltid & st& pa et fast underlag ved bruk av verktoyet.
Det kan brukes i alle posisjoner, men farst ma brukeren sarge for & sta i en sikker stilling med et godt grep og
i balanse. Brukeren ma ogsa veere oppmerksom pa at slipemaskinen kan utvikle et motmoment. Se kapittelet
"Betjeningsanvisninger”.

Kommeigang

Koble stremledningen til stremforsyningsenheten og den andre enden til stramnettet. Plugg slipemaskinens
likestromsstepsel i stromkontakten. Se Figur 1-2.

Betjeningsanvisninger

1. Kontroller at slipemaskinen er slatt av. Velg et egnet slipemiddel og fest det til underlagsskiven. Sentrer
slipemiddelet pa underlagsskiven.

. Sl pa stremforsyningsenheten med av/pé-bryteren, Figur 2. N& lyser stramforsyningslysdioden grent.

. SIa pa slipemaskinen ved & trykke inn av/pa-knappen, Figur 1. Na lyser lysdioden pa slipemaskinen grent.

. Na kan slipemaskinen startes ved & trykke ned hendelen.

. Hastigheten kan reguleres mellom 4 000 og maks. omdr./min ved & endre hendelens stilling.

. Maks. omdr./min kan reguleres ved & trykke pa RPM+ eller RPM—, Figur 1. For hvert trykk okes eller reduseres
omdreiningstallet per minutt med 1 000 til maksimumsnivéet er nadd. Omdreiningstallet per minutt kan reguleres i
omradet 4 000 til 10 000 omdr./min.

7. Verktoyet har to moduser for regulering av hastigheten. | standardmodus kan hastigheten reguleres lineaert ved

a justere hendelposisjonen. | den andre modusen star hastigheten alltid pa valgte maks. omdr./min nar verktayet
brukes. Du veksler mellom de to reguleringsmodusene ved a trykke samtidig pa RPM+ og RPM-.

8. Verktgyet skal alltid plasseres pa flaten som skal slipes fer det slas pa. Ta alltid verktoyet bort fra arbeidsflaten for det

slas av. Dette vil forhindre at det oppstar hakk i arbeidsflaten pa grunn av for hey hastighet pa slipeskiven.

9. Nér du er ferdig, slar du av slipemaskinen ved a trykke inn av/pa-knappen. Lysdioden pa slipemaskinen lyser ikke

lenger.

o wnN
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Tekniske data

Kompakt elektrisk eksentersliper CEROS150NV

Effekt

Nettspenning

Likest, penning til slip Kin
Hastighet

Bevegelsesdiameter

Stgrrelse pa underlagsskiven

Vekt

Beskyttelsesgrad for stramkilde

Beskyttelsesgrad for slipemaskin

Stoy og vibrasjon

Malte verdier er fastsatt i henhold til EN 60745.

50 W

90-240 VAC

22VDC

4 000-10 000 omdr./min
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Kompakt elektrisk eksentersliper CEROS150NV

Lydtrykkniva (L,)
Lydtrykkniva (Ly,)

Mulig lydmalingsavvik K
Vibrasjonsemisjonsverdi a,

Mulig vibrasjonsemisjonsavvik K

Feilsgkingsveiledning

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Stremforsyningslysdioden lyser ikke nar
slipemaskinen slas pa.

Slipemaskinens lysdiode lyser rgdt og
slipemaskinens hastighet synker til
4000 omdr./min under sliping.

Slipemaskinens lysdiode lyser radt
og omdreiningshastigheten er noe
redusert.

Slipemaskinens lysdiode lyser radt
og omdreiningshastigheten er noe
redusert.

Stromledningen er ikke plugget korrekt
i maskinens stremforsyningsenhet eller
stikkontakten.

Sikring gatt.

For stor langvarig belastning.

Temperaturen i slipemaskinen er for hoy.

For stor langvarig belastning.

For stor kortvarig belastning.

Koble til korrekt.

Skift sikringen.

Bruk mindre belastning. SIa av stremmen.
Vent i 5 sekunder. SIa den pa igjen.

La slipemaskinen ga med mindre
belastning en stund, sa vil slipemaskinen
oke hastigheten igjen.

Bruk mindre belastning, sa vil lysdioden
automatisk skifte til grent.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Instrukcje dot. uzytkowania
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Deklaracja zgodnosci

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlandia

niniejszym oswiadcza, ze Elektryczna Szlifierka Oscylacyjna 32 mm, 10 000 obr./min. (patrz,Konfiguracja i
specyfikacje produktu’, tabela dotyczaca niniejszego modelu), ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna

z wymaganiami ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw normatywnych EN ISO: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 zgodnie z wymogami dyrektyw 98/37/WE (do 28.12.2009 r.), 2006/42/WE (od 29.12.2009 r.) oraz

2004/108/WE.

Jeppo 14.10.2013 r.

MIRKA

20

_/

Instrukcje dla operatoréw

Podrecznik zawiera nastepujace rozdziaty:
Przeczytaj i zastosuj, Wtasciwe uzytkowanie
narzedzia, Stanowiska robocze, Serwisowanie
urzadzenia, Instrukcje dot. uzytkowania,
Konfiguracja i specyfikacje produktu, Rysunki
czesci, Wykaz czesci, Czesci zamienne do
szlifierki, Instrukcja naprawy, Instrukcje dot.
serwisowania

Wazne!

Przed przystgpieniem do
montazu, uzytkowania,
serwisowania lub
naprawy narzedzia, nalezy
zapoznac sie z niniejsza
instrukcja. Przechowu;j
instrukcje w bezpiecznym,
tatwo dostepnym

miejscu i zachowaj ja do
wykorzystania w przysztosci.

C€

Producent/Dystrybutor
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlandia
Tel. +358 20 760 2111
Faks +358 20 760 2290

Wymagane srodki

ochrony osobistej

Okulary ochronne, Rekawice
ochronne, Maski oddechowe,
Ochronniki stuchu

Napiecie wejsciowe
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Dodatkowe ostrzezenia dot. bezpieczenstwa

a) Przeczytaji zastosuj sie do Podrecznika Bezpiecznej Obstugi Elektronarzedzi.

b) Uwaga! Wywazarka walu napedowego i otaczajace ja metalowe elementy moga sie nagrzewac podczas
dziatania.

c) Uwaga! Narzedzie nie jest zaizolowane. Przed rozpoczeciem dziatania upewnij sig, ze w obszarze pracy nie
ma zadnych elementéw bedacych pod napigeciem, elementéw instalacji gazowej itp.

d) Za kazdym razem upewnij sig, ze obrabiany material jest stabilnie przymocowany i nie porusza sie.

e) Pytjest wysoce tatwopalny. Worek na pyt powinien by¢ codziennie czyszczony lub wymieniany. Czyszczenie
lub wymiana worka na pyt zapewnia takze optymalne dzialanie urzadzenia.

f) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki..

g) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzadzenia bez podjecia Srodkéw ostroznosci wzgledem oséb
postronnych i pobliskich przedmiotéw znajdujacych sie w zasiegu pracy, aby zapobiec oderwaniu sie
podkiadki lub materiatu sciernego.

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Szlifierka zostata zaprojektowana do szlifowania wszystkich rodzajéow materiatu, np.: metali, drewna, kamienia,
tworzyw sztucznych itp., przy wykorzystaniu opracowanych specjalnie do tego celu materiatéw sciernych. Nie uzywaj
szlifierki do celéw innych niz wyszczegélnione bez konsultacji z producentem lub autoryzowanym dystrybutorem.

Nie uzywaj podktadek, ktérych predkos¢ robocza jest mniejsza niz 10 000 obr./min. Aby zapewni¢ odpowiednig
cyrkulacje powietrza, upewnij sie, ze chtodzace kanaty wentylacyjne umieszczone na obudowie sg czyste i nic ich nie
blokuje. Prace konserwacyjne lub naprawcze wymagajace otwarcia obudowy powinny by¢ wykonywane jedynie przez
serwisantow autoryzowanego centrum obstugi.

Stanowiska robocze

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z urzadzeniem zaleca sie stac stabilnie na twardym podtozu.
Maszyne mozna obstugiwac¢ w kazdej pozycji, jednak przed kazdym uruchomieniem operator powinien ustawi¢ sie w
stabilnej pozycji i mocno uchwyci¢ urzadzenie, bedac Swiadomym ryzyka wystapienia reakcji momentu obrotowego.
Patrz rozdziat, Instrukcje dot. uzytkowania”

Rozpoczecie pracy
Podtacz jedna czes¢ kabla zasilajacego do zasilacza a druga do gniazda sieci elektrycznej. Podigcz wtyczke DC szlifierki
do gniazda DC w zasilaczu. Patrz Rysunki 1-2.

Instrukcje dot. uzytkowania

1. Upewnij sig, ze szlifierka jest wylaczona. Wybierz odpowiedni materiat Scierny i przymocuj go do podktadki. Upewni

sig, ze materiat jest dobrze wycentrowany.

. Wiacz zasilacz za pomoca przetacznika WE/Wyt. (Rys. 2). Dioda na zasilaczu zapali sie na zielono.

. Whacz szlifierke za pomoca przycisku Wt/Wyt. (Rys 1). Dioda na szlifierce zapali sie na zielono.

. Szlifierke mozna teraz uruchomié za pomoca przetacznika dzwigniowego.

. Predkos¢ obrotowa mozna regulowac w zakresie pomiedzy 4000 obrotéw a maksymalng predkoscig urzadzenia,

zmieniajac w tym celu pozycje przetacznika dzwigniowego.

6. Maksymalna predkos¢ obrotéw mozna regulowac za pomoca przyciskoéw RPM+ i RPM- (patrz Rys. 1). Kazde
nacisniecie dodaje lub odejmuje 1000 obr. do momentu osiggniecia okreslonego limitu. Predkos$¢ obrotowa mozna
regulowac w zakresie od 4000 do 10 000 obr./min.

7. Urzadzenie obstuguje dwa tryby kontroli predkosci. W trybie domysinym predkos¢ jest dostosowywana zgodnie z
pozycja przetacznika dzwigniowego. Drugi tryb ustala podczas pracy urzadzenia maksymalna predkos¢ obrotowa.
Przetaczanie pomiedzy dwoma trybami kontroli predkosci jest mozliwe za pomocg réwnoczesnego nacisnigcia
przyciskéw RPM+ i RPM-.

8. Podczas szlifowania, przed uruchomieniem narzedzia za pomoca przetacznika dzwigniowego, zawsze umieszczaj
je na obrabianym materiale. Przed wylgczeniem urzadzenia, odsun je od obrabianego materiatu. Takie podejscie
zapobiegnie powstawaniu ztobier zwigzanych z nadmierna predkoscia dziatania materiatu Sciernego.

9. Po zakonczeniu pracy, wylgcz szlifierke naciskajac przycisk Wt/Wyt. Dioda na szlifierce wytaczy sie

v b wN
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Kompaktowa Elektryczna Szlifierka Oscylacyjna CEROS150NV

Moc

Napiecie sieciowe
Napiecie DC szlifierki
Predkosc obrotowa
Orbita

Rozmiar podktadki
Waga

<

ien ochrony przeci

Stopien ochrony szlifierki

P )

50 W

90-240 VAC

22VDC

4000-10 000 obr./min.
5,0 mm

@32mm

5879

|

®

Informacje dot. hatasu i drgan

Pomiar zostat wykonany zgodnie z norma EN 60745.

Kompaktowa Elektryczna Szlifierka Oscylacyjna CEROS150NV

Poziom ci$nienia akustycznego (L,,)

Poziom mocy akustycznej (Ly,)

= $¢ pomiaru dzwiku K
Wartos¢ emisji drgan a,

Niepewnos¢ pomiaru drgan K

Instrukcja naprawy

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Dioda zasilacza nie $wieci si¢, mimo ze
zasilacz jest wiaczony.

Dioda szlifierki pali si¢ na czerwono a
szlifierka podczas szlifowania zwalnia
do ponizej 4000 obr./min.

Dioda szlifierki pali sie na czerwono a
predkos¢ obrotowa jest nieco nizsza.

Dioda szlifierki pali si¢ na czerwono a
predkos¢ obrotowa jest nieco nizsza.

Kabel zasilajacy nie jest prawidtowo
podiaczony do zasilacza lub gniazda sieci
elektrycznej.

Uszkodzony bezpiecznik.

Zbyt duze dtugotrwate obciazenie.

W szlifierce panuje zbyt wysoka
temperatura. Zbyt duze dtugotrwate
obciazenie.

Zbyt duze krétkotrwate obciazenie.

Podtacz kabel prawidtowo.

Wymien bezpiecznik.

Zmniejsz obcigzenie. Odtacz szlifierke od
pradu.

Odczekaj 5 sekund. Wiacz szlifierke
ponownie.

Na jaki$ czas zmniejsz obciazenie szlifierki,

powinna znéw przyspieszy¢ swoje
dziatanie.

Zmniejsz obcigzenie, dioda automatycznie
zmieni kolor na zielony.
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32mm (1in.)

Instrucdes de operagao
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Declaracao de conformidade

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlandia

Declaramos sob nossa Unica responsabilidade que o produto Lixadeira Orbital Aleatéria Elétrica de 32 milimetros e
10.000 RPM (Consulte informagdes sobre o produto/Tabela de especificagdes do modelo especifico) a que se refere
esta declaragdo esta em conformidade com o seguinte padrao ou outro documento normativo EN ISO: EN 60 745,
EN 55014, EN 61 000 de acordo com os regulamentos 98/37/CE (até 28 de dezembro de 2009), 2006/42/CE (de 29

de dezembro 2009), 2004/108/CE.

Jeppo 14/10/2013

MIRKA

ET

S

Instrucées do operador

Inclui: Leia e mantenha a conformidade com
o uso adequado da ferramenta, estacdes

de trabalho, colocagao da ferramenta em
servico, instrugdes de operacao, tabelas de
configuragdo/especificagdes dos produtos,
pagina de pecas, lista de pecas, kits de pecas
sobressalentes da lixadeira, guia de solu¢do
de problemas, instru¢des de manutengao

Importante

Leia estas instrugdes com
atencdo antes de instalar,
operar, realizar manutencdo
ou reparar esta ferramenta.
Guarde estas instru¢des em
um local seguro e de facil
acesso.

C€

Fabricante / Fornecedor
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlandia
Tel. +358 20 760 2111

Fax +358 20 760 2290

Equipamento de protecao
individual exigido

Oculos de seguranga, luvas
de seguranga, mascaras
respiratérias e protecdo para
ouvidos

Tenséo de entrada
90-240V CA

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Avisos de seguranca adicionais

a) Leia e mantenha conformidade com o manual de Avisos gerais de seguranca da ferramenta.

b) Cuidado! O eixo de compensacao e suas pecas de metal podem aquecer durante o uso.

c) Cuidado! A ferramenta nao é eletricamente isolada. Verifique se ha pontos com energia elétrica ativa,
tubulagdes de gas no local de trabalho, etc., antes da operacgao.

d) Certifique-se sempre de que o material a ser lixado esteja preso com firmeza para evitar a movimentacao.

e) A poeira pode ser altamente inflamavel. O saco coletor de poeira deve ser limpo ou substituido diariamente.
A limpeza ou a substitui¢iao do saco coletor também garante melhor desempenho.

f) Mantenha as méaos longe do suporte giratdrio durante o uso.

g) Néao deixe que a ferramenta acelere liviemente sem tomar precaucdes para proteger pessoas e objetos
proximos no caso de abrasao ou liberacao do suporte.

Uso adequado da ferramenta

Esta lixadeira foi projetada para lixar todos os tipos de materiais, como metais, madeira, pedra, plastico, etc., usando
um abrasivo especialmente destinado para esta finalidade. Nao use esta lixadeira para nenhuma outra finalidade
além da especificada sem consultar o fabricante ou o fornecedor autorizado do fabricante. N&o use suportes de
apoio que tenham uma velocidade operacional inferior a 10.000 RPM de velocidade livre. Mantenha as saidas de ar
de resfriamento do compartimento limpas e sem obstrugdes para garantir a circulagao do ar. Qualquer trabalho de
manutencao ou reparo que exija abertura do compartimento do motor deve ser realizado somente por um centro de
servico autorizado.

Estacoes de trabalho

A ferramenta é destinada para ser operada como uma ferramenta portatil. Recomenda-se que a ferramenta seja
sempre usada sobre uma estrutura sélida. Ela pode estar em qualquer posicdo, mas durante o uso, o operador deve
estar em uma posi¢do segura com uma empunhadura e base firmes, e estar ciente de que a lixadeira pode desenvolver
uma reagao ao torque. Consulte a secdo “Instrucdes de operacao”.

Como comecar

Conecte o cabo de energia a unidade de fornecimento e conecte a outra extremidade a rede elétrica. Conecte o plugue
CC da lixadeira a tomada de energia CC. Consulte a Figura 1-2.

Instrugoes de operacao

1. Certifique-se de que a lixadeira esteja desligada. Selecione um abrasivo adequado e fixe-o no suporte de apoio.
Certifique-se de que esteja posicionado no centro do suporte.

. Ligue a unidade de fornecimento de energia na chave Liga/Desliga (Figura 2). O LED de fornecimento de energia

ficara verde.

. Ligue a lixadeira pressionando a chave Liga/Desliga (Figura 1). O LED da lixadeira ficara verde.

. Alixadeira pode agora ser iniciada pressionando a alavanca.

. A velocidade pode ser ajustada entre 4.000 e a configuragdo méaxima de RPM alterando a posi¢éo da alavanca.

. A RPM méxima pode ser ajustada pressionando RPM+ ou RPM- (Figura 1). Ao pressionar as teclas, 1.000 RPM séo

adicionadas ou removidas até atingir o limite. A RPM pode ser ajustada entre o intervalo de 4.000 a 10.000 RPM.

7. A ferramenta tem dois modos de controle de velocidade. No modo padrao, a velocidade é ajustada linearmente ao
alterar a posicao da alavanca. No outro modo, a velocidade permanece fixa na RPM maxima quando a ferramenta
estiver funcionando. Quando as teclas RPM+ e RPM- sdo pressionadas simultaneamente, a ferramenta alterna entre
os dois modos de controle.

8. Ao lixar, sempre coloque a ferramenta na area de trabalho antes de ativa-la pressionando a alavanca. Sempre retire
a ferramenta da drea de trabalho antes de desliga-la. Isso evitara o cinzelamento da superficie de trabalho devido ao
excesso de velocidade do abrasivo.

9. Ao terminar de lixar, desligue a lixadeira pressionando a chave Liga/Desliga. O LED da lixadeira desligara.

N
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Dados técnicos
Poténcia 50W
Tensao elétrica 90-240V CA
Tenséo CC para a lixadeira 22V CC
Velocidade 4.000-10.000 rpm
Orbita 5,0 mm
Tamanho do suporte de apoio @32mm
Peso 5879

Grau da protegao do fornecimento de energia |

Grau de protecao da lixadeira @

Informacgoes sobre ruido e vibragao

Os valores medidos sao determinados de acordo com a norma EN 60745.

Lixadeira Orbital Aleatéria Elétrica Compacta CEROS150NV

Nivel de presséao sonora (L,,) 47,4 dB(A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,) 58 dB(A)
Incerteza de medigao de som K 2dB
Valor de emissao de vibragao a, 1,8 m/s?
Incerteza de emissao de vibragao K 1,5 m/s?

Guia de solucao de problemas

O LED do fornecimento de energia nao O cabo de alimentagao nao esta Conecte-o corretamente.
acende ao ligar. conectado adequadamente a unidade

de fornecimento de energia ou a tomada

elétrica.

Fusivel com defeito. Substitua o fusivel.
O LED da lixadeira esta vermelho e a Carga longa muito pesada. Utilize uma carga mais leve. Desligue a
ferramenta diminui para 4.000 RPM energia.
ao lixar. Aguarde 5 segundos. Ligue novamente.
O LED da lixadeira esta vermelho e a A temperatura da lixadeira esta muito alta.  Reduza a carga da lixadeira por alguns
RPM foi levemente reduzida. Carga longa muito pesada. momentos e ela devera acelerar

novamente.

O LED da lixadeira esta vermelho e a Carga curta muito pesada. Utilize uma carga mais leve e o LED ficara
RPM foi levemente reduzida. verde automaticamente.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Instructiuni de operare
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Declaratie de conformitate

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlanda

declaram pe propria raspundere ca produsul Masina de slefuit orbitald electrica speciald de 32 mm 10.000 RPM
(Consultati tabelul ,Configuratie/specificatii produs”in privinta anumitor modele) la care se refera declaratia
conform urmatoarelor standarde sau documente normative EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 conform
reglementarilor 98/37/CE (péna pe 28 dec. 2009), 2006/42/CE (de la 29 dec. 2009), 2004/108/CE.

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

AN

J

Instructiuni pentru operator

Sunt incluse: Va rugam sa cititi si sa respectati,
Utilizarea corespunzatoare a sculei, Statii de
lucru, Punerea sculei in functiune, Instructiuni
de operare, Configuratia produsului/Tabele
de specificatii, Pagina componentelor, Lista
componentelor, Kituri de piese de schimb
pentru masina de slefuit, Ghid de depanare,
Instructiuni de service

Important

Cititi cu atentie aceste
instructiuni inainte de
instalarea, operarea,
intretinerea sau repararea
acestei scule. Pastrati aceste
instructiuni intr-o locatie
accesibila si sigura.

C€

Producator/Furnizor
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlanda
Tel. +358 20 760 2111

Fax +358 20 760 2290

Echipament de protectie
personala obligatoriu
Ochelari de protectie,
madnusi de protectie, masti
respiratorii, protectie
auditiva

Tensiunea de intrare
90-240V ca.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Avertismente de siguranta suplimentare

a) Cititi si respectati manualul ,Avertismente de siguranta generale pentru scule electrice”

b) Atentie! Tija de echilibru si piesele de metal inconjuratoare pot deveni calzi/fierbinti in timpul utilizarii.

c) Atentie! Scula nu este izolata electric. Inainte de utilizare, verificati daci in zona de lucru existi piese sub
tensiune, conducte de gaz etc.

d) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia.

e) Praful poate fi foarte inflamabil. Punga de colectare a prafului trebuie curatata sau inlocuita zilnic. Curatarea
sau inlocuirea pungii garanteaza si performanta optima.

f) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

g) Nu lasati scula in rotatie libera fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror persoane sau
obiecte de pierderile de materialul abraziv sau de disc.

Utilizarea corespunzatoare a sculei

Aceasta masina de slefuit este proiectata pentru slefuirea tuturor tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn,
piatra, materiale plastice etc. folosind hartie abraziva proiectata in acest scop. Nu utilizati aceasta masina de slefuit
pentru alte scopuri decat cele specificate, fard a consulta producatorul sau furnizorul autorizat de acesta. Nu utilizati
discuri de sprijin care au o viteza de lucru mai mica de 10.000 RPM in rotatie libera. Orificiile de aer de racire de pe
carcasa trebuie desfundate si curatate pentru a garanta circularea aerului. Orice lucrare de intretinere sau reparatie
pentru care trebuie deschisa carcasa motorului se poate efectua doar de catre un centru de service autorizat.

Statii de lucru

Aceasta sculd este proiectatd pentru a fi utilizatd manual. Este recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o
podea solida. Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta, operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie
sigurd, cu priza bung, avand un echilibru stabil si cunoscand ca masina de slefuit poate dezvolta o reactie la cuplu.
Consultati sectiunea, Instructiuni de operare”.

Instructiuni pentru prima utilizare

Conectati cablul electric la unitatea de alimentare si conectati celalalt capat la alimentarea la retea. Conectati stecherul
de c.c. al masinii de slefuit la priza electrica de c.c. Consultati Figura 1-2.

Instructiuni de operare

1. Asigurati-va ca masina de slefuit este oprita. Selectati un material abraziv potrivit si fixati-I pe discul de sprijin. Aveti
grija sa centrati materialul abraziv pe acesta.

2. Porniti unitatea de alimentare cu ajutorul comutatorului de pornire/oprire, asa cum apare in Figura 2. LED-ul pentru
alimentare este acum verde.

3. Porniti masina de slefuit cu ajutorul butonului de pornire/oprire, asa cum apare in Figura 1. LED-ul pentru masina de
slefuire este acum verde.

4. Masina de slefuit se poate porni prin apasarea manetei.

5. Turatia poate fi reglata intre 4.000 si turatia maxima prin reglarea pozitiei manetei.

6. Turatia maxima poate fi reglata prin apdsarea butoanelor RPM+ sau RPM- Figura 1. La fiecare apdsare, turatia creste
sau scade cu 1.000 RPM pana ajunge la una din limite. Turatia poate fi reglatd in intervalul 4.000-10.000 RPM.

7. Scula electricd dispune de doud moduri de controlare a turatiei. In modul implicit, turatia poate fi reglata liniar prin
reglarea pozitiei manetei. In celalalt mod, turatia este intotdeauna adaptata la turatia maxima reglata atunci cand
scula electrica functioneaza. Prin apdsarea simultand a tastelor RPM+ si RPM- scula electricd comutd intre doud
moduri de control.

8. Cand slefuiti, agezati intotdeauna scula pe suprafata de lucru, apoi porniti-o. iIndepartati intotdeauna scula electrica
de pe suprafata de lucru inainte de oprire. Acest lucru va preveni crestarea suprafetei de lucru din cauza vitezei
excesive a materialului abraziv.

9. Dupa ce terminati operatiunea de slefuire, opriti masina, apasand pe butonul de pornire/oprire. LED-ul pentru
masina de slefuire este acum oprit.
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Date tehnice

Masina de slefuit orbitala elec

Putere

Tensiune de alimentare la retea

Te

c.c. pentru de slefuit
Turatie

Orbita

Dimensiunea discului de sprijin
Greutate

Grad de protectie electric

Grad de protectie a masinii de slefuire

CEROS150NV

50 W

90-240V ca.

22V cec.
4.000-10.000 rpm
5,0 mm

@32mm

5879

|

®

Informatii despre zgomot si vibratii

Valorile masurate sunt determinate conform EN 60745.

Masina de slefuit orbitala elec

Nivel de presiune al sunetului (L;,)
Nivel de putere a sunetului (Ly,)
Coeficient de variatie a masuratorii K

Valoarea emisiilor de vibratii a,,

Coeficient de variatie a emisiilor de vibratii K

Ghid de depanare

CEROS150NV
47,4 dB(A)

58 dB(A)

2dB

1,8 m/s?

1,5 m/s?

Nu se aprinde LED-ul pentru alimentare
la pornire.

LED-ul pentru masina de slefuit este
rosu si masina de slefuit incetineste la
4000 RPM cand slefui

LED-ul masinii de slefuit este rosu si
turatia este usor redusa.

LED-ul masinii de slefuit este rosu si
turatia este usor redusa.

Cablul nu este conectat corect la unitatea
de alimentare electrica sau la priza de
retea.

Siguranta este arsa.

Sarcina pe termen lung prea mare.

Temperatura este prea mare pentru masina
de slefuit. Sarcina pe termen lung prea
mare.

Sarcina pe termen scurt prea mare.

Conectati-l corespunzator.

Tnlocuiti siguranta.

Utilizati o sarcina mai mica. Opriti
alimentarea.
Asteptati 5 secunde. Porniti-o din nou.

Reduceti sarcina masinii de slefuit pe o
perioada de timp, iar masina de slefuit isi
va recapata turatia.

Reduceti sarcina si LED-ul se va face verde
din nou automat.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

PYKOBO,EI,CTBO no 3KcnnyaTaunmn
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HDeknapauunsa coorseTcTBMA

Komnaumna KWH Mirka Ltd, 66850, Menno (Jeppo), ®uunaugus
OTBETCTBEHHO 3afABNAET, UTO ANEKTpUUecKas POTOpHO-op6rTanbHas WNdOoBanbHas MalWmMHa C JUAMETPOM
nofoLWBbl 32 MM 1 CKOPOCTbIO BpalleHuna 10 000 06./MUH (CM. TabnnLy TEXHUYECKUX XapaKTePUCTUK ANns
KOHKPETHOW MOZeNN) COOTBETCTBYET TPEOOBaHUAM CNefyIoLyX CTaHAAPTOB U MHbIX HOPMATUBHbIX AOKyMeHTOB EN
1SO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 B COOTBETCTBMM C TpebOBaHUAMM cTaHAapTos 98/37/EC (ao 28 gekabps 2009 r.)
1 2006/42/EC (HaumHas ¢ 29 pekabps 2009 r.), 2004/108/EC.

Wenno, 14.10.2013

MIRKA

T
A0

J

PyKoBoACTBO No 3KcnayaTaunmn
HacTosLee pykoBOACTBO BKIIOYaeT B cebA
cnepyowme pasgaensl: <HopmatreHas
OKyMeHTaLwA», <HasHaueHmne», <Pabouee
mecTo», «BBOpA B aKCNNyaTaumio»,
«3KcnnyaTaums», «KoHourypauma n
TeXHUYECKMNe XapakTepucTukuy, «M3penne B
pa3obpaHHOM Buaey, «MepeyeHb aetanei,
«Habopbl 3anyacTei nonnposanbHoOn
MaLUVHBbI», «YCTpaHEeHNe HeNCNPaBHOCTEN»,
«TexHnyeckoe 06CnyKMBaHNE 1 PEMOHT.

BHumanue!

Mepep Hauanom No6bix
paborT, cBA3aHHbIX C
MOHTaXOM, SKCryaTaumei,
TEXHUYECKM
obcnyvBaHNEM 1
PEMOHTOM AaHHOTO
n3penus, HeobxoaMmo
BHMMATENIbHO 03HAKOMUTbCA
C HaCTOALLMM PYKOBOACTBOM.
PyKoBOACTBO AOMKHO
XPaHWUTBLCA B HAAEXKHOM 1
NerkofoCTynHOM MecTe.

C€

MNpoussoaunTenn / nocTaBWmnK
Komnanua KWH Mirka Ltd.

66850, Mlenno (Jeppo), OuHnaxauns
Ten.: +358 20 760 2111

Qakc: +358 20 760 2290

Heo6xogumbie cpeacTBa
NHAWBUAYANbHON 3aLMNTbl
3aluTHbIE 0YKK, paboune
PYyKaBuLbl, pecnunpaTopsl,
CpeACTBa 3alKTbl OPraHoB
cnyxa

HanpsaxeHne nutanusa
90-240 B nepem.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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AOHOHHMTeﬂbeIe npaswia TeXHNKN 6e3onacHoCcTI

a) MNepepn Hayanom pa6oT HE06XO0AMMO 03HAKOMUTBLCA C O6LWVIMY NPaBUIaMN TEXHUKN 6e30nacHoCTI nNpu
paboTe c MexaHM3MPOBaHHbIM MHCTPYMeHTOM. B npouiecce pa6oTbl Heo6xoaMMoO cTporo cobnioaaTtb
yKasaHHble npaBuna.

BHumanue! B npouecce pa6oTbl ypaBHOBELLVBAIOWMIA Ban U CMeXHble MeTa/lnvecKune getanyu moryT

HarpeBaTbcs.

B) BHuMaHume! B KOHCTPYKLMM yCTPOICTBa He MPeAYCMOTPEHa dleKTpuyeckan nsonayva. Nepepn Hayanom
paboT Heo6Xx0AMMO Y0CTOBEPUTBLCS, YTO B 30HE PaGOT OTCYTCTBYIOT J/IeKTpUUYeCcKe NpoBoga noa
Hanps)<eHuem, rasosbie Tpy6bl 1 T.N.

d) Mepea Hauanom pa6boT HEO6XOAMMO YAOCTOBEPUTLCA, YTO O6pabaTbiBaeMbiii NpeAMeT HaieXKHO 3aKpernieH
BO n36exaHue ero cMelleHnsA.

e) Mbib MOXeT 6bITb NEerkoBoc i1 Mewok: 6op nblsiecoca AOMKEH ONOPOXKHATbLCA
wnu TbCA 3l o.N npouero, 3To Heo6xop| Aansa obec MaKCc 7
NpPON3BOAUTENIbHOCTU YCTPOIACTBA.

f) B npouecce pa6oTbl He06X0ANMO AepKaTb PYKU Ha AOCTaTOYHOM YA oT Bp

9

6

wjalowerocs Ancka.
He cnepyet nonyckaTb cBo60AHOro BpaleHNUA ANCKa MHCTPYMEHTa, He o6ecneuns npeaBapnTenbHO
3alMTy NPUCYTCTBYIOWMNX JINLL U OKPYXKaloWMX NpeAMETOB OT BO3MOXKHOTO pa3neTa abpasmnBHoOro
MaTepuana u AUcKa-noAoLBbI.

HasHaueHue

HacToAwas wnndosanbHasa MalMHa NpefHasHauYeHa And WiMdoBaHUA MaTepranos BCEX TUMOB, B T.U. METANOB,
APEeBECUHbI, KaMH#, NNacTMacc 1 T.4., C UICNONb30BaHNEM CrieLnanbHO NpeHa3HauYeHHbIX 1A 3TOro abpasuBHbIX
MaTepuanos. 3anpeLLaeTca 1Cnonb3oBaTh WANPOBabHYIO MaLLVHY B NIOObIX MHBIX Lienax 6e3 cornacoBaHnaA
npowvssoauTenem Unn oduLManbHbIM AUNepom. 3anpeLyaeTcs Cnonb3oBaTh C AaHHOW MaLLMHOWM ANCKU-MOAOLBbI,
paccunTaHHble Ha CKOPOCTb BpallieHKs 6e3 Harpysku meHee 10 000 06./MvH. [ina obecneyeHna Hagexallero
OXNAXAEHNA YCTPOICTBA BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA B €r0 KOPyce AOMKHbI OCTaBaTbCsA OTKPbITbIMU. Bce

BUAbI TEXHNUYECKOTO 06CNYXXIBaHUA M PEMOHTa B MPefenax Kopryca 3NeKTPoABUraTeNa JOMKHbI BbINOMHATLCA
YNOIHOMOYEHHBIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM.

Pa6bouyee mecto

[laHHbI MIHCTPYMEHT ABNAETCA PYUHbIM. HacToATeNbHO pekomMeHayeTca paboTaThb C MHCTPYMEHTOM, CTOA Ha TBEPAOM
nony. B npouecce paboTbl NONOXeHME NHCTPYMEHTa MOXeT 6biTb Nt06bIM. OAHAKO B TeUeHe BCero BpeMeHU paboTbl
HEOOXOAMMO COXPaHATb YCTONUMBOE NONOXKeHMe. [1py STOM cneflyeT HaAeXKHO yAepK1BaTb MHCTPYMEHT 1 TBEPAO

CTOATb Ha Horax. Takxke HeobxoaMmo YuunTbIBaTb BO3MOXHOCTb OTAAYN OT UHCTPYMEHTA. Cm. pasgen «3Kcnnya'rau,mq».

Hauano pa6otbi

MoaKoUMTb Kabenb SNEKTPONUTAHMUA K GIIOKY MUTAaHWSA YCTPOWNCTBA. BCTaBUTb BUIKY Kabens B S1eKTPUYECKYIo
po3eTKy. BcTaBUTb BUSKY Kabens MOCTOAHHOTO HanpsXXeHUA WNPOBaNbHOW MaLINHbI B THE3A0 NMOCTOAHHOTO
HanpsxeHua 6noka nutanma, Cm. puc. 1-2.

dKcnnyatauua

1. YBOCTOBEpUTbLCS, UTO MUTaHUE YCTPONCTBO OTKOUYEeHO. BbibpaTb noaxonawmint abpasuBHbI MaTepuan 1 3akpenutb
€ro Ha AncKe-noAoLBe. YA0CTOBEPUTHCSA, YTO abpasnBHbIN MaTepuan Hafnexallym 06pa3om OTLEHTPUPOBaH
OTHOCUTENIbHO ANCKa-NOAOLLBbI.

2. BknouuTb 610K NTaHKUA YCTPOICTBa, BOCMONb30BaBLLMCh BbIK/lOUaTeNeM 3nekTponuTaHua (puc. 2). B pesynbrate
CBETOAMNOAHbIN NHAVKATOP 610Ka NUTaHNA OyaeT CBETUTLCA 3e/1eHbIM CBETOM.

3. BknouuTb WndOoBanbHY MallVHy, BOCNONb30BaBLUMCL KHOMKOW BKtoyeHnsa On/Off (puc. 1). B pesynbrate
CBETOAVOAHDIN MHANKATOP WANGOBaNbHOW MalLMHbI GYAET CBETUTLCA 3€/1eHbIM CBETOM.

4. [ins 3anycka yCTpONCTBa HaXaTb pblyar.

5. CKOpOCTb BPALLEHNA FONOBKM MOXET PErynMpoBaTbCA C MOMOLLbIO pblyara B npeaenax ot 4 000 06./MUH [0
MaKC/MasbHOrO YCTaHOBNEHHOIO 3HaUeHWA.

6. MaKcrmanbHoOe 3HaueHVie CKOPOCTM BPaLLEHUA FOIOBKM MOXET GbiTb YCTAHOBIEHO C MOMOLLbIO KHOMOK RPM+ 1

RPM- (cm. puic. 1). Kaxxpoe HaxaTue KHOMKY M3MEHAET CKOPOCTb BpalleHna Ha 1000 06./MVH B npefenax AuanasoHa
oT4 000 go 10 000 06./MVH.

7. B KOHCTPYKLMV YCTPOIICTBa NpefyCMOTPEHbI iBa PEXUMa PErysIMpOoBaHnA CKOPOCTU. B pexume no ymonuaHuo
CKOPOCTb JINHENHO PEryMPYeTCcaA C MOMOLLbIO pbluara. B anbTepHaTVBHOM peXXvimMe NOCTOAHHO NOAAePKUBAETCA
MaKCMManbHOE YCTaHOBJIEHHOE 3HaUeHMe CKOPOCTU. MepeKnioueHre MeXy PeXMMammn OCyLeCTBAAETCA NyTeM
OfHOBPEMEHHOTO Ha)kaTuA KHonok RPM+ 1 RPM-.

8. Mepep 3anycKoMm yCTPONCTBa HEOOXOANMO YCTaHOBUTbL ero Ha obpabaTbiBaeMyto NOBEPXHOCTD. [0 3aBepLueHUn
wnndoBaHUA cieflyeT BHauasne ybpaTb MHCTPYMEHT € 06pabaTbiBaeMO MOBEPXHOCTU M NINLLb 3aTeM OTKJIIOUNTb ero.
370 NO3BONUT 136eXaTb 06pa3oBaHMA 6OPO3A Ha 06pabaTbiBaeMON MOBEPXHOCTUN BCIEACTBME YPE3MEPHO BbICOKOMN
CKOPOCTU BpalleHUA abpasvBHOro Matepurana.

9. lMocne okoHYaHVA PaboT cieflyeT OTKIOUYMTL YCTPONCTBO NYTEM HaXXaTuA KHOMKU BKoueHna On/Off. B pesynbrate
CBETOAMNOAHbIN NHAVKATOP LANGOBaNbHON MaLLHbI MOracHeT.
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TexHnuYecKne xapaKTepucTukin

KomnaKTHas 3neKTpuyecKas poTopHo-

op6uTtanbHan wWnndoBanbHaa MalnHa CEROS150NV
MouwHocTb, BT 50
HanpsaxxeHne nutanus, B nepem. 90-240
BbixoaHoe HanpsKeHne 6noka nutaHus, B nocr. 22

CKOpOCTb BpalLeHMsA rosioBKK, 06./MUH 4.000-10 000
Op6uTta, Mm 5,0

[AvnameTp ANCKa-NnoAoLWBbI, MM 150

Macca, r 587

Knacc sawutbi 610Ka nuTaHms |

Knacc 3awubi wnngoBanbHON MalnHbI @

YpoBHU WyMa 1 BUGpaumnn

McnbiTaHnA NpoBOAWANCH B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMM cTaHfAapTa EN 60745,

KomMnaKTHaA aneKTpuyeckas poTopHo-

op6uTtanbHas wnndoBanbHaA MalnHa CEROS150NV
3BykoBoe aaBneue L, AB (A) 474
3ByKoBas MOWHOCTb Ly, AB (A) 58

Morp Tb p y , a6 2
BubpoyckopeHue a,, m/c? 1,8
MorpewHocTn p poycKop K, m/c2 1,5

YcTpaHeHne HemcnpaBHOCTEN

Mpu BKAOUeHNM 6/10Ka NTaHUA He Bunku Kabens nuTaHUs He BCTaB/eHbl BcTaBUTb BUIKM Hapsexalumm o6pasom
3aropaeTcs cBe 7 TOp Anexalymm o6pasom B rHesfo 61oka
MUTaHUA U B 3IEKTPUUECKYIO PO3ETKY

MpepoxpaHuTenb HemcnpaseH 3ameHunTb NpefoxpaHnTenb
CeeToAnOAHbI NHAUKATOP Meperpy3ska B TeueHVe ANNTENbHOTO Mcnonb3oBaTb YCTPOCTBO C MeHbLIei
wnn¢oBanbHOI MalNHbI CBETUTCA BpeMeHun Harpy3skoii. OTKNouunTb aneKTponuTaHue.
KpacHbIM cBeToM. CKOpPOCTb BpawleHna MopoxpaTb NATL cekyHA. MoBTOpPHO
ronoBKM B npouecce paborbl ynana go 4 BKJIOUNTb NEKTpONUTaHne
000 06./mMmuH
CBeToAMOAHDIN MHANKaTOP Meperpes Wn$OBaNbHON MaLUMHDI. CHU3UTb Harpy3Ky Ha HeKoTopoe Bpems.
wnn¢oBanbHOI MalNHbI CBETUTCA lMeperpy3ska B TeUeHVe ANNTENbHOTO B pe3ynbrate CKOPOCTb BpalleHnA
KpacHbIM cBeToM. CKOPOCTb BpaleHNA  BpeMeHun BO3pacTeT 0 HOPMa/bHOrO 3HaYeHUA
T ynana TeNbHO
CBeTOAMOAHDIN UHANKATOP Meperpy3ka B Te4eHVe KOPOTKOro Wcnonb3oBaTtb yCTPOWCTBO C MEHbLUEN
wAn¢oBanbHOI MalWNHbI CBETUTCA BpEeMeHN Harpyskoii. B pesynbtare uset
KpacHbIM cBeToM. CKOPOCTb BpaweHnsa CBETOAVOAHOIO MHANKATOPa U3MEHUTCA
T ynana TeNnbHO Ha 3eneHbIn

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Uputstvo za rad
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Izjava o uskladenosti

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finska

prema sopstvenoj odgovornosti izjavljujemo da je proizvod 32 mm 10.000 o/min elektri¢na orbitalna brusilica
dvostrukog dejstva (u odeljku ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda” pogledajte tabelu za odgovaraju¢i model) na
koji se ova izjava odnosi uskladen sa slede¢im standardima ili drugim normativnim dokumentima EN ISO: EN 60 745,
EN 55014, EN 61 000 u skladu s propisima 98/37/EC (do 28. decembra 2009), 2006/42/EC (od 29. decembra 2009)

i2004/108/EC.

Jeppo 14.10.2013.

MIRKA

T

J

Uputstva za rukovaoca

Sadrzi odeljke: Procitajte i primenite, Pravilna
upotreba alatke, Radne stanice, Upotreba
alatke, Uputstva za rad, Tabela konfiguracije/
specifikacija proizvoda, Stranica sa delovima,
Spisak delova, Kompleti rezervnih delova

za brusilicu, Vodic za otklanjanje problema,
Uputstva za servisiranje

Vazno

Pazljivo procitajte ova
uputstva pre postavljanja,
rada, servisiranja ili
popravljanja ove alatke.
Cuvajte ova uputstva

na bezbednom i lako
dostupnom mestu.

Proizvodac / dobavljac¢
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finska

Tel. +358 20760 2111
Faks +358 20 760 2290

Neophodna li¢na

zastitna oprema

Zastitne naocari, zastitne
rukavice, respiratorne maske,
zastita za sluh

Ulazni napon
90-240V AC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Dodatna bezbednosna upozorenja

a) Proditajte i pridrzavajte se priru¢nika,Opsta bezbednosna upozorenja za rad s elektri¢nim alatkama”.

b) Oprez! Uravnotezivac osovine i okolni metalni delovi mogu postati topli, odnosno vru¢i tokom rada.

c) Oprez! Alatka nije elektri¢no izolovana. Pre rada proverite da li u radnoj oblasti postoje delovi pod
naponom, cevi s gasom itd.

d) Uvek osigurajte da materijal koji treba da se brusi bude dobro pricvriéen kako bi se sprecilo njegovo

pomeranje.
e) Prasina moze biti vrlo zapaljiva. Vrecicu za usisavanje prasine treba ocistiti ili zameniti svakog dana. Pored
toga, Ciscenje ili vrecice osigurava optimalne performanse pri radu.

f) Ruke drzite dalje od rotirajuce podloge tokom rada.
g) Ne dozvolite da alatka radi u punoj brzini bez opterecenja ako niste preduzeli mere predostroznosti kako
biste zastitili sve osobe ili predmete od ispadanja brusnog papira ili podloge.

Pravilna upotreba alatke

Ova brusilica je namenjena za brusenje svih vrsta materijala, tj. metala, drva, kamena, plastike itd. pomocu brusnih
papira namenjenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu brusilicu ni za jednu drugu namenu, sem navedene, ako se
niste prvo posavetovali sa proizvodacem ili njegovim ovlas¢enim zastupnikom. Nemojte da koristite potporne podloge
koje imaju radnu brzinu manju od 10.000 o/min brzine bez opterecenja. Ventilacioni otvori za hladenje na kucistu u
svakom trenutku moraju biti slobodni i ¢isti kako bi se osiguralo kruzenje vazduha. Svi radovi na odrzavanju ili popravci
za koje je neophodno otvaranje kucista motora sme da obavlja iskljucivo ovlasceni servisni centar.

Radne stanice

Alatka je namenjena da se koristi kao prenosna alatka. Preporucuje se da alatku koristite samo kada stojite na ¢vrstom
tlu. Alatka moze da se koristi u svakom polozaju, ali pre svake takve upotrebe rukovalac mora da zauzme bezbedan
polozaj, da ¢vrsto drzi brusilicu i stabilno stoji. On mora biti svestan da moze do¢i do nezeljene reakcije brusilice usled
obrtnog momenta. Pogledajte odeljak,,Uputstva za rad”.

Kako poceti?
Prikljucite jedan kraj kabla za napajanje u jedinicu za napajanje, a drugi u uti¢nicu elektricne mreze. Prikljucite DC
utika¢ brusilice u DC uti¢nicu napajanja. Pogledajte sliku 1-2.

Uputstva za rad

1. Osigurajte da brusilica bude isklju¢ena. Izaberite odgovarajuci brusni papir i pricvrstite ga za potpornu podlogu.
Budite pazljivi i centrirajte brusni papir prema njoj.

2. Ukljucite jedinicu za napajanje pomocu prekidaca za ukljucivanje/iskljucivanje prikazanog na slici 2. LED napajanja
e postati zelen.

3. Ukljucite brusilicu tako $to ¢ete pritisnuti taster za ukljucivanje/iskljucivanje prikazan na slici 1. LED napajanja ¢e
postati zelen.

4. Sada mozete da pokrenete brusilicu pritiskom na polugu.

5. Promenom poloZaja poluge mozete da podesite brzinu izmedu 4000 i maksimalnog broja obrtaja u minutu.

6. Maksimalni broj obrtaja u minutu mozete da podesite pritiskom na tastere RPM+ i RPM-, prikazane na slici 1. Svakim
pritiskom dodajete ili oduzimate 1000 obrtaja u minutu dok ne dodete do granice. Broj obrtaja u minutu mozete da
podesite u opsegu od 4000 do 10.000 o/min.

7. Ova alatka poseduje dva rezima upravljanja brzinom. U podrazumevanom rezimu, brzina se moze podesavati
linearno promenom polozaja poluge. U drugom rezimu, brzina je fiksirana na podeseni maksimalni broj obrtaja
uvek kada alatka radi. Prebacivanje izmedu dva rezima upravljanja obavlja se istovremenim pritiskom na tastere
RPM+ i RPM-.

8. Prilikom brusenja, alatku uvek prvo postavite na radnu povrsinu, a zatim je pokrenite. Pre zaustavljanja, alatku uvek
odmaknite od radne povrsine. Tako cete spreciti stvaranje Zlebova na radnoj povrsini usled prevelike brzine brusnog
papira.

9. Kada dovrsite brusenje, iskljucite brusilicu pritiskom na taster za ukljucivanje/iskljucivanje. LED brusilice e se
iskljuiti.
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Tehnicki podaci

Kompaktna elektri¢na orbitalna brusilica

dvostrukog dejstva

Snaga

Mrezni napon

Jednosmerni napon brusilice
Brzina

Orbita

Veli¢ina potporne podloge
Tezina

Stepen zastite napajanja

Stepen zastite brusilice

CEROS150NV

50W

90-240V AC

22V DC
4000-10.000 o/min
50mm

@32mm

5879

|

®

Informacije o buci i vibracijama

Vrednosti su merene prema EN 60745.

Kompaktna elektri¢na orbitalna brusilica

dvostrukog dejstva
Nivo zvucnog pritiska (L)
Nivo zvuénog pritiska (Ly,)

Nepreciznost merenja zvuka K

Vrednost emisije vibracija a,,

Nepreciznost emisije vibracija K

CEROS150NV
47,4 dB(A)

58 dB(A)

2dB

1,8 m/s?

1,5 m/s?

Vodic za otklanjanje problema

g gt Lo

LED napajanja ne svetli kada se brusilica
ukljuéi.

Prilikom brusenja, LED brusilice svetli
crveno, a brzina brusilice se smanjuje na
4000 o/min.

LED brusilice svetli crveno, a broj
obrtaja je neznatno smanjen.

LED brusilice svetli crveno, a broj
obrtaja je neznatno smanjen.

Kabl za napajanje nije pravilno priklju¢en
na jedinicu za napajanje ili uti¢nicu
elektricne mreze.

Pregoreo osigurac.

Preveliko dugotrajno opterecenje.

Temperatura unutar brusilice je prevelika.

Preveliko dugotrajno opterecenje.

Preveliko kratkotrajno opterecenje.

Priklju¢ite ga pravilno.

Zamenite osigurac.

Smanjite opterecenje. Iskljucite napajanje.
Sacekajte 5 sekundi. Ponovo ukljucite
napajanje.

Smanjite opterecenje brusilice na neko
vreme i ona ¢e se ponovo ubrzati.

Smanjite opterecenje i LED ¢e automatski
postati zelen.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

Bruksanvisning
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Forsiakran om overensstammelse

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finland

forsakrar harmed att produkten 32 mm 10 000 RPM oscillerande elslipmaskin (se tabellen "Produktinformation/
Specifikationer” for respektive modell), for vilken denna férsékran galler, dverensstimmer med féljande EN-/ISO-
standard(er) eller andra normativa dokument: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 i enlighet med foreskrifterna 98/37/

EG (t.o.m. 28 dec. 2009), 2006/42/EG (fr.o.m. 29 dec. 2009), 2004/108/EG.

Jeppo 2013-10-14

MIRKA

AN

J

Anvéndarmanual Viktigt

Innehéller: Las igenom och folj, Las dessa instruktioner

Rétt anvéndning av verktyget, noggrant fore installation,

Arbetsstationer, Borja anvanda verktyget, anvandning, underhall eller

Bruksanvisning, Produktkonfiguration-/ reparation av verktyget.
specifikationstabeller, Komponentsida, Forvara instruktionerna

Komponentlista, Reservdelskit for slipmaskin, | pa ett sakert, men latt

Felsokningsguide, Serviceinstruktioner atkomligt, stalle.

Tillverkare/leverantor Erforderlig personlig Ingangsspéanning
KWH Mirka Ltd skyddsutrustning 90-240 VAC
66850 Jeppo, Finland Skyddsglaségon,

Tel. +358 20 760 2111 skyddshandskar,

Fax +358 20 760 2290

andningsmask, 6ronskydd

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Extra sdakerhetsforeskrifter

a) Las och folj de allménna sikerhetsreglerna for elverktyg.

b) Varning! Balansaxeln och omgivande metalldelar kan bli heta under anvandningen.

c) Varning! Verktyget &r inte elektriskt isolerat. Kontrollera om det finns nagra elledningar, gasror eller
liknande i ndrheten innan du bérjar anvanda verktyget.

d) Se till att materialet som ska slipas &r ordentligt fastsatt sa att det inte ror sig.

e) Damm kan vara extremt brandfarligt. Dammuppsamlingspasen b6r tommas eller bytas dagligen. Tomning
eller byte av pasen garanterar dessutom en optimal prestanda.

f) Hall hdnderna borta fran den roterande underlagsplattan vid anviandning.

g) Latinte verktyget kora fritt utan att vidta sédkerhetsatgéarder for att skydda personer eller foremal fran
skador orsakade av att slippappret eller underlagsplattan lossnar.

Ratt anvdndning av verktyget

Denna slipmaskin ar avsedd for slipning av alla slags material, t.ex. metall, trd, sten, plast med mera, genom anvandning
av slipmaterial som &r speciellt utformat fér dessa andamal. Anvand inte slipmaskinen fér andra @ndamal &n de som ar
angivna hér utan att forst radfraga tillverkaren eller tillverkarens auktoriserade leverantér. Anvand inte underlagsplattor
som ar konstruerade for en lagre hastighet an 10 000 RPM. For att garantera en tillracklig luftcirkulation ska kylsystemet
for luftintag alltid hallas rent och fritt frdn blockeringar. Samtliga underhalls- och reparationsarbeten som kraver att
motorhuset 6ppnas far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Arbetsstationer

Verktyget ska anvandas som handverktyg. Anvandaren bor alltid sta pa ett stadigt underlag. Verktyget kan anvandas i
olika positioner, men anvéandaren bér alltid befinna sig i en saker position pa ett stadigt underlag och ha ett fast grepp
om slipmaskinen samt vara medveten om att det kan uppsta en momentreaktion. Se under avsnittet "Bruksanvisning”.

Hur man kommer igang

Anslut stromsladden till ndtaggregatet och den andra @ndan till vdgguttaget. Anslut slipmaskinens DC-plugg till
nataggregatets DC-uttag. Se figur 1-2.

Bruksanvisning

. Setill att slipmaskinen &r avstangd. Valj ett Ilampligt slipmaterial och fast det pa underlagsplattan. Se till att
slipmaterialet placeras centrerat pa plattan.

. SIa pa nataggregatet med On-/Off-knappen (se figur 2). Nataggregatets LED-lampa lyser nu gront.

. SIa pa slipmaskinen genom att trycka pa On-/Off-knappen (se figur 1). Slipmaskinens LED-lampa lyser nu gront.

. Slipmaskinen kan nu startas genom att man trycker pa reglaget.

. Hastigheten kan justeras mellan 4 000 RPM och maximalt varvtal med hjélp av reglaget.

. Det maximala varvtalet kan justeras genom att trycka pa RPM+ eller RPM- (se figur 1). Varje tryck okar eller minskar
varvtalet med 1 000 RPM tills den &vre eller nedre gransen dr nddd. Varvtalet kan justeras mellan 4 000 och 10 000
RPM.

7. Det finns tva satt att justera verktygets hastighet. | standardinstéllningen kan hastigheten justeras linjart med hjalp
av reglaget. | den andra instéllningen &r hastigheten alltid faststalld till maximalt installt varvtal nar verktyget &r
igdng. Om man trycker in RPM+ och RPM- samtidigt pendlar verktyget mellan de tva instéllningsalternativen.

8. Nar du ska borja slipa, placera alltid verktyget pé arbetsytan innan du startar verktyget. Ta alltid bort verktyget frdn
arbetsytan innan du stdnger av det. Detta forhindrar onddiga mérken pd ytan som kan uppsté om slipmaterialet har
for hog hastighet.

9. Nér du har slipat klart, stang av slipmaskinen genom att trycka pa On-/Off-knappen. Slipmaskinens LED-lampa

slocknar da.

ok wWwN
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Tekniska data

Oscillerande elslipmaskin CEROS150NV

Effekt
Natspanning

Matni anning till sli ki

Hastighet

Oscillering
Underlagsplattans storlek
Vikt

Skyddsklass for nataggregat
Skyddsklass for slipmaskin

Buller och vibrationer

Vérdena ar uppmatta enligt EN 60745.

50 W

90-240 VAC
22VDC

4.000-10 000 rpm
5,0 mm

@32mm

587 g

|

®

Oscillerande elslipmaskin CEROS150NV

Ljudtrycksniva (L)
Ljudeffektniva (Ly,)

Buller méttolerans (K-faktor)
Vibrationsvérde a,

Vibrationer méattolerans (K-faktor)

Felsokningsguide

47,4 dB(A)
58 dB(A)
2dB

1,8 m/s?
1,5 m/s?

Nataggregatets LED-lampa lyser inte
nér elverktyget ar paslaget.

Slipmaskinens LED-lampa lyser rétt och
slipmaskinen saktar ner till 4 000 RPM
nar man slipar.

Slipmaskinens LED-lampa lyser rétt och
varvtalet sdnks en aning.

Slipmaskinens LED-lampa lyser rétt och
varvtalet sanks en aning.

Stromsladden ar inte korrekt ansluten till
nataggregatet eller vagguttaget.

Trasig sakring.

Langvarig 6verbelastning.

Temperaturen ar for hog inuti

slipmaskinen. Langvarig 6verbelastning.

Kortvarig 6verbelastning.

Anslut den korrekt.

Byt ut sakringen.

Sénk belastningen. Stang av maskinen.
Vanta i 5 sekunder. SIa pa den igen.

Sénk belastningen till dess att
slipmaskinen atergar till instélld hastighet.

Sank belastningen och LED-lampan blir
automatiskt gron igen.

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Mirka"CEROS150NV

32mm (1in.)

isletim Talimatlari
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Uygunluk Beyani

KWH Mirka Ltd, 66850 Jeppo, Finlandiya

bu beyanin ilgili oldugu 32 mm 10.000 devir/dakika (RPM) Elektrikli Diizensiz Yoriingesel Zimparalama Makinesi
(Bkz. belirli modele iliskin “Urtin Konfigtirasyonu/Teknik Ozellikler” Tablosu) tiriiniintin, asagidaki standart(lar)
ve diger normatif belge(ler) EN ISO: EN 60 745, EN 55 014, EN 61 000 ile, 98/37/EC (28 Aralik 2009'a kadar),
2006/42/EC (29 Aralik 2009'dan itibaren), 2004/108/EC diizenlemeleri uyarinca uyumlu oldugunu, sadece bizim
sorumlulugumuzda olmak kaydiyla beyan eder .

Jeppo 14.10.2013

MIRKA

N

W,

Kullanici Talimatlari

icindekiler: Litfen Okuyun ve Uygulayin,
Aletin Dogru Kullanimi, Is istasyonlari,

Aleti Servise Alma, isletim Talimatlari, Uriin
Yapilandirma/Teknik Ozellikler Tablolan, Parca
Sayfasi, Parca listesi, Zimpara Makinesi Yedek
Parca Kitleri, Sorun Giderme Kilavuzu, Servis
Talimatlari

Onemli

Bu aletin montaj, calistirma,
servis veya onarim
calismalarindan 6nce, bu
talimatlar dikkatle okuyun.
Bu talimatlari emniyetle
ulasilan bir yerde muhafaza
edin.

Uretici/Tedarikgi

KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlandiya
Tel. +358 20 760 2111
Faks +358 20 760 2290

Gerekli Kisisel
Koruyucu Donanim
Koruyucu Gozliikler,
Guvenlik Eldivenleri,
Solunum Maskeleri,
Kulak Tamponlari

Girig Gerilimi
90-240 VAC

Mirka® CEROS150NV « 32 mm (1 in.)
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Ek Giivenlik Uyarilar

a) “Elektrikli Aletler Genel Emniyet Kurallari” kilavuzunu okuyun ve icerigine uyum gosterin.

b) Dikkat! Kullanim sirasinda, denge safti ve cevreleyen metal parcalar sicak/kizgin olabilir.

c) Dikkat! Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Calistirmadan dnce, is alanini elektrik akimi, gaz borular,
vb!ne karsi kontrol edin.

d) Zimparalanacak malzemenin hareketini nlemek icin her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.

e) Toz, kolayca tutusabilir. Vakumlu toz toplama torbasi her giin temizl li veya yenilenmelidir. Torbanin
temizlenmesi veya yenilenmesi, optimum performans da saglar.

f) Kullanim sirasinda ellerinizi donen destekten uzak tutun.

g) insan veya cisimleri zmpara veya dolgu kaybindan koruma tedbirlerini almadan, aletin serbest hizda
calismasina izin vermeyin.

Aletin Dogru Kullanimi

Bu zimpara makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tiirlii malzemeyi, bu amagla tretilen zimparayi kullanarak
zimparalamak tizere tasarlanmistir. Bu zimpara makinesini, treticiye veya treticinin yetkili saticisina danismadan,
belirtilenler disinda herhangi bir amagla kullanmayin. 10.000 d/d (devir/dakika) serbest hizdan daha diisiik calisma
hizina sahip destek dolgulari kullanmayin. Yuva lizerindeki sogutma havasi delikleri hicbir zaman tikanmamali ve hava
sirkiilasyonunu saglamak icin her zaman temiz olmalidir. Motor yuvasinin agilmasini gerektiren tim bakim veya onarim
calismalari, sadece yetkili bir servis merkezi tarafindan yirattlmelidir.

Is istasyonlan

Alet, bir el aleti olarak kullanilmak lizere tasarlanmistir. Aletin her zaman sabit bir zemin lizerinde ayakta durarak
kullanilmasi &nerilir. Operator herhangi bir konumda durabilir, ancak bu tir bir kullanimdan 6nce, makineyi elleriyle
sikica kavramig durumda ve ayaklari sabit zeminde gtivenli bir pozisyonda durmali ve zimpara makinesinin bir tork
reaksiyonu gelistirebileceginin bilincinde olmalidir. Bkz. “isletim Talimatlar” b&limd.

Baglatma

Elektrik kablosunu gui¢ kaynadi tinitesine ve diger ucu sebeke elektrigi prizine baglayin. Zimparanin DC fisini gii¢
besleme DC prizine baglayin. Liitfen bkz. Sekil 1-2.

isletim Talimatlan

1. Zimparanin kapali konumda oldugundan emin olun. Uygun bir zimpara segin ve destek dolgusuna sabitleyin.
Zimparayi, destek dolgusunun lzerinde dikkatle ortalayin.

. Gli¢ kaynagd Unitesini On/Off (Agik/Kapali) diigmesinden agin — Sekil 2. Glig besleme LED 15131 yesil renkte yanacaktir.

. Zimparay1, On/Off (Agik/Kapali) tusuna basarak agin - Sekil 1. Zimpara LED 15131 yesil renkte yanacaktir.

. Artik zimpara, kola bastirilarak calstirlabilir.

. Hiz, kolun konumu ayarlanmak suretiyle 4.000 ve maksimum devir/dakika (RPM) arasinda ayarlanabilir.

. Maksimum devir/dakika, RPM+ veya RPM- diigmelerine basilarak ayarlanabilir — Sekil 1. Her basma islemi, limitlere
gelene dek 1.000 devir/dakika (RPM) ekler veya cikarir. Devir/dakika (RPM) 4.000 ila 10.000 devir/dakika araliginda
ayarlanabilir.

7. Alet, hizi kontrol eden iki moda sahiptir. Varsayilan modda hiz, kolun konumu ayarlanarak lineer olarak ayarlanabilir.
Diger modda hiz, alet calisirken her zaman maksimum ayarlanmis devir/dakika'ya (RPM) sabitlenir. RPM+ ve RPM-
digmelerine ayni anda basildiginda, alet iki kontrol modu arasinda gegis yapar.

8. Zimparalama esnasinda, aleti her zaman calisma alaninin tizerine yerlestirin ve sonra calistirin. Aleti her zaman
calisma alaninin tizerinden kaldirdiktan sonra durdurun. Bu, zimparanin asiri hizi nedeniyle ¢alisma alaninda kanal
aciimasini dnleyecektir.

9. Zimparalama islemi bittiginde, On/Off (Acik/Kapal) diigmesine basarak zimparayi kapatin. Zimpara LED isigi
sonecektir.

o unbh wnN
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Teknik Veriler

Kompakt Elektrikli Diizensiz Yoriingesel

Zimparalama Makinesi CEROS150NV

Giig 50 W

Sebeke Gerilimi 90-240 VAC
Zimparaya giden DC gerilim 22VDC

Hiz 4.000-10.000 d/d (rpm)
Yoriinge 50mm

Destek dolgusunun ebadi @32 mm

Agirhik 587 gr

Gii¢ koruma derecesi |

Zimpara koruma derecesi @

Giiriltii ve Titresim Bilgileri

Olgiilen degerler EN 60745. uyarinca belirlenmistir

Kompakt Elektrikli Diizensiz Yoriingesel

Zimparalama Makinesi CEROS150NV
Ses basinci seviyesi (L) 47,4 dB(A)
Ses giicii seviyesi (Ly,) 58 dB(A)

Ses olgiimii belirsizligi K 2dB

Titresim emisyon degeri a, 1,8 m/s?
Titresim emisyon belirsizligi K 1,5 m/s?

Sorun Giderme Kilavuzu

Acildiginda, gii¢ kaynagi LED Elektrik kablosu, glic kaynagi Unitesine Dogru sekilde takin.
lambasindan isik gelmiyor. veya sebeke prizine diizgln sekilde
takilmamis.
Kirik sigorta. Litfen sigortayi yenileyin.
Zimpara LED'i kirmizi renkte yaniyorve  Asiri agir uzun vadeli yik. Daha hafif ytk kullanin. Giicti kapatin.
zimpara, zimparalama iglemi sirasinda 5 saniye bekleyin. Tekrar agin.

4000 d/d (RPM) degerine yavashyor.

Zimpara LED'i kirmizi renkte yaniyor ve Zimparadaki 1s1 asiri yiksek. Asiriagir uzun  Zimparadaki ytiki bir stire azaltin; zimpara

d/d (RPM) hafifce azaldi. vadeli yiik. yeniden hizlanacaktir .
Zimpara LED'i kirmizi renkte yaniyor ve Asiri agir kisa vadeli yuik. Daha hafif ytik kullanin; LED otomatik
d/d (RPM) hafifce azaldi. olarak yesil renge donusecektir.
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AWENIZTEEETERE AENMAERENMRHITOE SRERE. K. ¥ BRE B%F58
FIERSFERREEANERT, TREARENRATEERRUINMIAE. FEERIEEERT 10,000
RPM BHEEMXHER. RIFNIZLHSHTSERNOTEERKEE, UHRESER. FETFEIINE
BRIP4 S TR e BRSO TR,
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2{ERFXATFHFARELE (B 2) . BiE LED MAETHEE,

SIRTTH/FEITHWEN (B 1) . WEH LED AT AZE.

AMTE, BAEEFIFRNA BhR B,

5B BB EIAFRIGIE, ATLLZE 4,000 F1E A RPM REZ BT HIE,

6.8k RPM A IAEd4E RPM+ 8 RPM- 4TI (WA 1) . Sig—K#MSEMR LD 1,000 RPM, EHEFiX
FfR{E. RPM KIIETSEEZ 4,000 2| 10,000 RPM,

7ZIEAmMmEEREHERX. EZAMEXT, TUELSEREFHFNAIEREATEE. £5—MEXT, R
ETEAEET, HERBERENIENZK RPM, FIHET RPM+ #1 RPM- §8], TEBERMEHIER
ZE] ik,

8HHTRER, IR TEHTEINEEZH, PREITENETEREL. EELZH, PAEAIENTEE
BB, XHAUREEERN RS RmE T TERE.

ORVESRERE, BT/ XBAARWEN. WEY LED MEXA.
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RYEEHL LED T4, RPM FHISFER.

50 W

90-240 VAC

22 VDC
4,000-10,000 rpm
5.0 mm

@ 32 mm
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|

®

CEROS150NV
47.4 dB(A)
58 dB(A)

2 dB

1.8 m/s?

1.5 m/s?
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KWH MIRKA LTD
Finland

Brazil Mirka Brasil Ltda.

Canada Mirka Abrasives Canada Inc.
China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
Finland & Baltics KWH Mirka Ltd
France Mirka Abrasifs s.a.r.l.

Germany Mirka Schleifmittel GmbH
India Mirka India Pvt Ltd

Italy Mirka Italia s.r.l.

Mexico KWH Mirka Mexicana, S.A. de C.V.
Russia Mirka Rus LLC

Singapore Mirka Asia Pacific Pte Ltd
Spain KWH Mirka Ibérica S.A.U.
Sweden Mirka Scandinavia AB

Turkey Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
United Kingdom Mirka (UK) Ltd

USA Mirka Abrasives, Inc

For contact information,
please visit www.mirka.com
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